






ИСТОРИИ УСПЕХА ЗАКЛЮЧЕННЫХ  
 
 

Нет без явного усилия и трудолюбия 
ни талантов, ни гениев 
                                       Д.Менделеев 
 
Признание в бедности не позор,  
но позорно не стремиться  
избавиться от нее трудом 
                                      Фукидид 

 
Эти истории успехов людей, побывавших за «колючей проволокой», не выдуманы, а 

вполне реальны. Безусловно, каждый человек волен сам выбирать свою судьбу. Но на этих 
примерах преследуется цель продемонстрировать силу человеческого духа и стойкости. 
Несломленные жизненными ситуациями, они, наоборот, сумели взять только положительное 
из проведенных в неволе лет.  

Для одних эти примеры вызовут лишь моральный позитив, а для других – 
практическое претворение таких же идей и бизнес-проектов. 

 
1) Новиков Виталий 
В 2008 году Виталий за совершение преступления был осужден к четырем с половиной 

годам. Отбывал наказание в учреждении г. Петропавловска.  
Прибыв в учреждение, он выбрал путь к исправлению. Виталий принимал активное 

участие в различных мероприятиях, проводимых в учреждении, даже был инициатором и 
организатором некоторых из них. Одним словом, помогал администрации учреждения не 
только в собственном исправлении, но и в воспитании других осужденных. 

Сам Виталий, попав в учреждение, понимал, что вся его предыдущая жизнь, все его 
поступки также негативно отразились на его круге общения. Вернее сказать, как такового 
круга общения у него и не было. Как он сам говорит, - «с нормальными людьми он почему-то 
встречался редко и общался мало, чем сильно себя ограничивал». Хотя признается, что всё же 
хорошие люди на его пути встречались, пытались ему помочь, наставить, наладить с ним 
отношения, но он находился как бы в вакууме, никого не слушал, жил какой-то собственной 
придуманной жизнью. 

Так вот, Виталий нашел в себе силы найти через знакомых свою хорошую 
приятельницу, подарившую еще при первой встрече столько доброты и внимания, которые он 
не забыл по прошествии довольно длительного времени. Виталий узнал адрес и написал 
письмо. И довольно быстро получил ответ. Таким образом, между ними завязалась переписка, 
переросшая во взаимные симпатии. А далее, с их обоюдного согласия, и в заключение 
совместного брака. 

Выбрать окончательное направление на изменение в положительную сторону сознания 
Виталию помогла администрация учреждения, помогавшая ему в позитивных стремлениях. За 
активное участие в жизни учреждения Виталий был несколько раз поощрен.  

Находясь в колонии, Виталий понимал, что для дальнейшей правильной и 
благополучной жизни необходима не просто формальная специальность, но и реальные 
навыки в работе. Узнав, что в учреждении осуществляет образовательную деятельность  
филиал профессионально-технического лицея, он целенаправленно выбрал специальность 
каменщика–штукатура. По завершению обучения получил диплом с присвоением ему 
квалификации.  
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Вот такими действиями и поступками Виталий заслужил условно-досрочное 
освобождение.  

После выхода на свободу Виталий взвалил все бремя содержания своей еще молодой 
семьи на свои плечи. И надо признаться  - ему это удалось.  

Видя увеличивающееся строительство в городе, Виталий обратился в  ТОО 
«Петростройкомплект». Проработав в этой компании и видя какую огромную помощь 
оказывает государство малому бизнесу, Виталий решил зарегистрироваться как 
индивидуальный предприниматель, сформировал бригаду для оказания строительных услуг 
компаниям и жителям города.  

Сейчас, а это по происшествии уже более трех лет,  Виталий занимается не только 
оказыванием строительных услуг, но и торговлей стройматериалов. У него есть собственные 
торговые точки на рынках Петропавловска и  постоянные клиенты. Как говорят его партнеры 
по бизнесу, – это отвечающий за свои обязательства человек. Качество в наше время, как вы 
знаете, очень ценно. Как говорит сам Виталий, раньше он и не мог предположить, что найдет 
в себе силы измениться, изменить свое отношение к собственной жизни. Еще до осуждения 
он с трудом шел на работу, его больше прельщала праздная жизнь. А теперь он сам дает 
работу другим людям.  

Сейчас все родные Виталия понимают, что, если бы он сам не захотел, то ничего бы у 
него не получилось. Виталий понимает, что обратного пути к «той жизни» у него нет. Он 
выбрал свой путь - путь достойного и целеустремленного человека.  

 
2) Алексей Чувашов 
«Нас с сестренкой воспитывала только мама, – рассказывает Алексей. – Мать после 

развода с отцом стала злоупотреблять спиртными напитками, и я с 15–16 лет был 
предоставлен сам себе, меня воспитывала улица. В 17 лет, находясь под воздействием 
алкоголя, участвовал в разбойном нападении, и человек, которому причинил вред, через две 
недели скончался в больнице. Меня осудили на 9 лет строгого режима. В тюрьме было 
сложно, но, осознав, что сидеть долго, начал привыкать, у меня появлялись приятели, люди, с 
которыми мог поделиться, к которым мог прислушаться. На свободе у меня не было ни 
близких, ни друзей. Во второй раз попал в тюрьму за хранение наркотиков. В целом отсидел 
двенадцать с половиной лет.  

Во время второго срока начал осознавать, что неправильно живу, что есть совсем 
другая жизнь, к которой надо стремиться. Я остро почувствовал желание обзавестись семьей, 
захотелось иметь ребенка, о ком-то заботиться. Обычно люди выходят из тюрьмы злыми и 
агрессивными, я же стал сдержаннее, уравновешеннее. Каждый заключенный к концу своего 
срока задумывается о том, что будет делать на воле, куда пойдет. Но не все идут до конца, 
выходя на свободу, многие забывают об этом. Пьянящая свобода, яркие огни затуманивают 
разум. Люди забывают о том, что с ними происходило неделю назад, появляется азарт и 
начинается все сначала: они занимаются тем, чем занимались раньше. У меня есть желание и 
стремление измениться. Я хотел бы обзавестись семьей, мечтаю о ребенке, хочу иметь свой 
уголок, хотя бы небольшой, стабильную работу. Как меня примет общество, - зависит, в 
первую очередь, от меня самого.  

Сейчас я социальный работник в общественном фонде «Answer» (г. Усть-
Каменогорск), предметом деятельности которого является профилактика ВИЧ-
инфекции/Спида в Казахстане, оказание услуг людям, живущим с этой болезнью». 

 
3) Николай Семенякин  
Стремление к позитивным преобразованиям, к полезному труду и обучению может 

помочь осужденным наладить свой бизнес после освобождения. 
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Это  высказывание   подтвердил   Семенякин  Николай,  осужденный  за  разбой  к 11 
годам лишения свободы. Наказание Николай отбывал в учреждении строгого режима в г. 
Таразе. 

Кажется, большой срок должен был негативно сказаться на будущем Николая. Однако, 
найдя в себе силы и волю, он встал на путь исправления, твердо осознав свою вину. 

В каждом учреждении имеется база для  получения профессий и обучения различным 
видам труда. Задумавшись о будущем, Николай посвятил годы лишения свободы освоению 
профессии мастера деревообработки и мебельщика. 

После освобождения в 2007 году он поехал в г. Алматы, где открыл цех по реставрации 
мебели и в настоящее время успешно применяет в жизни навыки труда, полученные в местах 
лишения свободы. 

 
4) Валерий Акимов 
Валерий Акимов вернулся на волю свободным человеком и хозяином производства. 
Вальяжная походка, легкая светлая ветровка и очки — и не подумаешь, что 

предприниматель Валерий Акимов на зоне более, чем свой человек. Всего полтора года назад 
он освободился из 11-й колонии строгого режима Кировской области, где отсидел 14 лет за 
убийство с разбоем. Каждый день он проделывает путь от дома до колонии, где сидел, и 
заходит в зону. Зачем? 

За что сел в конце 1990-х, Акимов говорит не очень охотно: мол, «заступился за 
товарища». На зоне он довольно быстро сориентировался и выбрал работу на небольшом 
производстве - один из местных предпринимателей Эдуард Хохрин поставил в колонию 
линию по переработке вторсырья в гранулы для изготовления полиэтиленовых бутылок и 
других товаров. Еще на зоне он дорос до бригадира, и отпускали его с сожалением: 
производство шло ни шатко, ни валко, а без Акимова могло и вовсе загнуться. «Когда я 
освободился, все у них пошло наперекосяк», -  рассказывает он. На воле работы для Акимова 
не находилось. Он написал резюме, но последняя строка - «нахождение в колонии» не сильно 
впечатляла кадровые службы предприятий. Поэтому Акимов решил вернуться на зону. 

Сначала он предложил своему бывшему работодателю Хохрину войти в долю и 
управлять линией по переработке мусора в гранулы, тот отказался. В итоге Акимов выкупил 
производство, заняв 3 миллиона рублей у брата. Сейчас он уже расплатился с братом и 
вложил в развитие столько же. Бывший заключенный наладил свое же производство, и теперь 
фабрика приносит 300 000 рублей прибыли в месяц. 

 
5) Сергей Жиренко 
Сергей Жиренко - один из главных инвесторов челябинских колоний. 
Компьютеры, сотрудники в белых халатах - в лаборатории по проверке качества 

металла кипит работа. «Сюда берем только людей с высшим образованием», - рассказывает 
предприниматель Сергей Жиренко. Сотрудники - заключенный Сергей, отбывающий срок за 
похищение человека (пытался заставить должника расплатиться), и Дмитрий, который сел за 
разбой, - довольно быстро освоили компьютерную программу и теперь зарабатывают на зоне 
интеллектуальным трудом. 

Остальным повезло меньше. Двое осужденных нагибают огромный ковш крана и 
стараются ровно лить раскаленный металл в отверстие, в которое заранее вложена форма из 
пенополистирола. 

Весь свой бизнес Жиренко построил благодаря колониям. Как он рассказал Forbes, на 
воле такое производство он просто не потянул бы. Восемь лет назад у него с приятелем-
инженером возникла мысль - производить цельнолитые цепи, необходимые для цементного 
производства. Партнер подсказал, что в колониях есть свободные территории, где можно 
организовать их выпуск. Объездив несколько зон, Жиренко сначала остановился на 
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Кыштымской колонии на Урале, первоначальных вложений потребовалось 2 млн. рублей. 
Дела пошли в гору, так что Жиренко расширил дело и отстроил еще одно литейное 
производство, в полтора раза больше первого, уже на территории другой колонии в том же 
регионе. Здесь выполняют самые разные заказы - от якорей до отдельных узлов для 
автобусов. 

Всего в производственные мощности Жиренко инвестировал около  1 млн. долларов, а 
сейчас годовая выручка его предприятия «Технология-М» достигает  6,5 млн. долларов. 
«Когда мы выходили на этот рынок, нас, как конкурентов, никто всерьез не воспринимал. 
Считалось, что в колонии изначально производят фуфло, потому нас и пытались порочить 
перед партнерами». Представителя главного заказчика «Евроцемент груп»  пришлось даже 
привезти на зону, чтобы продемонстрировать контроль качества. 

 
6) Вячеслав Зайко 
Иногда горький тюремный опыт на свободе может сослужить добрую службу. В этом 

уверен одессит Вячеслав Зайко, который провел в местах лишения свободы шесть лет. После 
освобождения в 2001 году он начал заниматься бизнесом и основал успешную 
консалтинговую фирму. «Свой срок я отбыл «от звонка до звонка». Но выйдя за ворота, сразу 
понял, что на воле меня не ждут. Поначалу не было ни кола, ни двора. Работал, где попало: 
грузчиком, дворником — где возьмут. Ночевал тоже, где придется. Но не сломался! Закончил 
заочно экономический вуз и еще на третьем курсе начал свое дело - консультировал 
начинающих бизнесменов и разрабатывал бизнес-проекты. Помогло то, что на зоне я 
сдружился с серьезным бизнесменом, «залетевшим» за решетку за крупную аферу. На 
свободе нашел его, он серьезно подсобил - первоначально работал «под крышей» его фирмы. 
Постепенно оброс связями, набрался опыта. Сейчас работаю уже самостоятельно - у меня 
достаточно клиентов», - рассказал нам Вячеслав. Сейчас у бывшего осужденного, дворника и 
грузчика, - две иномарки и двухэтажный дом в пригороде Одессы. По словам 
предпринимателя, иногда он с удивлением узнает в некоторых своих клиентах старых 
«соседей» по зоне. «Одни бросаются обниматься, другие делают вид, что мы не знакомы. Но я 
и не настаиваю - у каждого человека есть право на секрет!» - добавил экс-осужденный.  

 
7) Владимир Григориади 
Осужденный экс-мэр Миасса Григориади научил колонию зарабатывать деньги. 
Проверочная комиссия в Кыштымской колонии ИК-10 обнаружила необычный для 

подобных заведений свежий ремонт. В туалете — ряд новых унитазов и раковин, все 
обложено новой плиткой. Дело в том, что в колонии в 2005 году «поселился» бывший мэр 
Владимир Григориади. Осужденный за получение взятки градоначальник к новому месту 
пребывания отнесся по-хозяйски. Как рассказывает сам Григориади, недавно вышедший на 
свободу, благодаря старым связям и смекалке он довольно быстро увеличил выручку колонии 
в несколько раз. 

Сначала колония впервые в истории вышла на конкурс по выделению лесных участков 
и выиграла его. «Учитывая мои возможности «позвонить», я договорился с начальником 
управления по лесу Челябинской области о проведении этого конкурса и попросил помочь, - 
рассказывает бывший мэр. - У нас была мощная производственная база по лесопереработке, 
людские ресурсы плюс новый лесовоз, который я помог приобрести колонии по низкой цене в 
рассрочку через товарища – генерального директора завода УралАз». 

Одни знакомые Григориади разместили заказы на европоддоны (выручка от их 
производства вскоре превысила 8 млн. рублей в год). Другие - договорились брать на работу 
заключенных колонии-поселения и кроме зарплаты отдавали таким сотрудникам унитазы по 
смешной цене - 100 рублей за штуку. Унитазы пошли на оплату песка для ремонтных работ в 
колонии. 
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Зона зажила новой жизнью. Григориади каждое утро ходил на работу в собственный 
кабинет - с компьютером и даже телефоном, по которому договорился звонить 
исключительно в целях бизнеса. В итоге колония стала членом местного союза 
промышленников и предпринимателей. 

 
8) Харви Мэй 
Вырос в бедной техасской семье. Будучи ребенком, часами наблюдал за 

продовольственными грузовиками, с которых по соседству продавали мексиканскую еду. Уже 
тогда маленький Харви решил, что обязательно купит себе продовольственный грузовик, 
когда вырастет. Месяц назад 26-летний Мэй наконец осуществил свою мечту: его первый 
продовольственный грузовик BanhMiExpress выехал в город, загруженный до верху 
традиционными вьетнамскими сэндвичами. Для того, чтобы открыть бизнес, Мэй взял в банке 
кредит в 30 тыс. долларов. По его подсчетам, выручка компании уже в первый год должна 
составить 100 тыс. долларов. 

На первый взгляд, эта история, как две капли воды, похожа на такие же истории других 
начинающих предпринимателей. И все же есть в биографии Мэя нечто, что отличает его от 
других представителей малого бизнеса. Харви Мэй - бывший заключенный. В возрасте 20 лет 
он отсидел в тюрьме три года за вооруженное нападение с отягчающими обстоятельствами. 

Но, как ни странно, именно тюремное заключение помогло Мэю стать 
предпринимателем. Попав за решетку, он не стал понапрасну терять время и записался на 
шестимесячный курс специальной программы обучения заключенных предпринимательским 
навыкам (PrisonEntrepreneurshipProgram - PEP),  который на благотворительной основе ведут в 
тюрьмах топ-менеджеры и студенты – магистранты бизнес администрирования. Они обучают 
подопечных тому, как запускать и развивать собственный бизнес. Каждый студент MBA 
работает с конкретным участником программы, помогая ему написать и отточить бизнес-план 
для открытия нового предприятия. Общение происходит в режиме онлайн. Отзывы о 
написанном бизнес-плане поступают по электронной почте. 

 
9) Игорь Петренко 
В детстве главным увлечением Игоря был спорт - спортивная гимнастика, самбо и 

дзюдо. Школу он не любил. Единственным любимым школьным предметом был английский 
язык. 

В 1992 году в жизни Игоря наступила «чёрная полоса». Он, будучи 
несовершеннолетним, был арестован за участие в убийстве. Около года провёл в 
следственном изоляторе «Матросская тишина», после чего был отпущен на свободу до 
суда. В 1997 году суд приговорил Петренко к 8 годам лишения свободы, назначив ему 
условное наказание с испытательным сроком три года. 
         Обсуждая вопрос о наказании Петренко И., суд принял во внимание, что он, являясь 
несовершеннолетним, был вовлечён в совершение преступления более старшим по 
возрасту Кизимовым,  а также степень его участия. Петренко во время совершения 
преступления выполнял указания Кизимова. После избрания ему 10 июля 1995 года меры 
пресечения, не связанной с содержанием под стражей, Петренко, совмещая работу с 
учёбой, окончил 11 классов. С 1 сентября 1996 года обучался в Высшем театральном 
училище им. Щепкина. По месту учёбы, работы и жительства характеризовался 
исключительно положительно. Поэтому суд посчитал возможным не приводить приговор 
в исполнение и назначить наказание условно. 

В 2000 году Игорь окончил Высшее театральное училище им. Щепкина и был 
принят в труппу Малого театра. В том же 2000 году состоялся кинодебют Петренко в 
фильме Ильдара Исламгулова. Однако ни роль, ни кинокартина не стали успешными. 

http://www.pep.org/
http://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%A1%D0%BF%D0%BE%D1%80%D1%82%D0%B8%D0%B2%D0%BD%D0%B0%D1%8F_%D0%B3%D0%B8%D0%BC%D0%BD%D0%B0%D1%81%D1%82%D0%B8%D0%BA%D0%B0
http://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%A1%D0%B0%D0%BC%D0%B1%D0%BE
http://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%94%D0%B7%D1%8E%D0%B4%D0%BE
http://ru.wikipedia.org/wiki/1992_%D0%B3%D0%BE%D0%B4
http://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%A3%D0%B1%D0%B8%D0%B9%D1%81%D1%82%D0%B2%D0%BE
http://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%9C%D0%B0%D1%82%D1%80%D0%BE%D1%81%D1%81%D0%BA%D0%B0%D1%8F_%D1%82%D0%B8%D1%88%D0%B8%D0%BD%D0%B0_%28%D1%82%D1%8E%D1%80%D1%8C%D0%BC%D0%B0%29
http://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%A1%D1%83%D0%B4
http://ru.wikipedia.org/wiki/1997_%D0%B3%D0%BE%D0%B4
http://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%A3%D1%81%D0%BB%D0%BE%D0%B2%D0%BD%D0%BE%D0%B5_%D0%BE%D1%81%D1%83%D0%B6%D0%B4%D0%B5%D0%BD%D0%B8%D0%B5
http://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%98%D1%81%D0%BF%D1%8B%D1%82%D0%B0%D1%82%D0%B5%D0%BB%D1%8C%D0%BD%D1%8B%D0%B9_%D1%81%D1%80%D0%BE%D0%BA_%28%D1%83%D0%B3%D0%BE%D0%BB%D0%BE%D0%B2%D0%BD%D0%BE%D0%B5_%D0%BF%D1%80%D0%B0%D0%B2%D0%BE%29
http://ru.wikipedia.org/wiki/2000_%D0%B3%D0%BE%D0%B4_%D0%B2_%D1%82%D0%B5%D0%B0%D1%82%D1%80%D0%B5
http://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%92%D1%8B%D1%81%D1%88%D0%B5%D0%B5_%D1%82%D0%B5%D0%B0%D1%82%D1%80%D0%B0%D0%BB%D1%8C%D0%BD%D0%BE%D0%B5_%D1%83%D1%87%D0%B8%D0%BB%D0%B8%D1%89%D0%B5_%D0%B8%D0%BC._%D0%9C._%D0%A1._%D0%A9%D0%B5%D0%BF%D0%BA%D0%B8%D0%BD%D0%B0
http://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%9C%D0%B0%D0%BB%D1%8B%D0%B9_%D1%82%D0%B5%D0%B0%D1%82%D1%80
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Следующий актёрский опыт Игоря был более удачным, роль в сериале «Московские 
окна» (2001) Александра Аравина принесла ему первую популярность. 

Всенародную славу Игорь Петренко приобрёл после выхода на экраны страны 
военной драмы «Звезда» (2002) режиссёра Николая Лебедева. В 2002 году за исполнение 
роли лейтенанта Травкина в этом фильме актёр стал лауреатом Национальной 
кинематографической премии «Ника» в номинации «Открытие года - 2002». 

Заметными актёрскими работами Игоря Петренко стали роли в сериалах «Лучший 
город земли» (2003), «Курсанты» (2004), а также в фильме «Кармен» (2003). Одну из 
самых ярких и узнаваемых своих ролей актёр сыграл в картине «Водитель для Веры» 
(2004). 

 
10) Дэнни Трехо 
Для Дэнни Трехо его тюремные годы не прошли напрасно. Наркоман с юношества, 

он регулярно попадал за решетку в течение 11 лет. Первыми о талантах Трехо узнали 
легендарные Фолсом и Сан-Квентин. Но, когда его посадили за вооруженное ограбление и 
употребление наркотиков, он все-таки прошел программу 12 шагов и даже стал 
чемпионом тюрьмы по боксу в легком и среднем весе. Это сыграло ключевую роль в его 
карьере. В 1985 году к Трехо за помощью обратился товарищ по анонимным наркоманам 
и пригласил на съемки «Поезда беглеца». Там сценаристом работал бывший заключенный 
Сан-Квентина, который узнал Дэнни и попросил его тренировать Эрика Робертса 
боксировать. А там уже его заметил Кончаловский и предложил роль. 

 
11) Нельсон Мандела 
Это был первый чернокожий Президент ЮАР.  
Он один из самых активных в борьбе за права человека, за что и просидел 27 лет в 

тюрьме. В политическую борьбу Мандела вступил за права чернокожих в начале 40-х 
годов прошлого века, учась в колледже. Успех этого человека ждал на политическом 
ненасильственном пути борьбы с режимом. Мандела добился победы, не выходя из 
одиночной камеры тюрьмы на острове Родена. 

Он даже говорит, что благодарен заточению, потому что эти 27 лет дали ему 
возможность сосредоточиться, а когда он вышел на свободу, он потерял эту возможность. 

Этими словами Мандела имеет в виду, что в тюрьме он научился фокусироваться. 
В бизнесе, кстати, самое главное – это фокус, скорость, результат. И при этом фокус стоит 
на первом месте, все остальное вытекает из него. Сила в сосредоточении, поэтому многие 
и занимаются медитациями. Просто для достижения этого нужно выйти из повседневной 
суеты. Вот почему Нельсон Мандела говорит, что он благодарен тюрьме, потому что 
именно она создала и дала ему условия для выработки способности сосредоточиться на 
главном. В момент сосредоточения ты всегда получаешь от Природы энергию.  

Мандела до тюрьмы пытался поменять общество, но  ничего не получилось. И 
только после того, как он в тюрьме поменял себя, все стало так как надо. Поэтому ничего 
не нужно менять снаружи, никого нельзя приводить в личностное развитие, нужно 
заниматься собой. Все вокруг человека поменяется только тогда, когда он дойдет до 
определенного уровня. Человек только сам должен перестроиться, внутри его все должно 
произойти. 
 

12) Андрей Гуров 
Экс-вокалист «Ласкового мая», экс-заключенный, а сегодня - солист группы 

«Аванпост» Андрей Гуров рассказывает свежую новость. Творчеством музыкантов 
заинтересовались «за бугром», в Америке. Есть шансы заключить контракт и поехать в 
штаты с гастролями. Там слушатель голоден до подобной «экзотики».  

http://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%97%D0%B2%D0%B5%D0%B7%D0%B4%D0%B0_%28%D1%84%D0%B8%D0%BB%D1%8C%D0%BC,_2002%29
http://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%9B%D0%B5%D0%B1%D0%B5%D0%B4%D0%B5%D0%B2,_%D0%9D%D0%B8%D0%BA%D0%BE%D0%BB%D0%B0%D0%B9_%D0%98%D0%B3%D0%BE%D1%80%D0%B5%D0%B2%D0%B8%D1%87
http://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%9D%D0%B8%D0%BA%D0%B0_%28%D0%BA%D0%B8%D0%BD%D0%BE%D0%BF%D1%80%D0%B5%D0%BC%D0%B8%D1%8F%29
http://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%9D%D0%B8%D0%BA%D0%B0_%28%D0%BA%D0%B8%D0%BD%D0%BE%D0%BF%D1%80%D0%B5%D0%BC%D0%B8%D1%8F%29
http://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%9F%D1%80%D0%B5%D0%BC%D0%B8%D1%8F_%C2%AB%D0%9D%D0%B8%D0%BA%D0%B0%C2%BB_%C2%AB%D0%9E%D1%82%D0%BA%D1%80%D1%8B%D1%82%D0%B8%D0%B5_%D0%B3%D0%BE%D0%B4%D0%B0%C2%BB
http://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%9A%D0%B0%D1%80%D0%BC%D0%B5%D0%BD_%28%D1%84%D0%B8%D0%BB%D1%8C%D0%BC,_2003%29
http://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%92%D0%BE%D0%B4%D0%B8%D1%82%D0%B5%D0%BB%D1%8C_%D0%B4%D0%BB%D1%8F_%D0%92%D0%B5%D1%80%D1%8B
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- Это первая группа, которая выпустила свой альбом в местах не столь отдаленных! 
– говорит Павел Донщенко, продюсер группы  «Аванпост». -  И именно такое, душевное 
творчество, притягивает и пользуется успехом у иностранцев. 

 Группе «Аванпост» уже 23 года. И один из главных секретов успеха - 
нетривиальное место рождения коллектива. Сколотили его здесь же, за решёткой. 
Идейные вдохновители – Андрей Гуров и Дмитрий Борцов  тогда отбывали наказание за 
убийство.  

Андрей Гуров, солист группы «Аванпост», вспоминает: 
- Находясь на зоне, мы решили, что не шансон, а именно роковая группа должна 

существовать в этом мире! Шансон шансоном, а рок интереснее! 
Однако сейчас сложно представить как зарубежный тур данной группы, так и 

выступления  ее  в  России. И  проблема   в  том  же, в чем и главная «фишка» группы - 
105 статья «Убийство». Дмитрий Борцов до сих пор отбывает срок наказания за 
преступление, совершенное ещё 7 лет назад. И каждый его день - на репетициях на сцене 
тюремного ДК. Электрогитара известной фирмы «Джексон», профессиональный 
микрофон. И братья по цеху в робах. Атмосфера действительно творческая - порой и зам. 
начальника колонии берёт в руки гитару. Здесь же, на зоне, частично снят и клип группы. 
Колючая проволока даже не помешала музыкантам выпустить диск. И главное, этот диск 
сегодня на первом месте в конкурсе «Альбом года-2012». Позади заключенных 
музыкантов такие артисты, как Елена Ваенга, Валерия и Александр Серов. 

- Сначала у нас вообще не было никаких надежд, мы просто хотели, чтобы этот 
альбом был. - рассказывает заключенный Дмитрий Борцов, - Но когда мы начали 
продвигаться к лидирующему месту - это вызывало реакцию «вы случайно не из передачи 
«очевидное-невероятное»?! 

- Тюремной лирики с лихвой хватит на 6 альбомов, - говорит Дмитрий. Сегодня 
ему осталось сидеть год и девять месяцев. Только творчество, признается, и спасает. И 
занятие есть, и режим у знаменитостей, пусть и заключенных, помягче.  

 
13) Валерий Песков 
Пришел в театр спустя неделю после освобождения. «Страшно было на воле: 

ничего не знаешь, все неясно, трудно взаимодействовать с людьми», - говорит он. 
Валерий был в заключении пять лет, по его словам, по ложному обвинению в убийстве. 

«В «Вольный дебют» люди приходят не потому, что они всю жизнь хотели стать 
актерами, а потому что для них - это выход из сложной жизненной ситуации», - говорит 
Анастасия Яблокова, режиссер проекта. Ее цель - убедить актеров, что в спектакле важен 
каждый человек. Когда в процессе репетиций люди начинают проявлять инициативу - это 
самое главное, говорит она. Это значит, что они учатся принимать решения, которые на 
зоне за них принимали другие. 

 
14) Дьюи Бозелла 
 52-летний боксер-любитель Дьюи Бозелла 26 лет отсидел в знаменитой Нью-

Йоркской тюрьме «Синг-Синг» за преступление, которого не совершал. За решеткой он 
поддерживал форму, любимым занятием боксера была online-рулетка. Все это время 
Бозелла мечтал выйти на ринг в качестве профессионала, и 15 октября в Лос-Анджелесе 
его желание сбылось. 

В этот день состоялось большое боксерское шоу с участием Бернарда Хопкинса и 
Чеда Доусона. В андеркарте этого поединка и состоялся профессиональный дебют Дьюи 
Бозеллы. 

В 1983 году Бозелла осудили и отправили в тюрьму за убийство 92-летней 
старушки. В заключении он продолжал заниматься боксом и стал чемпионом «Синг-
Синга» по боксу. Все время заключения он продолжал утверждать, что невиновен, но 
комиссия  четырежды отказывала ему в условно-досрочном освобождении. 

http://beginbetting.ru/?p=1418
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В конце концов его делом заинтересовались профессиональные юристы, которые 
смогли доказать ошибочность обвинения, и в октябре 2009 года Бозелла был освобожден 
после 26-ти летнего заключения. 

После освобождения он стал работать с подростками в пригороде Нью-Йорка, 
обучая их боксу и пытаясь удержать от вступления в молодежные банды. В 2011 году 
Бозелла получил награду TheArthurAsheCourageAward за мужество, ежегодно вручаемую 
американским телеканалом ESPN. 

На церемонии вручения награды Бозелла сказал, что до сих пор мечтает хотя бы об 
одном поединке на профессиональном ринге. 

Бой был проведен в городе Лос-Анджелес. После окончания боя весь зал встал и 
аплодировал победителю - Дьюи Бозелле. Этому были рады не только зрители в зале, но и 
многие американцы, в том числе и Президент Соединенных Штатов Америки - Барак 
Обама.  
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Список дел 
 

1. Гончарное производство 
2. Кузнечное дело 
3. Производство декоративного камня 
4. Граверная мастерская 
5. Роспись по стеклу 
6. Производство тротуарной плитки 
7. Производство брусчатки 
8. Производство железобетонных колец 
9. Производство металлочерепицы 
10. Производство профнастила 
11. Производство сетки-рабицы 
12. Производство оцинкованных вёдер 
13. Производство клея ПВА  
14. Производство шлакоблоков 
15. Производство пенобетона 
16. Производство строительных гвоздей 
17. Производство саморезов 
18. Производство еврозаборов 
19. Производство эковаты 
20. Производство сэндвич-панелей  
21. Производство х/б перчаток с ПВХ покрытием 
22. Цех по производству металлических дверей 
23. Организация столярного цеха 
24. Производство резиновой крошки из автошин 
25. Производство плитки из резиновой крошки 
26. Обработка природного камня (резка плитняка) 
27. Разведение крупного рогатого скота 
28. Разведение овец 
29. Разведение гусей и уток 
30. Разведение кур-несушек 
31. Разведение кроликов 
32. Разведение нутрий 
33. Разведение раков 
34. Разведение перепелов 
35. Разведение индюков 
36. Пчеловодство 
37. Изготовление бескаркасной мебели 
38. Изготовление офисной мебели 
39. Производство мягкой мебели 
40. Производство искусственного ротанга 
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41. Производство мебели из искусственного ротанга 
42. Изготовление деревянной дачно-садовой мебели 
43. Производство мебели для животных  
44. Изготовление садовых фигур 
45. Пошив постельного белья 
46. Изготовление изделий из войлока 
47. Изделия ручной вязки 
48. Hand-made сумки 
49. Изготовление украшений ручной работы 
50. Изготовление игрушек ручной работы 
51. Пошив одеял с искусственным наполнителем                                        
52. Пошив спецодежды 
53. Пошив плащей-дождевиков 
54. Пошив эко-сумок 
55. Пошив одежды для собак 
56. Выращивание овощей в теплице 
57. Выращивание винограда в теплицах 
58. Выращивание клубники 
59. Выращивание малины 
60. Выращивание грибов (вешенки, шампиньоны) 
61. Выращивание зеленого лука 
62. Выращивание картофеля 
63. Выращивание кукурузы 
64. Выращивание подсолнечника 
65. Выращивание сахарной свеклы 
66. Выращивание редиса 
67. Выращивание капусты 
68. Выращивание комнатных цветов  
69. Интенсивная технология яблоневого сада 
70. Организация мини-пекарни 
71. Производство сухофруктов 
72. Производство крупы 
73. Производство муки 
74. Производство макаронных изделий 
75. Производство жареных семечек 
76. Производство подсолнечного масла 
77. Производство комбикорма 
78. Обработка шкур 
79. Изготовление деревянной посуды 
80. Производство декоративной крошки 
81. Производство деревянных поддонов 
82. Производство полиэтиленовых пакетов 
83. Производство торфяных горшочков 
84. Производство декоративных свечей  
85. Изготовление мыла  
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86. Производство поролона 
87. Изготовление валенок 
88. Производство палаток 
89. Производство теплиц 
90. Производство фотоплитки 
91. Производство архивных папок и картонных коробов  
92. Производство бумажных мешков и пакетов 
93. Вышивка картин крестом 
94. Производство носков 
95. Изготовление каминных порталов из литьевого камня 
96. Производство бахил 
97. Производство салфеток 
98. Производство пеллет (наполнители кошачьих туалетов) 
99. Производство туалетной бумаги 
100.Производство липучек от мух 
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Гончарное производство 
 
Общая информация. Ручная керамика пользуется неизменным спросом, несмотря 

на моду или время года. Керамические изделия высоко ценятся за природный материал, 
интересные идеи, воплощенные в изделиях, и индивидуальность каждого изделия. Из 
всего сказанного напрашивается вывод, что идея по организации гончарной мастерской 
всегда будет актуальна. В современном мире ценятся оригинальные, интересные, 
неповторимые сувениры. 

Такое ремесло нравится и женщинам и мужчинам. Чаще всего оно ассоциируется с 
мужской работой, но и многие женщины с охотой мастерят горшки и разрисовывают их. 
Этому ремеслу легко научиться и специальное образование не требуется. 

Найти покупателя на рынке не сложно: сувениры из глины, фоторамки, магниты на 
холодильники и микроволновые печи, глиняные горшки под цветы разнообразной формы, 
цвета и дизайна - всё это очень популярные товары, спрос на них будет постоянно расти. 

Оборудование.1Для производства керамических изделий ручной работы 
понадобится гончарный круг. Кроме того, необходимы точные весы для дозировки глины, 
станок для замеса глиняной массы и, конечно же, специальная печь для финального 
обжига готовой продукции. Также дополнительно могут пригодиться различные формы 
для создания каких-то фигурок, рамок или магнитов на холодильник. И еще - для многих 
керамических изделий (например, для статуэток) понадобятся краски и кисти.  
 Технология. Во-первых, необходимо знать, что существует несколько  основных 
традиционных способов лепки из глины: 

1) ручная лепка из цельного куска глины, 
2) ленточно-жгутовая техника, 
3) пластовая или текстильная техника, 
4) отминка в готовую форму, 
5) отливка в гипсовую форму, 
6) вытягивание изделий на гончарном круге. 

 Наиболее распространенным способом является вытягивание  с использованием 
гончарного круга. Весь производственный процесс выглядит примерно следующим 
образом. Сначала создается глиняная смесь. Для этого глина смешивается с водой и 
перемешивается до образования нужной консистенции. Необходимо знать, что сортов 
глины достаточно много. И для каждого изделия, будь то посуда или рамка для 
фотографии, необходим свой вид глины. Если это посуда, то смесь отправляется на 
гончарный круг, где мастер создает необходимую форму. Также может использоваться 
гончарный стол или специальные формочки. На последнем этапе керамику обжигают в 
печи. Это наиболее долгий процесс, занимающий до 80 процентов времени изготовления. 
Чем лучше будет обожжено изделие, тем оно будет крепче и долговечнее. Последний 
штрих - придание изделию завершенного вида путем раскрашивания, лакировки и 
упаковки (если необходимо). 

На изготовление одного горшка уходит 1-2 часа: замес глины – 7 мин., 
изготовление   изделия   формованием или вручную 10-20 мин., сушка – 20 мин., обжиг - 
10-20 мин., нанесение рисунка. 

Очень полезно знать, сколько необходимо взять глины, чтобы сделать то или иное 
изделие определенного размера. Как правило, новички берут слишком много глины, и это 
одна из причин возможных неудач. Для  изготовления чайного блюдца с диаметром дна 
13 см потребуется примерно 800 г глины, для обеденной тарелки с диаметром дна 23 см 

                                                           
1 Информацию о том, как сделать печь для обжига своими руками см. на стр. ________ 
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вес глины увеличится до 1400 г. Для кружки высотой 9 см или кувшина объемом 0,2 л 
потребуется всего 350 г глины. Полулитровый кувшин получится из 500 г глины, а чайник 
- из 1000 г. Добавьте к чайнику носик (250 г) и крышку (250 г). Рекомендуется вести 
своего рода дневник, куда вы будете записывать информацию по каждому вашему 
изделию: сколько глины потребовалось на изделие и детали (крышки, носики, ручки), 
какие-то особенности технологии и т.п.  
 Примерные расчеты при использовании метода с гончарным кругом. 2 

Расходы 
- гончарный круг (электрический) – от 100000 тг; 
- оборудование для замеса глины – от 150000 тг; 
- весы для дозировки сырой глиняной массы – от 25000 тг; 
- печь для обжига готовых изделий – от 200000 тенге (печь возможно  сделать  и 

самостоятельно); 
- глина (12 кг/упаковка) – 3000 тенге. 
Доходы 
- стоимость одного горшка – от 2000 тг в зависимости от объема и формы; 
- магнит – 200-500 тг; 
- рамка для фотографии – от 600 тг. 
Время   изготовления  одного   горшка – 2 часа, значит, в   день (если   учесть, что 

8-часовой   рабочий  день),   один   человек может делать 4 горшка среднего размера х 
3000 тг=12000 тг х 24 дн. =288000 тг. То есть, ежемесячная прибыль от одного человека на 
изготовлении стандартных горшков может составлять почти до 300000 тенге. 

6. Полезные ссылки: 
http://kerami-ka.ru/ 
http://www.ceramicportal.ru/ 
http://www.7ya.ru/article/Za-goncharnym-krugom/ 
http://dorognoe.ru/index.php/homekeeping/451-2010-11-18-15-16-08/60830-2011-07-

18-13-04-42 
http://leonardo-master.com/?p=746 
 

Приложение к делу по гончарному производству 

Печь для обжига глины своими руками 

            Корпус для муфельной печи 
Планируя, как сделать муфельную печь, первым делом нужно поискать 

подходящий корпус. Это может быть металлический корпус от старой стиральной 
машинки, небольшого холодильника, газовой плиты и т.п. Размер корпуса варьируется в 
районе полуметра - по ширине и длине и около метра или чуть ниже - по высоте. При 
отсутствии подручных материалов корпус необходимых размеров можно сварить из 
листов нержавеющей стали. Ещё важно укрепить дно печи, поскольку конструкция 
получится тяжёлой. Для этого можно использовать уголок или трубу небольшого 
диаметра. По углам можно сделать ножки. Также следует укрепить верх корпуса, 
переднюю часть, где дверца, и то боковое ребро, на которое планируете приварить петли 
для двери. 

На дно корпуса кладется слой базальтовой ваты размером около 10 мм. 
Аналогичный слой нужно зафиксировать и по стенкам. Чтобы вата не утрамбовалась под 

                                                           
2 Информацию о реализации продукции см. на стр. _________ 

http://kerami-ka.ru/
http://www.ceramicportal.ru/
http://www.7ya.ru/article/Za-goncharnym-krugom/
http://dorognoe.ru/index.php/homekeeping/451-2010-11-18-15-16-08/60830-2011-07-18-13-04-42
http://dorognoe.ru/index.php/homekeeping/451-2010-11-18-15-16-08/60830-2011-07-18-13-04-42
http://leonardo-master.com/?p=746
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весом камеры, необходимо сверху пустить несколько полосок квадратной трубы или 
уголка в виде решётки. Затем вата закрывается листом металла. 

Кладка из кирпича 
Далее нужно выбрать материал для 

огнеупорного барьера. Можно использовать шамотный 
огнеупорный кирпич. Для муфельной печки лучше 
использовать легковесный кирпич марки ШЛ. В 
качестве раствора лучше всего взять мертель, 
подходящий соответствующей марке кирпича. Можно 
обойтись огнеупорной глиной, либо купить готовую 
огнеупорную кладочную смесь (что, наверное, можно 
назвать самым предпочтительным вариантом). Чтобы 
прикрепить кирпич к металлическому листу, следует к 
смеси добавить цемента чуть менее трети по объёму. 

Способ кладки для создания муфельной печи 
В кладке кирпичи следует плотно подгонять 

один к другому. Швы делать не больше 5 миллиметров. 
Для этой цели может потребоваться подпилить кирпичи 
до подходящих размеров. Сначала кладем дно печки. 
Огнеупорная смесь разбавляется водой, размешивается. 

Для слоя снаружи делаем отдельный раствор с добавлением цемента. Перед кладкой 
вымачиваем в воде каждый кирпич, чтобы он не вытянул воду из раствора. 

Теперь делаем стенки. Между кирпичом и корпусом прокладываем базальтовую 
вату и металлический лист. Сделать верх будет немного труднее: крайние кирпичи 
наклоняются немного наверх, между ними выкладываются блоки в форме трапеции. 
Дверцу тоже необходимо выложить кирпичом, по периметру делаем выступ, который 
должен заходить в окно печи. В завершение работы над корпусом привариваем петли и 
приделываем дверцу для печки. Важно позаботиться о том, чтобы зазор между кирпичами 
на корпусе и дверце был минимален. 

Спираль для муфельной печи 
Когда кладка сделана, и раствор подсох, начинаем следующий этап процесса под 

названием «муфельная печь своими руками». Теперь нужно сделать канавки для 
прокладки нагревательных элементов. Для этого можно использовать спирали из 
нихромовой проволоки сечением 1 миллиметр.  
Диаметр одного витка проволоки порядка 6-7 
миллиметров. Канавки должны соответствовать 
ширине спирали. Пазы делаем прямо в кирпичах или 
огнеупорном материале. Поскольку при нагревании 
проволока нагревателей будет расширяться, то спирали 
могут выпадать из ложбинок, поэтому их следует 
закрепить. Это можно сделать при помощи небольших 
отрезков проволоки, либо прорезав пазы для спирали 
под острым углом, либо сделав пазы с выступом. 

Спирали можно купить уже готовые или сделать 
самостоятельно из нихромовой или фехралевой 
проволоки. Обязательно проследите, чтобы витки 
спирали нигде не прикасались друг к другу. 

Для удобства можно сделать два контура 
спиралей, чтобы была возможность регулировать 
температуру в печи переключателем. Снаружи ставим 
керамическую пластину от обычной конфорки для электроплиты и закрепляем болтами 
концы спиралей. У переключателя с одной стороны должно быть два контакта, с другой - 

http://kaminsam.ru/wp-content/uploads/2013/02/kladka-mufelnoj-pechi.jpg�
http://kaminsam.ru/wp-content/uploads/2013/02/spirali-mufelnoj-pechi.jpg�
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три. Устанавливаем переключатель таким образом, чтобы его управляющий тумблер 
выходил наружу корпуса, на переднюю панель (нам же нужно нажимать его снаружи). 
Затем подсоединяем провода. С той стороны, где два контакта, подключаются фаза и 
ноль. К 3-м другим контактам на другой стороне выключателя - провода, ведущие к 
пластине с болтами. Один из проводов должен замыкать два крайних контакта на 
пластине с болтами.  

Размещение проводов для муфельной печи (спираль) 
В результате должно получиться следующее: на первой «температуре» контуры 

спиралей включаются последовательно - это будет самая маленькая температура. На 
второй  «температуре» включается один из контуров спиралей - это будет более высокая 
температура. Проследите, чтобы включался тот контур спиралей, который идет понизу, 
дабы изделия, находящиеся в самом низу печи тоже прогревались. На третьей 
«температуре»  два контура подключаются параллельно, это будет наиболее высокая 
температура. 

О чем стоит помнить при работе с печью 
Теперь настало время хорошенько высушить конструкцию. Для этого ее можно 

поставить в теплое место дома или на улице и оставить на несколько недель. Затем нужно 
будет окончательно высушить печку, включив ее в работу на первой «температуре» на 
несколько часов. Когда изнутри перестанет выходить пар, значит, печка высохла. Можно 
применять её по назначению. 

Подключать такой прибор лучше к усиленной розетке, типа той, в которую 
включается электроплита. Другой вариант - провести толстый провод от электрощита. 
Также для уверенности неплохо поставить автоматический выключатель (так называемый 
«автомат»). 

И, конечно, не забывайте, что с такой электрической печью нужно проявлять 
максимальную осторожность. Любая ошибка может привести к самым неприятным 
последствиям. Никогда не прикасайтесь к спиралям во включенном состоянии. Не 
забывайте про заземление и защитные перчатки для работы с предметами, нагретыми до 
столь высокой температуры. 

 
Кузнечное дело 

 
 Общая информация. Кузнечное дело - это умение из бесполезного куска железа 
сделать нечто более ценное. Главный материал для работы кузнеца - металлы: железо, 
чугун, сталь, а также бронза, медь, свинец, благородные металлы. Кузница - мастерская, в 
которой производится ручная обработка металла, как правило, ковкой. 

С каждым годом стабильно растет спрос на изделия кузнечного дела. Элементы 
художественной ковки украшают офисы, дома, загородные коттеджи и широко 

используются в ландшафтном дизайне. 
Кованые изделия поражают нас своей 
красотой, и, кажется, что человеческие руки 
не могут сделать такого. Мы видим 
различные кованые заборы, ворота, 
оригинальные завитки - элементы, из 
которых они создаются, и все это - благодаря 
современным технологиям и специальному 
кузнечному оборудованию, которые 
позволяют изготавливать кованые изделия в 
мастерской или небольшом цеху. 
 Помещение. Расположить кузницу 
можно в цеху или в небольшом 
производственном помещении. Площадь 
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помещения  должна   составлять  не  менее 10 кв. м. Главное, что нужно будет сделать, – 
это построить дымоход для горна. Без этого на кузнице не обойтись.  
 
Рис. 1. Планировка кузницы: 1 - горн; 2 - емкость с водой; 3 - стеллаж для инструмента; 
4 - переносной столик; 5 - наковальня; 6 - электроточило; 7 - сварочный аппарат; 8 - 
слесарный верстак; 9 - тиски; 10 - ящик для угля. 
 

Оборудование. Самые необходимые приспособления включают в себя кузнечный 
горн, наковальню, стол для выполнения кузнечных работ, слесарный верстак, подставка 
или стеллаж для кузнечного и слесарного инструмента, равно как и сам кузнечный и 
слесарный инструмент, бак с холодной водой. Также в кузнице могут пригодиться точило, 
сварочный аппарат, давильные прессы. 

Основа оснащения кузницы - горн. По сути дела, горн - это простейшая печь для 
нагрева кузнечных заготовок и прогрева поковок в процессе работы. Топливом для горна 
является каменный или древесный уголь. В отличие от обычной печи горн имеет 
открытую топку и принудительную подачу воздуха, осуществляемую при помощи разных 
приспособлений. 

Горн в кузнице устанавливают по центру стены, противоположной входу. 
Постамент стола выполняется так же, как у классического горна. Это может быть и 
деревянный сруб, и кирпичный постамент, заполненный изнутри песком, глиной и пр. 
Оптимальная высота стола - 70-80 см., а размеры сторон достигают 1,5-2 метров и даже 
больше, если стол устанавливается с расчетом на изготовление крупных изделий вроде 
оград. Поверхность стола горна выкладывают из огнеупорного кирпича, железобетона, 
пиленого камня. В центре стола располагают очаг или так называемое горновое гнездо. 
Оно может иметь круглую или квадратную форму размером 20х20 см или 40х40 см при 
глубине 10-15 см. В это отверстие вставляется фурма. Она представляет собой 
толстостенный резервуар, сверху накрытый подовой доской. Сбоку к фурме приваривают 
патрубок - отрезок трубы из тугоплавкой стали. Противоположный конец патрубка 
соединяют с нагнетающим устройством (вентилятором, нагнетающим гнездом пылесоса, 
компрессора или мехами). Воздух от нагнетающего устройства через патрубок подводится 
в корпус фурмы, а затем через подовую доску попадает в зону горения. От конфигурации 
отверстий подовой доски зависит вид пламени. Так, равномерно расположенные круглые 
отверстия дают цилиндрическое факельное пламя, а щелевые отверстия (в том числе и 
обычная печная колосниковая решетка) - узкое и удлиненное пламя. 

Разжигают кузнечный горн следующим образом. В горнило на подовую доску 
насыпают тонкий слой угля, сверху кладут слой стружек и мелких древесных щепок, 
смоченных керосином. Сверху укладывают немного сухих дров. На горящие дрова 
насыпают еще один слой угля и начинают дутье. Как только уголь раскалится докрасна, 
можно начинать нагрев заготовок. Периодически уголь сбрызгивают водой, чтобы сверху 
образовалась корочка, удерживающая внутри горящей массы высокую температуру. Зола 
от перегоревших дров и угля просыпается в фурму. Периодически фурму очищают от 
золы. Для этого дно фурмы оснащают так называемой донной крышкой. 

Постамент кузнечного стола можно собрать из стальных уголков, соединив их 
сваркой или болтами так, чтобы верхние уголки для плоскости стола были развернуты 
ребрами вверх. В образовавшуюся раму укладывают толстый железный лист с отверстием 
для фурмы. Остальное пространство стола закладывают кирпичом или другим 
материалом, как и в первом случае. 

Для нагрева заготовок можно использовать и паяльную лампу. Ее устанавливают в 
заранее приготовленную ямку, а рядом складывают небольшую печь из огнеупорного 
кирпича. Можно соорудить конструкцию, в которой паяльная лампа будет располагаться 
под печью, давая кузнецу больше свободы в перемещениях. Для этого кирпичи ставят на 
торец, укладывают на них колосниковую решетку, а на нее устанавливают четыре 
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кирпича в виде печи. В это углубление засыпают уголь. Паяльную лампу с помощью 
патрубка подводят под колосниковую решетку. Заготовки в этом случае закладывают в 
щель между кирпичами. Использовать такую печь можно лишь для заготовок небольшого 
размера . 

Над горном надо обязательно сделать горновой кожух. Это обычная вытяжка для 
отвода образующихся во время работы вредных газов. Размеры нижнего входного 
отверстия кожуха соответствуют размерам кузнечного стола. Укрепляют вытяжку на 
высоте 50-60 см от рабочей поверхности стола. Вообще, чем ниже установлена вытяжка, 
тем эффективней она работает. Если в соответствии с вашим ростом можно понизить 
уровень входного отверстия вытяжки, сделайте это. Лучший вариант горнового кожуха - 
закрепленная металлической рамой вытяжка, выполненная из огнеупорного кирпича. 
Можно сделать кожух из листового железа толщиной 0,5-1,5 мм. Главный недостаток 
металлических кожухов - быстрое прогорание (окисление под воздействием высокой 
температуры и газов с последующим разрушением). 

Оптимальный вариант - устройство кузницы в отдельном помещении. Как уже 
говорилось, горн устанавливают в центре стены, противоположной входу. Наковальню 
размещают на расстоянии 1-2 метра от горна, чтобы ее конический рог находился слева от 
кузнеца, стоящего спиной к горну. Вокруг наковальни должно быть достаточно 
пространства для свободных перемещений кузнеца и, при необходимости, работы 
молотобойца. Между наковальней и горном располагают бочку с водой для охлаждения 
поковок и инструмента. Вода пригодится и в момент пожарной опасности. Чтобы вода в 
бочке была постоянно холодной, ее на 2/3 зарывают в землю. Рядом с наковальней должен 
быть столик для кузнечного инструмента. Чтобы он занимал меньше места, его можно 
сделать двухъярусным - на верхней плоскости размещают инструмент, которым 
пользуются часто, на нижней полке - менее ходовой. У соседней стены размещают 
кузнечные тиски, на которых производят высадку, гибку, скручивание. Рядом с тисками - 
слесарный верстак. В углах располагают ящики с углем, дровами, песком. 

Технология. Существует два основных способа обработки металла. К первому 
способу относится способ обработки металла на горячую. Причем это - самый древний 
способ создания различных изделий из металла. Он основывается на постепенном 
разогреве металла до необходимо температуры, пока поверхность заготовки не станет 
красного цвета, после чего к ней применяется физическое воздействие, которое 
способствует приданию определенной формы. 

Второй способ обработки более современный и стал активно применяться для 
обработки цветных металлов. Этот метод основан на частичном нагревании заготовки или 
вообще соединение ее с помощью современных  сварочных  устройств различной 
конструкции. 

Сбыт3. Обязательно необходимо сделать портфолио ваших изделий. 
Примерные расчеты. 
Расходы: 
Можно приобрести кузнечное оборудование российского производства: 
- станок – стоимость от 250000 тг; 
- наковальня – от 10000 тг; 
- кузнечные тиски – от 25000 тг; 
- слесарный верстак – от 28000 тг; 
- сварочный аппарат – от 6000 тенге. 
Доходы: 
Кузнечные изделия изготавливаются из железа. Из одной тонны материала можно 

получить примерно шестьсот металлических изделий небольшого размера. Из расчета, что 

                                                           
3 Информацию о реализации продукции см. на стр. _________ 



16 
 

стоимость одного квадратного метра ковки составляет порядка ста пятидесяти долларов, с 
одной тонны материала вы можете заработать до 20 тысяч долларов. 

 
Полезные ссылки: 
http://kyznets.ru/ 
http://silverhorseshoe.narod.ru/kuznets.htm 
http://ostmetal.info/osnovy-kuznechnogo-dela-metall-instrument-tb/ 
http://www.1092222.ru/articles/kuznica/ 
http://dhblacksmith.narod.ru/kuzteh.htm 
http://www.artsmith.ru/article/kuznechnoe-delo-ot-remesla-k-iskusstvu-kratkoe-

vvedenie.html 
 

Приложение к кузнечному делу 

Самодельный кузнечный горн 
 

Как сделать кузнечный горн своими руками? 
Для начала нужно определиться, какого типа будет горн (открытого или закрытого) 

и на каком типе топлива он будет работать. 
Горн открытого типа, представляет собой конструкцию, где на колосниковую 

решётку засыпают топливо, снизу подают дутьё, заготовка ложится на горящее топливо 
или частично зарывается в него, а продукты горения удаляются с помощью вытяжки. 
Такой горн позволит нагревать заготовки значительных размеров, а его конструкция 
относительно проста. 

Горн закрытого типа предусматривает наличие камеры, где будет нагреваться 
заготовка. Такой горн более экономичен с точки зрения затрат на энергоносители, однако 
его использование ограничевает размеры нагреваемых изделий. К тому же, такой горн 
довольно сложен конструктивно, если работает на твёрдом топливе. 

Оптимальным решением в современных реалиях считается горн закрытого типа, 
работающий на газе, либо горн открытого типа, работающий на угле (коксе). 

Самодельный горн закрытого типа 
Газовый горн закрытого типа представляет собой выложенную из огнеупорных 

кирпичей полость, которая армируется внешним объёмным каркасом (полученный «куб» 
из кирпичей стягивается по тому же принципу, как делается стяжка на домах). В одном из 
кирпичей делается отверстие, куда вставляется инжекционная горелка, пламя от которой 
будет направлено внутрь полости. Над всей конструкцией организуется вытяжка. Во 
время разогрева рабочее окно такого горна прикрывается ещё одним огнеупорным 
кирпичом. На самом деле конструкция - простейшая, но, тем не менее, функциональная 
(см. Рис.1). 

   
Рис.1. Газовый горн  
  

http://kyznets.ru/
http://silverhorseshoe.narod.ru/kuznets.htm
http://ostmetal.info/osnovy-kuznechnogo-dela-metall-instrument-tb/
http://www.1092222.ru/articles/kuznica/
http://dhblacksmith.narod.ru/kuzteh.htm
http://www.artsmith.ru/article/kuznechnoe-delo-ot-remesla-k-iskusstvu-kratkoe-vvedenie.html
http://www.artsmith.ru/article/kuznechnoe-delo-ot-remesla-k-iskusstvu-kratkoe-vvedenie.html
http://masterpokovke.ru/sites/default/files/news_art/gorn_gazovyy.jpg
http://masterpokovke.ru/sites/default/files/news_art/gorn_gazovyy.jpg�
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Самодельный горн открытого типа 
Угольный горн открытого типа. Основной элемент такой конструкции – 

колосниковая решётка. За этим громким названием скрывается обычная металлическая 
полость с отверстиями, которая может выдерживать определённый вес и одновременно 
пропускать воздух. Можно приспособить в качестве колосниковой решётки массивную 
чугунную сковороду с просверленными отверстиями. Колосниковая решётка 
устанавливается на стальную раму либо кирпичи. Снизу организуется подвод воздуха. В 
качестве источника воздуха может использоваться даже пылесос. На подводе воздуха 
делается кран, позволяющий регулировать поток, чтобы не затушить пламя и не делать 
его слишком сильным. На колосник насыпается топливо, начинается процесс (см. Рис.2). 
Некоторые кузнецы кладут заготовку на горящие угли, а сверху засыпают ещё одним 
слоем угля. Спекаясь над нагреваемой заготовкой, уголь образует свод, внутри которого 
могут развиться температуры, достаточные даже для плавления металла. Если горн 
планируется эксплуатировать в помещении, особое внимание необходимо уделить 
вытяжке, её производительности. 

   
Рис. 2. Использование угольного горна  
 
Главное в процессе постройки максимально придерживаться норм пожарной и 

технологической безопасности, в частности, обеспечить производительную вентиляцию, 
которая гарантировано будет удалять газообразные продукты горения из помещения. 
 

Производство декоративного камня 

Общая информация. Искусственный камень – весьма оригинальное средство 
отделки, который используется как облицовочный камень. Декоративный камень широко 
пользуется популярностью у современных мастеров-оформителей. Все больше мастеров 
предпочитают использовать облицовочный искусственный камень для внешней и 
внутренней отделки. 

Открыв производство, можно изготавливать более 100 видов изделий под 
природный камень, такие как: облицовочный камень, тротуарная плитка, брусчатка, 
бордюрный камень, водостоки, облицовочная плитка, подоконники, ступени, камины, 
малые архитектурные формы. 

Технология позволяет получать из цемента, песка и химических добавок 
неповторимые по окраске и узору декоративные изделия под различные натуральные 
камни 

Один из способов производства декоративного камня - вибролитье. 
Приготовленный заранее состав помещается в форму на аппарате, и далее происходит 
процесс проработки. Чтобы сделать производство декоративного искусственного камня 
различных цветов, необходимо просто подмесить в состав красящий порошок.  

http://masterpokovke.ru/sites/default/files/news_art/ugolnyy_gorn_v_kuzne.jpg
http://masterpokovke.ru/sites/default/files/news_art/ugolnyy_gorn_v_kuzne.jpg�
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Оборудование. Для организации данного производства необходимо следующее 
оборудование: вибростол, вибросито, бетономешалка, формы для производства 
декоративного камня.  

Технология производства. Технология достаточно проста: бетонная смесь 
укладывается в пластиковую форму. Форма ставится на вибростол (стол с непрерывно 
вибрирующей поверхностью) и выдерживается на нём некоторое время. После того, как 
бетонная смесь в форме утрамбовалась, форма снимается со стола и выстаивается в 
тёплом месте около 48 часов, после чего из неё достаётся готовое изделие.  

Готовый декоративный камень следует хорошенько просушить. Положите его на 
твердую плоскую поверхность, чтобы изделие не деформировалось. 

При вибролитье используется жидкий бетон, в который вводятся 
пластифицирующие добавки. Этим достигается особо высокая прочность бетонных 
изделий – методом вибролитья производится тротуарная плитка и другие изделия из 
бетона, к которым предъявляются высокие требования по прочности, износоустойчивости 
и т.д. Использование при производстве технологии «вибролитья» дает возможность 
добиться декоративного эффекта. Технология основана на вибрации, в результате 
действия бетон уплотняется, заполняя все углубления пресс-формы. Благодаря данной 
технологии, можно получить сложные бетонные конструкции высокой прочности. 

Сбыт4. Реализовывать искусственный камень можно по трем направлениям: 
оптовые поставки (в строительные организации, магазины и супермаркеты строительных 
материалов), розничная продажа, изготавливать и продавать искусственный камень по 
индивидуальному заказу. 

Привлечь клиентов поможет публикация объявлений в Интернете. Для работы с 
клиентами оформите фотоальбом, каталог, предлагающий выбрать Ваши услуги, также 
желательно иметь образцы своих работ.  

Примерные расчеты. 
Затраты на оборудование: 
- вибростол – от 90000 тг; 
- вибросито – 20000 тг; 
- бетономешалка – от 30000 тг; 
- комплект полиуретановых форм 50х50 см для производства декоративного 

камня – 20000 тг; 
-    два рабочих стола – 50000 тг; 
-    стеллаж для сушки готовых изделий - 100000 тг; 
-   ручной  инвентарь  (молотки,  мастерки, щетки, наждачная  бумага,  шпатели,           

ведра) – 50000 тг. 
Для разнообразия ассортимента и качества изделий необходимо иметь на 

начальном этапе не меньше десяти различных литьевых форм. Одна литьевая форма 
рассчитана на 1000 циклов.  

ИТОГО: 540000 тг. 
Приблизительная сумма затрат на 1 кв.м  продукции будет состоять из затрат 

на: 
-  цемент - 114  тг за 6 кг (при оптовой покупке); 
-  кварцевый дробленый песок - 10 тг за 19 кг (при оптовой покупке); 
-  суперпластификатор – 15 тг за 0,06 кг; 
-  минеральные пигменты - 50 тг за 0,15 кг; 
-  затраты на электроэнергию, транспортные и некоторые другие расходы - 30 тг. 
Общая сумма расходов на изготовление 1 кв.м  продукции составит 249  тг при 

средней рыночной цене - 2000 – 4500 тг. 
Полезные ссылки: 

                                                           
4 Информацию о реализации продукции см. на стр. _________ 
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http://stroite.com/kamen.html 
http://www.4stone.ru/video.html 
http://www.manufacturer.su/articles/1635/ 
http://www.dekor-kamni.ru/print.html 
http://vopros-remont.ru/obshhie-voprosy/iskusstvennyj-kamen 
Поиск в Интернете. Интернет содержит много другой полезной информации по 

данной теме. К примеру, на сайтах поисковых систем www.google.ru, www.rambler.ru, 
www.yandex.ru можно задать поиск, набрав ключевые слова по теме – «производство 
декоративного камня» и система выдаст Вам перечень сайтов, содержащих материалы, 
близкие по указанной теме. 

 
Граверная мастерская 

 
 Общая информация. Граверное дело – это нанесение на материал надписи, узора 
или рисунка режущим инструментом. 

Для того, чтобы заниматься граверными работами, не нужно иметь выдающиеся 
художественные способности или оканчивать художественную школу. Вам нужно лишь 
иметь твердую руку, так как работа ювелирная, и приобрести сноровку, но это приходит 
со временем. 
 Оборудование. Инструменты гравера – ручная гравировальная машина или 
гравировальный станок. Гравировальная машина стоит недорого, от 10000 тг, но 
потребует изрядной сноровки для красивого и аккуратного нанесения гравировки. 
Дополнительный инструмент гравера – скарпели, молоточки, спицы, чертилки, карандаши 
для полированных поверхностей. Не помешают граверу и зажимы для фиксации мелких 
украшений. 
 Существует и более дорогой инструмент, автоматизирующий процесс. Например, 
разнообразные лазерные граверные станки, позволяющие делать надписи разной степени 
сложности на сувенирной продукции. Станки небольшого размера, удобны в управлении, 
отлично справляются с гравировкой по акрилу, фанере, дереву, коже, стеклу, бумаге, 
металлу. Рисунок загружается с компьютера через USB, машина программируется и за 
несколько минут выполняет требуемую работу. Но такие станки очень дорогие, их цена от 
600000 тенге. 
 Технология. Какие работы можно выполнять? Нанесение гравировки на 
бронзовые, медные, стальные, латунные и алюминиевые изделия. Выполнение 
поздравительных и памятных надписей на кулонах, медалях, жетонах, подвесках, 
столовом серебре. Гравировка на флягах, зажигалках, ручках, брелоках, портсигарах и 
зажимах для денег. Памятные надписи на сувенирном оружии - мечах, саблях, ножах. 
Написание текстов на дверных табличках. Можно предложить свои услуги (выполнение 
рисунков на дереве и стекле) местным изготовителям мебели.  
 Сам процесс изготовления изображения или текста достаточно легок в освоении. 
Прежде всего, гравировку необходимо нанести без особой обработки, это достаточно 
просто сделать. После этого уже необходимо полностью закончить рисунок (текст). Что 
же касается материалов, на которых можно использовать технику гравировки, то к ним 
относится дерево, многослойные и окрашенные материалы, кожа, акриловые и прочие 
покрытия. 
 Гравировка бывает двух видов: 
 рельефная (обронная) обработка – способ, при котором происходит напыление 
защитного слоя, после чего по нему производится прорисовка необходимого рисунка или 
текста методом процарапывания. Затем место нанесения обрабатывается кислотой, что 
создает эффект углубления на процарапанных местах. Подобный метод обработки 
позволяет создать объемный рельеф или рисунок на изделии. К слову, рельеф так же 
может быть 2-х видов: «позитивный», когда происходит возвышение надписи над 

http://stroite.com/kamen.html
http://www.4stone.ru/video.html
http://www.manufacturer.su/articles/1635/
http://www.dekor-kamni.ru/print.html
http://vopros-remont.ru/obshhie-voprosy/iskusstvennyj-kamen
http://www.google.ru/
http://www.rambler.ru/
http://www.yandex.ru/
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площадью изделия, где лишний слой фона удаляется, и «негативный», где происходит 
углубление нанесенного изображения или надписи в основную площадь изделия. 
 углубленная (плоскостная) обработка – процесс происходит вручную и требует 
особого внимания мастера: материал выбирается стальными резцами строго по контуру 
рисунка, что позволяет создать уникальную графику. 
 Так, успешность бизнеса по гравировке зависит от Вашего мастерства и качества 
работы, что само по себе уже является для Вас хорошей рекламой. Спрос на такую 
продукцию будет постоянен, а это значит, что без прибыли Вы не останетесь. 
 Сбыт5. После покупки гравёрного оборудования и изготовления образцов 
обязательно делаем портфолио своих работ. 
 Примерные расчеты. 

Расходы: 
-  гравировальная машика – от 10000 тг; 
-  материал для создания образцов – 50000 тг; 
-  расходные материалы – 60000 тг; 
Итого: 120000 тг. 
Доходы: 
Цены по гравировке: 
-  материал – пластик, стекло, кожа, дерево – 10 тг/кв.см; 
-  материал – камень – 20 тг/кв.см; 
-  грамоты и дипломы  размером 20х25 см – 3 000 тг/ед. 
Полезные ссылки: 
http://juwelir.info/index.php/mekhanycheskaobrabotra-metalla/vpomoshgraveru 
http://igrushka.kz/vip19/gravir.shtml 
http://www.jevel.ru/technique/pravila_i_osnovnyie_priemyi_rabotyi_gravera_so_shtihele

m.html 
 

Роспись по стеклу 
 

Общая информация. Современные технологии оформления стекла придают 
традиционным техникам дизайна новую жизнь. Мода на авторские изделия сделала 
популярной виражную роспись стекла.   

Стекло является одним из самых распространенных материалов, который не только 
используется для приготовления пищи, но находит свое применение в быту и декоре. 

Такой расписной утварью можно украсить дом, праздничный стол, сделать дизайн 
в стиле этники, щедро добавив расписных элементов, также такие изделия хороши на 
подарок не только ценителям данного искусства, но и обычным обывателям. 

Инструменты, расходные материалы. Для того, чтобы заниматься этой работой 
понадобятся нехитрые приспособления: фломастер и калька, чтобы перенести рисунок на 
стеклянную поверхность, кисти разной толщины, жидкие краски, средство для 
обезжиривания стекла, также блюдце, палитра и тряпки. Кроме всего прочего необходим 
ровный стол и хорошо освещенная комната. 

Предметы для росписи: зеркала, стекло, фоторамки для вставки расписанного 
стекла; стеклянная утварь: стаканы, рюмки и бокалы, тарелки, вазы, опустевшие бутылки 
из-под вина и банки интересной формы, плафоны и т.д. 

Краски для росписи стекла можно разделить на несколько категорий: 
1) краски на водной основе. Разводятся водой. С них лучше всего начинать 

осваивать роспись. Например, краски из серии Hobby Line. По фактуре краски 
этой серии матовые, легко и равномерно растекаются и, в отличие от других 

                                                           
5 Информацию о реализации продукции см. на стр. _________ 

http://juwelir.info/index.php/mekhanycheskaobrabotra-metalla/vpomoshgraveru
http://igrushka.kz/vip19/gravir.shtml
http://www.jevel.ru/technique/pravila_i_osnovnyie_priemyi_rabotyi_gravera_so_shtihelem.html
http://www.jevel.ru/technique/pravila_i_osnovnyie_priemyi_rabotyi_gravera_so_shtihelem.html


21 
 

материалов, быстро высыхают. Кисточки после работы также промываются 
водой; 

2) краски на основе растворителя. Разводятся уайт-спиритом, поэтому важное 
условие работы с ними – проветриваемое помещение; 

3) для росписи посуды, которая будет использоваться в обиходе, применяют 
керамические краски, после нанесения которых изделия обжигаются в духовом 
шкафу; 

4) пленочные краски – удобны для кратковременного декорирования отдельных 
предметов, например, стекол окон перед Рождеством. После высыхания таких 
красок отслаиваемый рисунок можно впоследствии перенести на другую 
поверхность. 

Технология. Поверхность стекла обезжиривается спиртосодержащей жидкостью, 
мылом или другим моющим средством. Выбранный рисунок распечатывается на 
принтере, в нужном размере. Чтобы перенести рисунок на изделие, используется 
копировальная бумага: кладем копирку, сверху – эскиз. Вся конструкция закрепляется 
малярным скотчем во избежание сдвигов. Как вариант, используют готовый трафарет из 
набора. Или же эскиз прикладывают с обратной стороны стекла и переводят изображение 
фломастером. Далее контурной пастой (на выбор: золотого, серебряного, прозрачного или 
классического черного цвета) обводится рисунок, следя, чтобы линии были замкнуты. 
После полного высыхания контура (от 30 минут до 3 часов) заполняем рисунок краской, 
начиная с крупных деталей. Огрехи убираются ватной палочкой, смоченной 
растворителем. Пузырьки воздуха, образовавшиеся на картинке, сразу же удаляются 
зубочисткой или кончиком ткани – иначе после высыхания будет «дырка». Кисти по 
окончанию работы очищаются растворителем и насухо вытираются салфеткой. Для 
прочности рисунок покрывается акриловым лаком для стекла. Это делается примерно 
через сутки (сверьтесь с инструкцией), когда рисунок полностью высохнет. Готовое 
изделие можно спокойно мыть в теплой воде вместе с моющими средствами.  

Несколько советов новичкам. Прежде, чем нанести краску на рисунок, 
испробуйте ее на кусочке стекла, чтобы знать об оттенке цвета. 

Чтобы придать нужному цвету более светлый тон, воспользуйтесь специальным 
прозрачным лаком, а не белой краской. 

Чтобы в краске не было пузырьков воздуха, и она ложилась равномерно,  оставьте 
ее на несколько минут отстояться после перемешивания кисточкой. 

Для создания эффекта перехода между цветами нанесите несколько цветов подряд, 
затем чистой кисточкой поводите между ними, чтобы совершенно убрать границу цвета. 

Примерные расчеты6. 
Расходы в данном деле минимальные, включают в себя покупку расходных 

материалов:  
-  краски (набор из 6 цветов), кисти – от 6000 тг;  
-  предметы для росписи оптом (набор из 10 предметов) – от 8000 тг;  
-  растворитель – от 300 тг;  
-  трафарет – от 150 тг за 1 шт. 
Итого: не более 16000 тг. 
Доходы: 
Покупка набора для росписи из 10 предметов составляет от 8000 тг. Продажа 

одного готового предмета – от 2500 тг х 10 предметов = 25000 тг. 
Полезные ссылки:  
http://www.glass-

painting.ru/index.php?option=com_content&view=featured&Itemid=101 
http://bestkomanda.blogspot.com/2013/12/blog-post.html 

                                                           
6 Информацию о реализации продукции см. на стр. _________ 

http://www.glass-painting.ru/index.php?option=com_content&view=featured&Itemid=101
http://www.glass-painting.ru/index.php?option=com_content&view=featured&Itemid=101
http://bestkomanda.blogspot.com/2013/12/blog-post.html
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http://free-mama.ru/rospis-po-steklu-volshebstvo-svoimi-rukami/ 
 

Производство тротуарной плитки 
 

Общая информация. Тротуарная плитка - популярный материал, который широко 
используется при мощении улиц и территорий.  Тротуарная плитка обладает рядом 
преимуществ   перед   асфальтным   покрытием:  более  длительный  срок  использования 
(до 30 лет); экологичность, так как при производстве плитки используются только 
безопасные компоненты; прочность, материал не подвергается повреждениям от перепада 
температур и влажности, а также выдерживает большие нагрузки; красочный внешний 
вид и уникальный дизайн. 

Оборудование. Сегодня есть большой выбор оборудования для производства 
тротуарной плитки от ручных до автоматических линий. Само производство можно 
организовать практически в любом помещении площадью от 80 кв.м. Итак, в данном деле 
вам потребуется следующее минимальное оборудование для производства тротуарной 
плитки: 

1) бетономешалка; 
2) заливочный вибростол; 
3) распалубочный вибростол с набором рамок для разбивки; 
4) формы для производства тротуарной плитки. 

Сырье для производства: цемент марки не ниже А-Ш-400; пластификатор C-3; 
пигментный краситель; отсев гранитный; смазка для форм. 

Технология. Сам производственный цикл можно разделить на несколько этапов: 
1) подготовка пластиковых форм; 
2) приготовление цветного бетона; 
3) процесс вибролитья; 
4) выдержка; 
5) распалубка и новая подготовка форм. 

Мы расскажем о подготовке к работе форм из пластика, так как по большинству 
мнений именно такие формы наиболее оптимальны для производства. Подготовительная 
часть работ с формами сводится к смазыванию их специальным составом. Если вы 
никогда не работали на отливке плиток, то следует воспользоваться готовой смазкой. А 
вот в случае, если у вас имеется достаточный опыт подобных работ, то смазывающую 
смесь можно сделать из моторного масла. Пропорция следующая: 50 г масла на 1,5 л 
воды. Очень тщательно отмерьте составные части будущей смазки и перемешайте, 
взбалтывая смесь. Помните, при нарушении баланса в сторону увеличения жирности 
готовая плитка будет изобиловать пустотными раковинами, а при недостаточно жирной 
смазке теряется ее эффективность при извлечении плитки. Процедура смазывания 
необходима для упрощения распалубки, продления срока эксплуатации формы и 
облегчения мытья перед следующим циклом. 

Замес бетонного раствора. Подготовьте бетономешалку, сполоснув ее ведром 
воды и вылив воду. Это делается для того, чтобы стенки остались влажными, так как при 
мокрых стенках происходит лучшее перемешивание и исключается загрязнение 
бетономешалки всякими налетами. Отмерьте нужное количество пластификатора и 
пигментного красителя. Процентное соотношение у пластификатора 0,5 % к общей массе 
сухой смеси, а у красителя – 2%. Порошок пластификатора нельзя смешивать сухим, его 
сначала аккуратно перемешивают с горячей (обязательно!) водой до полного растворения, 
постепенно добавляя маленькими порциями. Пропорция воды и пластификатора 
приблизительно такая: один литр воды, нагретой до 70º - 80ºС, и 200 гр порошка 
пластификатора. 

Краситель  таким  же образом  следует  растворить в воде из учета соотношения 
800 гр красящего порошка на 3 л воды 70º - 80ºС. Пластификатор и краситель должны 

http://free-mama.ru/rospis-po-steklu-volshebstvo-svoimi-rukami/
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раствориться, не оставив частиц осадка. Дело в том, что малейший сгусток осадка 
приводит к образованию раковин, что существенно снижает качество литья, к тому же не 
полностью растворенный краситель не даст плитке нужную насыщенность цвета. От 
концентрации пигментного красителя зависит яркость цвета бетонной отливки. Поэтому 
не рекомендуется экономить на его количестве, чтобы с годами цвет тротуарной плитки 
не поблек. 

Однако цена красителя довольно высокая, и многие производители пытаются 
снизить себестоимость плитки именно за его счет. Если вам сильно необходимо сократить 
бюджет отливки тротуарной плитки, и вы хотите сэкономить на красителе, то 
рекомендуем применять существующую технологию двухслойной заливки. Суть 
технологии в том, что половина формы заполняется бетоном нужного цвета, а затем в 
течение не более 20 минут остаток формы наполняется раствором бетона  без красителя. 
Очевидно, что расход на краситель при таком методе отливки уменьшается в два раза. 

Итак, бетономешалка увлажнена, раствор пластификатора и красящего пигмента 
подготовлен, остается замешивать бетон. При литье плиток из бетонного раствора очень 
важна получаемая прочность продукции. По этой причине количество воды на 
используемый объем цемента должно быть строго дозированным. На 100% объема 
цемента пойдет 70% объема воды, например, если засыпаете 3 ведра сухого цемента, то 
воды доливаете два ведра, причем растворы красителя и пластификатора уже включены в 
это количество воды. Получается довольно суховатый раствор, но бетономешалка заранее 
увлажнена и это поможет перемешиванию.  

Включаете бетоносмеситель и сначала заливаете чистую воду, далее насыпаете 
небольшое количество цемента. После превращения всего этого в жиденькую кашицу 
добавляете отсев и продолжаете перемешивать. Как только раствор сделается 
однородным, в последнюю очередь заливаете пластификатор и краситель и вымешиваете 
уже до полной готовности. Если полученный бетонный раствор покажется сухим, - не 
беспокойтесь, уже на вибростоле вы заметите, как концентрация воды в растворе заметно 
проявится. 

В смазанные формы раскладываете полученный бетон и выставляете их на 
поверхность вибростола. Очень важно не ошибиться с разовым количеством 
выставленных форм: их должно быть  не слишком мало, но и не слишком много, чтобы 
вибрация стола была требуемой интенсивности. Продолжительность одного сеанса 
вибрации составляет около пяти минут. Определить достаточность воздействия 
вибропроцедуры можно по появлению на поверхности раствора пенки белого цвета, ее 
наличие говорит о том, что весь воздух удален из бетона. Под вибрационным 
воздействием происходит утряска бетонного раствора, формы оказываются полупустыми 
и тогда необходимо добавить нужное количество бетона. 

После обработки на вибростоле формы помещаете в место, защищенное от   
солнечных лучей. Через сутки плитка готова, и наступает время распалубки. После 
извлечения плитки формы следует помыть солевым раствором, который легко удаляет 
остатки бетонной отливки, а готовую продукцию необходимо  сложить и выдержать еще 
пять дней, после чего можно считать, что весь цикл работ закончен. 

Примерные расчеты7. Расходы по приобретению необходимого оборудования: 
-   бетономешалка - цена зависит от объема в литрах.  
Например, бетоносмеситель ZitrekZBR-260 - объём 260 л, мощность 1500 вт, 

напряжение 380 - 220 в – стоимость составляет 187000 тг; 
-   вибростол – от 100000 тг; 
- формы для производства тротуарной плитки: резиновые - от 850 тг/шт., 
пластиковые - от 200 тг/шт.; 100 шт. пластиковых форм составит 20000 тг; 
-   стеллажи – 100000 тг. 

                                                           
7 Информацию о реализации продукции см. на стр. _________ 
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Итого: 407000 тенге. 
Для того,  чтобы произвести 1 кв.м тротуарной плитки, нам потребуется:  
одно ведро цемента марки М400 – 270 тг;  
отсева три ведра – цена за три ведра 180 тг:  
пластификатор 200 г  – цена за 200 г составит 30 тг; 
пигментный краситель 400 г (при условии двухслойного наполнения форм - цвет/ 

бесцвет)  –  170 тг;  
ИТОГО:   650 тг,  а стоимость 1 кв.м цветной тротуарной плитки составляет от 

1300 тг. 
Полезные ссылки. 
http://www.vashdom.ru/articles/trotuar-plitka2.htm 
http://beton-vrn.ru/catalog/tecnology_plitka 
http://www.materialpark.ru/tehnologiya-proizvodstvo-plitka 
http://kamkam.by/servis/tehnologiya-i-kachestvo/tehnologiya-izgotovleniya-trotuarnoy/ 
http://prom-a.com.ua/stati_tehnologija_proizvodstva_trotuarnoj_plitki.html 
http://pragaplitka.ru/vibrolitjo.html 
http://www.taboss.ru/tehno_bruk.php 

 
Производство брусчатки 

 
Общая информация. Брусчатка занимает ведущее место среди материалов для 

уличной отделки.  На городских улицах все больше асфальтных и бетонных покрытий 
пешеходных зон заменяются брусчаткой. 

Выбирая объект для организации производства брусчатки, важно учитывать, что 
минимальная площадь помещения не должна быть меньше 100 кв.м. При круглогодичном 
производстве помещение должно быть оснащено отопительными системами с 
возможностью поддержания температуры в 30-40 градусов для высыхания заготовок в 
холодные месяцы. Некоторую часть помещения нужно отвести под склад. Штат 
сотрудников должен состоять, как минимум, из 4-5 человек. Минимальная бригада 
рабочих обязательно комплектуется двумя формовщиками, двумя расформовщиками и 
одним бригадиром. Этого вполне достаточно для изготовления 40 кв.м. брусчатки за одну 
смену. 

Оборудование. Для изготовления брусчатки вам потребуется: 
 - две бетономешалки (для одновременного замешивания бетона с разными 

составами и свойствами); 
 -   нагревательная ванна; 
 -   формы из пластика; 
 -   формовочный и расформовочный вибростол; 
 -   насадки для выбивания форм. 

 Технология. Для изготовления брусчатки используются: 
-   цемент (Портланд 500); 
-   песок (фракция – до 5 мм); 
-   пигменты-красители; 
-   пластификаторы (для облегчения выемки блоков из форм). 
В процессе производства изготавливаются две разновидности бетона для основного 

и фактурного слоя. Основной слой блока отвечает за прочность и толщину блоков. Он 
изготавливается по следующему рецепту (из расчёта на 1 куб.м): 250 кг цемента, щебень и 
песок в соотношении 1:1, вода и пластификаторы. Красители не требуются. Фактурный 
слой, в свою очередь, обеспечивает морозостойкость, устойчивость к истиранию и 
водопоглощение. Рецепт для изготовления 1 куб.м таков: 500 кг цемента, щебень и песок 
– 2:1, 7-12 кг красителя, вода и пластификаторы. 

http://www.vashdom.ru/articles/trotuar-plitka2.htm
http://beton-vrn.ru/catalog/tecnology_plitka
http://www.materialpark.ru/tehnologiya-proizvodstvo-plitka
http://kamkam.by/servis/tehnologiya-i-kachestvo/tehnologiya-izgotovleniya-trotuarnoy/
http://prom-a.com.ua/stati_tehnologija_proizvodstva_trotuarnoj_plitki.html
http://pragaplitka.ru/vibrolitjo.html
http://www.taboss.ru/tehno_bruk.php
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Технология производства блоков брусчатки делится на несколько этапов, 
приведённых ниже. 

1. Приготовление бетона. В бетономешалку загружается сухой песок, цемент и 
краситель, после чего заливается вода с добавлением пластификаторов. Смесь 
замешивается в течение трёх минут. 

2.  На формовочном вибростоле размещаются формы для отливки. Фактурный слой 
бетона равномерно добавляется в формы мастерком. Толщина слоя не должна превышать 
2 см. 

3.  Для вывода из смеси пузырьков воздуха на полминуты включается вибратор. 
4. Формы до краёв заполняются основным слоем, после чего вибратор снова 

запускается (30-40 секунд). 
5. Раствор разглаживается мастерком, излишки устраняются, недоимки воспол-

няются нужным объёмом раствора. 
6. Заполненные формы выкладываются в несколько слоёв на поддон. Каждый 

новый слой перекрывается листами ДВП или полиэтиленом для защиты от высыхания. 
7. Раствор отстаивается в формах двое суток при температуре 18-20 градусов. В 

течение этого времени категорически не рекомендуется производить какие-либо 
манипуляции с формами. 

8. По истечению установленного срока производится расформовка. На первом 
этапе формы погружаются в ванную с горячей водой (70 градусов) и выдерживаются там 
1-2 минуты. Стенки форм от этого расширяются. Окончательная распалубка готовых 
блоков происходит на расформовочном столе. 

9.  Готовые блоки складируются и выдерживаются на поддонах до окончательного 
затвердевания в течение недели, после чего можно приступать к их реализации. 

Примерные расчеты: Пластиковые формы могут стать одной из самых дорогих 
статей расходов при проведении закупок. Они продаются комплектами  по 100 штук в 
каждом. Один комплект может стоить 20000 – 100000 тг, цена зависит от сложности 
дизайна  формы.  Даже  маленькое   производство  брусчатки  должно   иметь   хотя   бы 
15 комплектов форм, сумма затрат на эти материалы может составить 750000  тг и 
больше. 

Примерная смета на покупку оборудования может выглядеть следующим образом: 
-  бетономешалки (2 шт.) – 110000 тг; 
-  нагревательная ванна – 80000 тг; 
-  формы (15 комплектов) – 750000 тг; 
-  формовочный вибростол – 100000 тг; 
-  расформовочный вибростол – 115000 тг. 
Таким образом, общая сумма затрат может достигнуть 1155000 тг без учёта 

расходов на сырьё. При условии использования подержанного оборудования затраты 
могут быть снижены в полтора-два раза. 

Цены на используемое сырье: 
-  цемент М 500 – 21000 тг/т; 
-  песок – 1500 тг/куб.м;  
-  пластификатор – 200 тг/кг; 
-  пигмент – 1000 тг/кг. 
Для производства 1 куб.м  (12,5 кв.м) брусчатки толщиной 8 см потребуется: 
-  цемент М 500  - 350 кг = 7350 тг; 
-  песок - 1,3 куб.м = 1950 тг; 
-  пластификатор – 7 кг = 1400 тг 
-  краситель  - 3кг = 3000 тг 
ИТОГО: себестоимость 12,5 кв.м  брусчатки  составляет 13700 тг., соответственно, 

примерные затраты на производство 1 кв.м брусчатки составляют 1096 тг. 
Продажная цена брусчатки 2000 тг/кв.м.  
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Полезные ссылки: 
http://satu.kz/Oborudovanie-dlya-proizvodstva-bruschatki-1.html 
http://www.vproizvodstvo.ru/proizvodstvennye_idei/proizvodstvo_trotuarnoj_plitki_legk

o_nachat_zarabatyvat/ 
http://1pobetonu.ru/izdeliya/bruschatka-svoimi-rukami.html 
http://rifey-pres.ru/2009/01/27/bruschatka-oborudovanie-izgotovlenie-proizvodstvo-

bruschatki/ 
 

Производство железобетонных колец 
 

Общая информация. Железобетонные колодезные кольца – продукция достаточно 
востребованная. Особенно в теплое время года, когда строительство ведется полным 
ходом, и потребность в организации канализации и водопровода стоит особенно остро. 
Именно поэтому сегодня все больше людей задумываются об организации своего 
собственного производства железобетонных колец.  

Выбор места под организацию предприятия по производству железобетонных 
колец не представляет особой сложности. Производство может располагаться прямо под 
открытым небом на ровной площадке размерами примерно 20×20 метров. Если 
производство предполагается размещать в помещении, высота потолков должна 
составлять в нем не менее 4-5 метров. 

Наиболее популярный размер железобетонных колец КС-15-9. Это кольца 1,5 м в 
диаметре. Но и другие модели также реализовываются достаточно быстро. Кроме того, 
зачастую к кольцам покупаются крышки. Их нужно производить в течение одной смены 
не менее одной штуки каждого размера. Также производятся и днища. Их покупают реже, 
однако желательно, чтобы они всегда были в наличии. 

Следует учесть, что железобетонные кольца - это продукция сезонная. Основной 
спрос на нее наблюдается с весны по ноябрь-декабрь, когда активно ведется 
строительство. Причем в последние месяцы сезона среди покупателей наблюдается 
особый ажиотаж, так как все они стремятся успеть до промерзания земли закончить 
начатые работы. Именно поэтому в теплое время года, когда производство идет наиболее 
активно, необходимо производить продукцию не только на текущие нужды, но и, что 
называется, впрок. В зимние месяцы производство железобетонных колец и 
сопутствующих изделий практически не ведется. В этот период сбываются остатки, 
изготовленные ранее. 

Оборудование: Производство железобетонных колец и сопутствующих изделий 
(крышек, днищ) не требует технически сложных операций, а, значит, и дорогостоящего 
оборудования. Все, что вам понадобится: 

-  виброформа для изготовления колец;  
-  бетоносмеситель; 
-  вибросито; 
-  совковые лопаты; 
-  мастерок и цинковые ведра; 
-  кран-балка. 
Технология: Схематично процесс производства железобетонных колец выглядит 

следующим образом: 
1.  Приготовление бетонного раствора с помощью бетоносместителя. 
2. Укладка арматуры в форму и загрузка  готового раствора. Включение вибратора 

на 2 минуты. 
3. Расформовка готовых колец с помощью подъемного механизма или разборка 

формы вручную. 
4. Набор прочности колец. Переставлять кольца можно через 2-е суток, 

реализовывать – через 7 суток. 

http://satu.kz/Oborudovanie-dlya-proizvodstva-bruschatki-1.html
http://www.vproizvodstvo.ru/proizvodstvennye_idei/proizvodstvo_trotuarnoj_plitki_legko_nachat_zarabatyvat/
http://www.vproizvodstvo.ru/proizvodstvennye_idei/proizvodstvo_trotuarnoj_plitki_legko_nachat_zarabatyvat/
http://1pobetonu.ru/izdeliya/bruschatka-svoimi-rukami.html
http://rifey-pres.ru/2009/01/27/bruschatka-oborudovanie-izgotovlenie-proizvodstvo-bruschatki/
http://rifey-pres.ru/2009/01/27/bruschatka-oborudovanie-izgotovlenie-proizvodstvo-bruschatki/
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Безусловно, одним из важнейших элементов оборудования являются формы для 
изготовления колец, крышек и днищ. Вы можете попробовать изготовить их 
самостоятельно, а также  заказать  на заводе или у частника. Стоимость форм наиболее 
распространенных   размеров 1х0,9 м, 1,5х0,9 м,   2х0,9 м  составит порядка 150000 тг, 
225000тг и 300000 тг соответственно. Для организации небольшого по размерам 
производства потребуется для колец диаметром 1 м и 2 м - по две формы, диаметром 1,5 м 
- 4 формы. Так же потребуются формы для изготовления крышек и днищ для колец 
каждого размера. Стоимость их составит соответственно 45000 тг, 55000 тг и 68000 тг. 
Таких форм достаточно по одной для каждого размера. Кроме всего вышеперечисленного 
необходимо также какое-либо подъемное устройство для перемещения готовых изделий 
по площадке и погрузки. Это может быть, например, кран-балка.  

Примерные расчеты. Для приобретения основного оборудования: виброформа 
для   изготовления   колец   (от   250000 тг),     бетоносмеситель    с      электроприводом 
(от 75000 тг), вибросито  (от 75000 тг),  понадобится около 400000 тг. 

На приобретение лопат, ведер и мастерков достаточно будет 20000 тг. 
Кран-балка обойдется  в сумму от 400000 тг. 
Для изготовления железобетонных колец используется бетон марки М-200. На 

изготовление одного кольца КС-10-9 диаметром 1м  потребуется около 0,3 куб. м бетона, 
КС-15-9 диаметром 1,5м  - 0,45 куб.м бетона и КС-20-9 - 0,6 куб.м. Помимо бетона 
потребуется также дорожная сетка с ячейками не крупнее 15х15 см, которая будет 
выступать в качестве каркаса изделий, арматура для крючков диаметром от 6 до 10 мм, 
так называемый «Эмульсол» - вещество, которым смазываются формы для того, чтобы 
готовое изделие имело презентабельный вид, и полиэтиленовая пленка для подложки под 
формы. 

Себестоимость производства железобетонных колец – около 5000 тг. Рыночная 
цена реализации колец в среднем составляет 10 000 тг. За одну смену двое-трое рабочих 
могут произвести не менее 20 железобетонных колец. 

Полезные ссылки: 
http://five.kz/biznes/ideidlyabiznesa/biznes-ideya-proizvodstvo-zhelezobetonnykh-kolets/ 
http://bizataka.ru/biznes-napravleniya/proizvodstvo-stroitelstvo/izgotovlenie-

zhelezobetonnyh-izdeliy.html 
http://abcbiznes.ru/biznes-idei/103-proizvodstvo-zhelezobetonnyh-kolec.html 

 
Производство металлочерепицы 

 
Общая информация. Металлочерепица – это жестяное кровельное покрытие из 

оцинкованной стали, покрытое цветным полимерным защитным слоем. При этом внешняя 
форма такого покрытия повторяет форму классической керамической черепицы. Правда 
весит квадратный метр металлочерепицы примерно в 10 раз легче обычный, стоит в разы 
дешевле и служит практически вечно. 

Помещение. Помещение для производства металлочерепицы должно быть 
отапливаемым (не ниже +4°С), быть подключено ко всем коммуникациям, иметь 
разделение на складскую и производственную зону, иметь подъездные пути для грузового 
автотранспорта. При выборе помещения по размеру площади следует учесть габариты 
стандартной линии 15х2,7х2 м (длина-ширина-высота) и особенности хранения, не 
позволяющие складировать упаковки листов в многослойные конструкции во избежание 
повреждений покрытия. Поэтому оптимальный размер площади мини-завода с 
работающей одной линией – 250-300 кв.м. 

Оборудование. Чтобы организовать цех, потребуется следующий минимальный 
набор оборудования для производства металлочерепицы: 

-  производственная линия по изготовлению металлочерепицы; 
-  кран-балка; 

http://five.kz/biznes/ideidlyabiznesa/biznes-ideya-proizvodstvo-zhelezobetonnykh-kolets/
http://bizataka.ru/biznes-napravleniya/proizvodstvo-stroitelstvo/izgotovlenie-zhelezobetonnyh-izdeliy.html
http://bizataka.ru/biznes-napravleniya/proizvodstvo-stroitelstvo/izgotovlenie-zhelezobetonnyh-izdeliy.html
http://abcbiznes.ru/biznes-idei/103-proizvodstvo-zhelezobetonnyh-kolec.html
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-  погрузчик вилочный; 
-  рабочий инструмент («болгарка», шлифмашинка, прочие). 
Основным станком в линии является профилегибочный стан, Именно он 

формирует фактуру черепицы. На казахстанском рынке представлен широкий выбор 
данного оборудования для различных профилей и различной производительности. 

Технология. Металлочерепица является кровельным материалом. Она 
изготавливается из окрашенной оцинкованной стали с нанесенным на него полимерным 
защитным покрытием. 

Внешнее покрытие металлочерепицы окрашивается в различные цвета. Сырьем для 
производства металлочерепицы является стальной лист толщиной 0,4-0,5 мм. 

Металлочерепица изготавливается в форме, имитирующей настоящую, 
классическую керамическую черепицу, сочетая в себе дань старым традициям и 
изяществу и одновременное использование новейших технологий. 

Таким образом, металлочерепица представляет собой синтез практической 
металлической кровли будущего в сочетании с эстетическими достоинствами глиняной 
черепицы, оставшейся в прошлом. 

Технически изготовление металлочерепицы выглядит следующим образом: листы 
стали, служащие заготовкой, покрываются слоем цинка. При этом расход второго металла 
колеблется в зависимости от сорта черепицы и предполагаемых погодных условий ее 
использования от 140 г/кв.м до 275 г/кв.м. Иногда для этого используется сплав цинка и 
алюминия - алюцинк, обеспечивающий сниженный удельный вес продукции. 

Полученные листы гнутся в соответствии с неким эталоном или контрольным 
профилем на специальном оборудовании. Полуфабрикатный профиль грунтуется и 
пассивируется (пассивирование - процесс образования тонкой и прочной оксидной пленки 
на поверхности металла в целях предохранения его от дальнейшего окисления - 
ржавчины). 

На последнем этапе производства металлочерепицы она покрывается защитным 
цветным слоем гибкого, устойчивого к деформациям, полимера (обычно полиэстер или 
полиуретан), предохраняющего ее от коррозии. 

Примерные расчеты8. Расходы по приобретению необходимого оборудования: 
- оборудование для производства металлочерепицы Монтеррей (произво-
дительность линии 8 кв.м в минуту) – 3589000 тг (наиболее бюджетный вариант); 
-   виловый погрузчик HanseLifter HLDS2045TH – 542000 тг; 
-   электрическая кран балка, грузоподъеиностью 5 т, – 878000 тг. 
Итого: 5009000 тг. 
Из  1 т  рулонной   заготовки   оцинкованной  стали  толщиной  0,5 мм  выходит 

235,84 кв.м  металлочерепицы   типа  «Монтеррей   Стандарт», толщиной  0,55 мм – 
214,59 кв.м).  

Себестоимость 1 кв.м  металлочерепицы толщиной 0,5 мм: 160000 тг/т/ 235,84 кв.м 
= 678 тенге/кв.м.  

Рыночная цена металлочерепицы 0,5 мм составляет 1000 тг/кв.м. 
Полезные ссылки. 
http://zlck.ru/help.htm 
http://melnicabiz.ru/researches/228-biznes-proizvodstvo-metallocherepicy-kak-otkryt-

mini-zavod.html 
http://xn--80aaxagcbv8akg.xn--p1ai/novosti?view=8796806 
http://primerbusiness.blogspot.com/2013/09/blog-post.html 

Производство профнастила 

                                                           
8 Информацию о реализации продукции см. на стр. _________ 

http://zlck.ru/help.htm
http://melnicabiz.ru/researches/228-biznes-proizvodstvo-metallocherepicy-kak-otkryt-mini-zavod.html
http://melnicabiz.ru/researches/228-biznes-proizvodstvo-metallocherepicy-kak-otkryt-mini-zavod.html
http://станкикитай.рф/novosti?view=8796806
http://primerbusiness.blogspot.com/2013/09/blog-post.html
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Общая информация. Профнастилом называют кровельный материал, который 
представляет собой профилированный лист оцинкованной стали с нанесенным на ее 
поверхность полимерным покрытием. При этом в качестве такого покрытия может 
выступать полиэстер, пурал или пластизол, - в зависимости от  используемой 
производителем технологии. 

Профнастил мало чем отличается от металлочерепицы, так как оба этих 
кровельных материала изготавливаются из одной и той же рулонной оцинкованной стали 
с полимерным покрытием способом холодного проката, что позволяет сохранить 
полимерный слой целым. Самое главное отличие между ними заключается в рисунке, 
который наносится на поверхность. Рисунок на металлочерепице повторяет фактуру 
традиционного кровельного материала – керамической черепицы, которая использовалась 
с давних времен, а профнастил внешне больше похож на шифер. При этом высота и форма 
«волн» (их называют гофрами) может различаться в зависимости от модели. Например, 
«волны» могут быть синусоидальными, прямоугольными, трапециевидными или иметь 
другую,  более сложную форму. 

Профнастил используется для строительства кровли, облицовки стен 
автомобильных моек, гаражей, складов, бытовых помещений, как каркас при быстром 
строительстве объектов нежилого фонда, заборов и ограждений, козырьков и навесов, 
несъемной опалубки при строительстве крупных объектов. В зависимости от сферы 
применения различают следующие виды профнастила: кровельный, несущий, стеновой, 
профнастил по типу сэндвич-панелей (одна его сторона выступает как несущая 
конструкция, а другая представляет собой облицовочный материал, посередине  такого 
профнастила укладывается теплоизоляция). Так как профнастил, как и металлочерепица, 
производится из рулонной стали, длина его листов может изменяться в зависимости от 
пожеланий заказчика, а ширина зависит от ширины используемых рулонов стали, которая 
обычно составляет от 980 до 1850 мм.  

Профнастил может различаться и по толщине материала (обычно производят 
кровельные материалы толщиной 0,5 мм, 0,55 мм, 0,7 мм, 0,8 мм и 1,00 мм). Когда вы 
будете определяться с ассортиментом производимой вами продукции, в частности, по 
толщине, заранее изучите продукцию ваших конкурентов и предпочтения заказчиков. 
Предпочитаемая ими толщина профиля напрямую зависит от климатических 
особенностей вашего региона. Например, в средней полосе нашей страны наибольшим 
спросом пользуются профили толщиной 0,5 и 0,7 мм. Высота профнастила зависит от 
рисунка покрытия и может составлять от 15 до 130 мм. 

Оборудование. Для производства профнастила вам потребуется: 
-  автоматизированная линия по производству профнастила (оцинкованного и с 
полимерным покрытием). Комплектация линии: барабан-разматыватель; 
прокатный стан; гидравлический отрезной нож; приемный стол; система 
автоматического управления (САУ); 
- кран-балка грузоподъемностью до 10 т, бывший в употреблении;  
- вилочный погрузчик для транспортировки готовой продукции из цеха на склад.  
Технология: 
1.  Материал для производства профнастила (рулон-заготовка оцинкованной стали 

с покрытием или без) устанавливается на размоточное устройство. Один конец 
металлического рулона фиксируется на заправочной клети прокатного стана и подается с 
заданной скоростью в виде беспрерывной ленты. 

2. Линия программируется на выпуск профнастила по требуемым параметрам 
(неизменна только ширина), длина - любая (обычно, не превышает 12-13 м, поскольку 
ограничена габаритами транспортировщика). 

3.  Кроме заправочной, профилирующий стан имеет несколько рабочих пар клетей 
(валов), каждая из которых снабжена набором прокатных роликов, обеспечивающих 
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необходимую геометрию и высоту гофры. Лента металлопроката, проходя между 
верхними и нижними валами, приобретает запрограммированную форму. 

Преимущество автоматизированной технологии изготовления в том, что прокатка 
всех гофр происходит одновременно, что позволяет получить высококачественный 
материал без дефектов. 

4. Пресс с гильотинными ножницами обрезает прокатанный лист, который 
поступает на приемный стол. 

5.  На приемном столе готовые профлисты укладываются в пачки и отправляются 
на склад готовой продукции. 

Примерные расчеты. Линия российского произвдства производительностью до 
720 кв.м профнастила в час с использованием рулонной стали максимальной ширины в 
1250 мм обойдется в сумму около 5000000 тг. 

Новый кран-балка стоит около 2500000 тг. Если вы покупаете  оборудование, 
бывшее в употреблении, то сможете сэкономить от 500 до 1000000 тг, - в зависимости от 
состояния техники.  

Вилочный погрузчик, который используется для транспортировки готовой 
продукции в цех, обойдется примерно в такую же сумму:  новый - 2500000 – 3000000  тг и  
бывший в употреблении - около 2000000 тг).  

Площадь помещения должна составлять минимум 250-300 кв.м. Для работы в 
небольшом цехе по производству профнастила достаточно 3-5 человек, в зависимости от 
объемов работы. Причем один из них должен быть квалифицированным мастером, а 
остальные – рабочие, обслуживающие линию. 

Выработка среднего по размерам цеха за одну восьмичасовую смену составляет 
500 кв.м. При этом стоимость 1 кв.м равна в среднем 1300 тг.  

Среднемесячная выработка такого предприятия составит минимум 7,5 млн. тг. При 
подсчете объемов исходного материала учитывайте, что из одной тонны листового 
металлопроката можно изготовить около 250 кв.м профнастила.  

Полезные ссылки: 
http://www.openbusiness.ru/html/dop11/profnastil.htm 
http://lzpo.lipetsk.ru/t2.htm 
http://vproizvodstvo.ru/proizvodstvennye_idei/proizvodstvo_profnastila/ 
http://vproizvodstvo.ru/proizvodstvennye_idei/proizvodstvo_profnastila/vidy_profnastila/ 
http://vproizvodstvo.ru/proizvodstvennye_idei/proizvodstvo_profnastila/oborudovanie_pr
oizvodstva_profnastila/ 

 
Производство сетки-рабицы 

 
Общая информация. Есть универсальные стройматериалы широкого потребления, 

на которые спрос никогда не иссякает. И сетка-рабица - тому яркий пример. Спрос на 
сетку-рабицу, несмотря на сезонность, довольно высок и стабилен. Ещё один 
немаловажный плюс, организация производства сетки не требует больших капитальных 
вложений, производственные станки довольно компактны, готовая сетка сворачивается в 
рулоны и не требуется больших площадей для хранения продукции.  

По оценке потребления, около 90% всей изготовленной сетки уходит на 
обустройство заборов и других ограждений на строительных объектах, приусадебных и 
дачных участках, изготовление вольеров для птиц и животных. Остальные 10% занимают 
различные потребности строительства, сельского хозяйства, машиностроения, энергетики 
(армирование при штукатурных работах, просеивание дробленных горных пород и 
стройматериалов, укрепление склонов от насыпи, изготовление защитных экранов для 
вентиляционных шахт, защита теплотрасс и трубопроводов и т.д.). 

http://www.openbusiness.ru/html/dop11/profnastil.htm
http://lzpo.lipetsk.ru/t2.htm
http://vproizvodstvo.ru/proizvodstvennye_idei/proizvodstvo_profnastila/
http://vproizvodstvo.ru/proizvodstvennye_idei/proizvodstvo_profnastila/vidy_profnastila/
http://vproizvodstvo.ru/proizvodstvennye_idei/proizvodstvo_profnastila/oborudovanie_proizvodstva_profnastila/
http://vproizvodstvo.ru/proizvodstvennye_idei/proizvodstvo_profnastila/oborudovanie_proizvodstva_profnastila/
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Цена на сетку и виды ее применения зависят от нескольких факторов: размеров 
ячеек, материалов для изготовления (черный, оцинкованный металл, полимерные 
покрытия, нержавейка), толщины проволоки, размеров рулонов. 

Оборудование. Основная расходная часть организации производства рабицы - 
приобретение станков, изготавливающих сетку. Видов и производителей существует 
множество (прилагаем также инструкции, как собрать станок самостоятельно). 

 Рассмотрим два основных промышленных варианта: станки полуавтоматические и 
полностью автоматизированные: 

Полуавтоматические - требуют участия оператора, управляющего процессом 
изготовления сетки. Преимущества: небольшие размеры, легкость в настройке и 
эксплуатации, невысокая стоимость (примерно 500000 тг). Основной недостаток: 
несмотря на частичное автоматизирование процесса, многое приходится делать ручным 
трудом, в т.ч. и загиб сетки, что допускает определенную асимметрию размеров ячеек и 
другие мелкие недостатки. 

Автоматические - обеспечивают полностью отлаженный производственный 
процесс, не требующий вмешательства извне. Преимущества: высокая производитель-
ность, точность плетения, быстрый загиб и минимальное вмешательство оператора 
(загрузить катушку, снять готовый рулон). Недостатки: более высокая цена по сравнению 
с полуавтоматом (1500000 – 6000000 тг).  

Технология. Полуавтоматический станок для производства сетки-рабицы состоит 
из рабочего стана, гибочного станка, рабочего стола, где производится сборка сетки из 
нескольких гнутых зигзагом проволок и барабана. 

Проволоку нужно закрепить на барабане и пропустить через гибочный станок, там 
регулируется ширина ячейки, и пропущенная проволока гнется в нужных местах. Для 
того, чтоб проволока легко проходила через узлы станка, ее смазывают машинным 
маслом. 

Изогнутая проволока отрезается в нужных местах. Заготовки переплетаются между 
собой, образуя классическую сетку-рабицу. 

Наибольшей популярностью для такого производства пользуются проволоки 
диаметром 1,6-2,2 мм. Сейчас производители такого товара предлагают на рынке 
проволоки, покрытые разными цветами красок. Сетка-рабица из цветной проволоки 
пользуется большим спросом. 

На полуавтоматическом станке в сутки можно сделать не более 25-30 рулонов 
сетки. Обслуживать такое оборудование должен один человек в смену.  

Станок автоматический для производства сетки-рабицы имеет большую 
продуктивность. Причем плетет он проволоку самостоятельно без большого вовлечения  
человека в этот процесс. 

Примерные расчеты9. Для производства 1 кв.м. сетки потребуется проволока 
стальная, норма расхода  - 1,2 кг, цена 1 кг - 150 тг.  

Итого: расход на 1 кв.м составляет 180 тг. 
Доходы. Доход от реализации готовой продукции: Цена зависит от размера ячейки 

сетки и материала, из которого она изготовлена, оптовые цены на сетку из оцинкованной 
проволоки размером ячейки 35х35х2 начинаются от 500 тенге за 1 кв.м. Итого в год: 
30000 кв.м х 500 тг = 15000000 тг. 

Прямые затраты - Сырье: При себестоимости 1 кв.м  218,72 тг с учетом затрат на 
электроэнергию  себестоимость 30000 кв.м будет 218,72 тг х 30000 кв.м = 6561600 тг) 

Полезные ссылки. 
http://ukrlot.com/stanok_setki_rabicy.html 
http://vproizvodstvo.ru/proizvodstvennye_idei/proizvodstvo_setki_rabica/ 
http://www.ideibiznesa.org/proizvodstvo-setki-rabicy.html 

                                                           
9 Информацию о реализации продукции см. на стр. _________ 

http://ukrlot.com/stanok_setki_rabicy.html
http://vproizvodstvo.ru/proizvodstvennye_idei/proizvodstvo_setki_rabica/
http://www.ideibiznesa.org/proizvodstvo-setki-rabicy.html
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http://www.openbusiness.ru/html/dop11/proizvodstvo-rabici.htm 
 

 

 

Приложение к делу по производству сетки-рябицы 

Вариант 1. Станок для плетения сетки-рабицы своими руками 
Многих интересует вопрос, как изготавливать сетку для ограждения в домашних 

условиях. Изготавливать сетку можно разными способами. Самый доступный – плетение 
сетки вручную.  Он чрезвычайно прост и 
доступен всем, но требует серьезных 
физических усилий и малопроизводителен. 
Нужно взять металлическую линейку 
произвольной ширины (от нее  зависит 
размер ячейки будущей сетки) и длиной 
70-80см. Технология изготовления сетки 
такая (см. рис): 

 
 
 
На линейку наносим деления через равные промежутки (1); нарезаем заготовки 

провода нужной длины; придерживая левой рукой конец проволоки на первом делении, 
навивают его (2) и постепенно сдвигают с шины. Таким образом изготавливаем десятки, а 
то и сотни волнистых заготовок (3). Заплетаем сетку на ровной площадке или полу. Одну 

http://www.openbusiness.ru/html/dop11/proizvodstvo-rabici.htm
http://podxoz.ru/wp-content/uploads/2013/11/vruchnuju.jpg
http://podxoz.ru/wp-content/uploads/2013/11/setka.jpg�
http://podxoz.ru/wp-content/uploads/2013/11/vruchnuju.jpg�
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волнистую заготовку кладем на пол и заплетаем за нее вторую, вращая ее вокруг своей 
оси (4). Заплетя одну заготовку, заплетаем следующую, и так до тех пор, пока сетка не 
будет готова (5). 

Понятно, что размеры ячейки сетки зависят от ширины линейки и расстояния 
между отметками на ней, а высота – от длины заготовки из проволоки. 

Второй способ плетения сетки – механизированный. Он более 
высокопроизводительный и поэтому его целесообразно применять тогда, когда требуется 
большое количество сетки. Но для него требуется изготовить специальное 
приспособление. 

 
 
1. Стол. 
2. Бортовая доска (для направления сетки). 
3. Металлический цилиндр с винтовой проточкой. Шаг по размеру ячейки сетки. 
4. Втулка крепления цилиндра с упорным подшипником № 808205. 
5. Лопатка изогнутая. 
5.1. Лопатка прямая. 
6. Рукоятка. 
7. Моток проволоки. 
8. Устройство для натяжения проволоки. 
9. Подставка для проволоки. 
10. Шайба упорная. 
11. Сетка. 

 
             3. Цилиндр 

http://podxoz.ru/wp-content/uploads/2013/11/prispocoblenie_dlja_pletenija_setki.jpg
http://podxoz.ru/wp-content/uploads/2013/11/cilindr.jpg
http://podxoz.ru/wp-content/uploads/2013/11/prispocoblenie_dlja_pletenija_setki.jpg�
http://podxoz.ru/wp-content/uploads/2013/11/cilindr.jpg�
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5. Лопатка изогнутая 
 
Конструкция устройства не сложная, его можно изготовить в любой мастерской, 

где есть токарный станок. Если изготавливать станок по данным размерам, то ячейки 
будущей сетки составят 52х52 см. Если изменить размеры и шаг винтовой проточки 
цилиндра, изменятся размеры ячеек и их вид. Они могут быть не только прямоугольными, 
но и ромбическими. Подшипник на устройстве не обязательно должен быть № 808205. 
Если у вас есть другой, поставьте его. Устройство имеет ручной привод, но можно 
значительно облегчить работу, приладив к нему электродвигатель. Ширина винтовой 
проточки должна соответствовать диаметру проволоки, из которой будет производиться 
сетка. 

 
4. Втулка                                                  5.1. Лопатка прямая 
 

            Если проволока стальная, то нужно вставлять в устройство изогнутую лопатку, 
рабочую часть которой изготавливают из прочной стали (рессорного листа и т.д.). Конец 
следует немного провернуть вокруг своей оси (как шнек), иначе секция сетки не будет 
докручена. Чтобы видеть, дотянута ли секция, ее следует класть на ровную плоскость. 
Если середина секции закручена в одну или другую сторону – лопатка или не догнута или 
перегнута. Следовательно, необходимо отрегулировать и все будет как надо. 
В случае изготовления сетки  из мягких металлов (медь, алюминий и т.д.) используем 
прямую лопатку. 

http://podxoz.ru/wp-content/uploads/2013/11/lopatka_izognutaja.jpg
http://podxoz.ru/wp-content/uploads/2013/11/lopatka_prjamaja.jpg
http://podxoz.ru/wp-content/uploads/2013/11/lopatka_izognutaja.jpg�
http://podxoz.ru/wp-content/uploads/2013/11/lopatka_prjamaja.jpg�
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Устройство для натяжения проволоки 

            Устройство для   натяжения  проволоки также несложно. Два  ролика   диаметром 
40 мм на осях внизу и одного такого же диаметра – прижимной. В устройство заливаем 
масло, отработку или закладываем густую смазку. Плетут сетку с помощью устройства 
следующим образом. Кладут на станок гладкий и ровный лист фанеры или пластика с 
размером, немного большим по высоте желаемой сетки. Закрепляют на станке устройство 
для плетения сетки и натяжения проволоки. Пропускают конец проволоки через 
устройство для натяжения, сгибают его плоскогубцами так, чтобы можно было зацепить 
за лопатку в винтовом проеме цилиндра и крутят ручку. Проволока сжимает лопатку, 
перемещается и сходит по прорези на поверхность станка. Когда секция достигнет нужной 
длины (высота будущей сетки), ее отрезают на выходе из цилиндра и продолжают крутить 
ручку. Следующая секция сама зайдет в предыдушую и переплетется с ней. И так до тех 
пор, пока сетка не будет готова. 
 

Вариант 2. Станок для кустарного изготовления сетки-рабицы 
Сетка-рабица состоит из строчек, сцеплённых между собой. Каждая строчка 

представляет собой пружину, навитую из проволоки с большим шагом навивки и 
имеющую форму овала, если смотреть с торца этой пружины-строчки. Отдельная строчка 
сетки-рабицы представлена на рисунке 1.  

 
Рисунок 1. Строчка сетки рабицы  

 
Такой вид приняла бы обычная круглая пружинка, если бы её сжали с боков. Если 

изготовить большое количество таких строчек, то нетрудно сделать из них полотно сетки-
рабицы. 

Для тех, кто желает заняться изготовлением такой сетки, а также создать 
небольшое кустарное производство сетки-рабицы, предлагается довольно простой 
механизм. 

Чтобы получать строчки необходимой формы, изготавливают навивочную планку 
из твёрдой стали, как показано на рисунке 2. 

 

http://podxoz.ru/wp-content/uploads/2013/11/natjazhenie.jpg
http://podxoz.ru/wp-content/uploads/2013/11/natjazhenie.jpg�
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Рисунок 2. Навивочная планка  
 

Размеры даны для изготовления сетки рабицы с сечением ячейки 50х50 мм. Такая 
ячейка характерна для пользующейся наибольшим спросом сетки для возведения заборов. 
Кроме навивочной планки необходима деталь, которая задаёт одинаковый шаг навивки 
строчек. Эта деталь называется спиралью навивочного устройства или винтовой втулкой 
(деталь 1 рис. 3). Изготавливают её из трубы с внешним диаметром 50-60 мм и с 
внутренним отверстием 35-36 мм в диаметре. В этой трубе под углом 45 градусов к её оси 
проделывают спиральный паз. Шаг спирального паза 72 мм для сетки с ячейкой 50х50 мм. 
Ширина паза 6-8 мм (деталь 3 рис. 3). Спиральный паз проделывают либо на токарном 
станке, либо с помощью отрезного образивного круга по металлу толщиной 2,5-3 мм, 
установленного на ось «болгарки» или заточного станка. Далее навивочную планку 
соединяют с валом (деталь 4 рис. 3) и помещают внутрь трубы со спиральным пазом 
(винтовой втулки) (деталь 1 рис. 3). Чтобы навивочная планка в спирали навивочного 
устройства вращалась свободно, необходимо обеспечить их соосность. Для этого 
изготавливают подставку (деталь 7 рис. 3) и стойку (деталь 5 рис. 3). Подставку к трубе со 
спиральным пазом приваривают. Затем подставку и стойку крепят к плате (деталь 8 рис.3) 
с помощью болтов. Чтобы навивочную планку можно было вращать, изготавливают ручку 
(деталь 6 рис. 3) и надевают её на четырёхгранный хвостовик вала. Далее все детали 
собирают в устройство, представленное на рисунке 3  (Навивочный механизм). 

Для того, чтобы можно было опробовать этот механизм, его необходимо закрепить 
на столе, длина которого не меньше длины строчек сетки. Устройство крепят с краю и на 
углу стола. Когда устройство будет закреплено, берут проволоку (деталь 9 рис. 3), из 
которой будет изготавливаться сетка, её конец загибают под прямым углом и вставляют в 
паз  винтовой  втулки. На  выходе  получим  строчку   сетки-рабицы,  вращая ручку 
(деталь 6 рис. 3) так, чтобы проволока навивалась на планку.  
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Рисунок 3. Навивочный механизм    

  
 

Производство оцинкованных вёдер 
 

Общая информация. Ведра из оцинкованной стали – это очень удобный 
хозяйственный инвентарь, который может быть использован для хранения и переноски 
воды, непищевых продуктов и строительных материалов. Они также понадобятся для 
влажной уборки, поскольку не поддаются агрессивному воздействию разнообразных 
моющих средств. При производстве стали используется цинковое покрытие, которое 
отличается высоким качеством, не отслаивается, не имеет трещин. Оно позволяет 
работать с влагой на протяжении достаточно длительного времени. 

Оцинкованные ведра не подвергаются коррозии и обладают более крепким 
корпусом, поэтому их применяют как в быту, так и в строительстве. Ведра очень удобны. 
Например, ими можно быстро и удобно зачерпывать растворы и материалы без 
дополнительного использования лопаты. С более хрупкими ведрами из пластмассы это 
практически не возможно. К тому же такие изделия отличаются более доступной ценой. 

Очень важно знать, что в оцинкованных ведрах категорически запрещается 
кипятить воду и консервировать продукты. Это связано с тем, что в продуктах и воде 
образуются соли цинка, которые плохо влияют на организм человека. 

Сейчас распространенным является производство оцинкованных ведер объемом от 
10 до 15 литров. Если при их изготовлении были соблюдены все нормы и использовано 
качественное сырье, изделия из оцинкованной стали могут прослужить более пяти лет, 
находясь при этом в отличном состоянии. 

Оборудование. Для налаживания производства можно приобрести Комплекс 
оборудования для изготовления оцинкованных ведер, который включает: 

-  фальцегиб для  загиба фальца на листе; 
-  вальцовочный станок для  изготовления конуса; 
-  фальцеосадочный станок для  осаживания фальцевого соединения на заготовке; 
-  кругорез для вырезания днищ; 
- зиговочный станок  для нанесения ребра жесткости, отбортовки кромки края 
ведра и отбортовки днища. 
Технология. Для производства оцинкованных ведер, в первую очередь, необходим 

специальный станок. Производственное оборудование представляет собой целый 
комплекс, состоящий из нескольких малогабаритных станков. Для изготовления ведер 
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необходимо помещение площадью не менее 20 кв.м. Оборудование, с помощью которого 
производятся ведра, изготавливается таким образом, чтобы осуществлять производство 
ведер сшивным методом, поскольку каждое оцинкованное ведро должно иметь два шва. 
Чтобы во время эксплуатации изделия швы не разгерметизировались, непосредственно 
перед сшивкой на кромки каждого изделия наносится специальная уплотнительная паста. 

Для изготовления ручек, как и самого ведра, используется оцинкованная стальная 
проволока. Та же самая сталь, только более толстая, применятся для создания ушек. 

Ведра делают из самой качественной листовой стали. Однако для производства 
технических ведер может быть использована некондиционная сталь, которая имеет 
большую толщину. Такие ведра зачастую оснащаются ручками из неоцинкованной стали. 
Они успешно применяются в строительстве. Подобные изделия являются более 
долговечными, прочными, по сравнению с обычными ведрами, изготовленными из 
оцинкованной стали. 

Технология изготовления оцинкованного ведра зависит от его вида. Так для 
создания цилиндрического ведра предварительно необходимо подготовить обечайку 
(боковую часть), днище, два ушка, дужку, ободку и заклепки. Заготовка обечайки должна 
быть сначала размечена на куске листовой стали соответственной толщины. Важно 
помнить, что длина развертки равна диаметру изготавливаемого ведра умноженному на 
3,14. 

Для создания конического ведра необходимы такие же элементы, как и для 
цилиндрического. Однако сам процесс производства таких ведер немного сложнее. 
Сначала на куске стали вычерчивается боковой вид изделия. К полученной заготовке 
необходимо причертить припуски на фальцевые соединения, после этого ее можно 
обрезать. Полученная заготовка используется как шаблон для изготовления второй 
половины. Обе половинки соединяются с помощью ординарного лежачего фальца на 
брусе-оправке верстака.  

Перед тем, как вставить днище в обечайку, необходимо отбортовать длинную 
круговую кромку под закатку проволоки в короткую кромку, которая предназначена для 
фальцевого соединения с днищем. Днище вставляется на верстатке, после чего на него 
устанавливается обечайка, а его круговой отгиб сваливается на кромку обечайки. На 
готовое ведро приделываются ушки, куда потом вставляется проволочная дужка. 

Примерные расчеты. Комплекс оборудования для изготовления оцинкованных 
ведер, включающий фальцегиб, вальцовочный станок; фальцеосадочный станок, кругорез 
и зиговочный станок стоит  1000000 тг. 

Затраты на материалы: для изготовления 100 ведер объемом по 12 л потребуется 
37,5 кв.м оцинкованной стали (толщина 0,5 мм), затраты составят 27300 тг из расчета 
стоимости 1 тонны оцинкованной стали 182000 тг. 

На 100 ведер потребуется 60 м оцинкованной проволоки диаметром 5 мм по цене 
27,3 тг/м, затраты составят 1638 тг. 

На 100 ведер потребуется 400 заклепок по 1 тг., затраты составят 400 тг. 
Итого: себестоимость 100 ведер составляет 29338 тг. 
Продажная цена 12-ти литрового ведра из оцинкованной стали – 500 тг, 100 ведер 

стоят 50000 тг. 
Разница продажной цены и себестоимости 100 ведер из оцинкованной стали 

составляет 20662 тенге. 
Полезные ссылки.  
http://minizavod.biz/tekhnologii/tehnologiya-izgotovleniya-ocinkovannyh-vyoder-
166.html 
http://www.biznesideya.net/proizvodstvo-ocinkovannyh-veder/ 
http://stanki-site.ru/index.php/component/virtuemart/0-собственное-производство/0-4-
линии-для-производства/комплекс-оборудования-для-изготовления-оцинкованных-
ведер-detail?Itemid 

http://minizavod.biz/tekhnologii/tehnologiya-izgotovleniya-ocinkovannyh-vyoder-166.html
http://minizavod.biz/tekhnologii/tehnologiya-izgotovleniya-ocinkovannyh-vyoder-166.html
http://www.biznesideya.net/proizvodstvo-ocinkovannyh-veder/
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Производство клея ПВА 

 
Общая информация. Сегодня нет человека, который ни разу не применял клей 

ПВА: даже маленькие дети используют его для склеивания бумажных открыток, при 
создании аппликаций, а взрослые активно применяют клей в строительстве, при 
осуществлении малярных работ. ПВА универсальный - это вещество позволяет склеить 
изделия из фарфора, дерева, различных видов тканей. Его морозостойкость составляет 
шесть циклов замораживания и оттаивания. 

Состав сырьевых компонентов в различных видах клея ПВА разный. Однако все 
сырье, используемое на предприятиях, изготавливающих клей, можно разделить на 
следующие группы: 

-  клеящие вещества – крахмал, растительные или синтетические смолы, декстрин, 
нитроцеллюлоза. Эти вещества обеспечивают сцепляющую прочность клеевого 
соединения; 

-  растворители – ацетон, бензин или сложные эфиры. Растворители оказывают 
огромное влияние на тепло, водостойкость и величину усадочного напряжения клея, 
однако снижают прочность, герметичность клеевой прослойки. Поэтому состав 
растворителей в клее должен быть минимальным; 

-   пластификаторы – глицерин, мало-летучие жидкости, камфорное масло;  
- наполнители – мел, тальк и каолин. Благодаря наполнителям улучшается 

прочность, теплостойкость клеящего вещества; 
- отвердители – способствуют скорейшему отвердению клея. В качестве 

отвердителей используют фарфор, металл, стекло; 
-  стабилизаторы и ингибиторы – включают в состав клея для увеличения срока 

хранения исходного сырья.  
В случае прибыльной деятельности, можно постепенно увеличивать объемы 

выпуска готовой продукции и расширять ее ассортимент (производить ПВА бытовой, 
ПВА канцелярский, ПВА супер, Дисперсия гомо полимерная поливинилацетатная т.д.). 

Оборудование. Для производственного цеха будет достаточно помещения 
площадью 20 кв.м. Также необходимо основное оборудование: 

- иссольвер (смеситель). Стоит отметить, что в комплект диссольвера входит все 
необходимое оборудование: электронная фасовочная платформа; шприц-дозатор; 
фреза диссольвера; дежа; пандус; 
-  аппарат фасовки. 
Данное оборудование позволяет изготавливать не только клей ПВА, но и краски, 

лаки, эмали, грунтовки, шпатлевку. 
Технология. Осуществляя производство клея ПВА, производители 

придерживаются определенной технологии. Однако технология производства клея может 
быть различной, ведь состав сырья и его свойства могут быть разными. Общая 
технологическая схема включает следующие этапы производства клея: 

1. Подготовка сырьевых компонентов. 
2. Дробление сырья. 
3. Подготовка необходимых порций и взвешивание сырья. 
4. Обработка сырья. 
5. Варка вещества. 
6. Отстой продукта. 
7. Розлив и упаковка клея. 
Клеящее вещество изготавливают следующим образом: 
В растворосмеситель загружают взвешенные порции сырьевых компонентов. В 

течение 10-20 минут осуществляется перемешивание и измельчение твердых частиц в 
результате трения эластичных частей лопасти мешалки о корпус смесителя. После этого 
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клей-расплав перемещается в накопительную часть нижнего агрегата. Затем приводится в 
действие вал диссольвера и включается циркуляционное насосное оборудование. После 
обработки композиции, клеящий раствор перемещается в емкость нижнего агрегата. 
Одновременно с этими действиями осуществляется повторная загрузка сырьевых 
компонентов в верхний агрегат. После окончания этой загрузки рукав циркуляции 
перекрывается, и часть композиции идет на фасовку. В качестве оборудования можно 
приобрести   Диссольвер  на   российских   или   китайских рынках (например, Диссольвер 
ДС-130 м). 

Следует отметить, что производство клея ПВА рентабельное и перспективное. 
Ведь в дальнейшем производственник может расширить ассортимент готовой продукции, 
начав осуществлять изготовление красок, шпатлевок. При этом дополнительные 
инвестиции осуществлять не потребуется, ведь данное оборудование универсальное. 

Примерные расчеты10. 
Затраты на приобретение оборудования: 
Диссольвер - 500000 тг. 
Аппарат фасовки – 500000 тг. 
Расчет себестоимости 1 кг клея ПВА универсальный: 
-  связывающее сырье – 20 тг;  
-  дисперсия ПВА – 30 тг;  
-  загуститель – 35 тг;  
-  коалесцент – 0,3тг;  
-  консервант – 1,50 тг;  
-  упаковка - 30 тг. 
В результате подсчетов цена 1 кг клея ПВА универсальный – 116,8 тг. 
Доходы. Доход от реализации готовой продукции: Продажная цена 250 тг/кг (в 

среднем). При продаже в месяц 5280 кг выручка составит: 5280 кг х 250 тг х 12 месяцев = 
15840000 тг в год. 

Прямые  затраты -  Сырье и материалы: Себестоимость готовой продукции –
116,8 тг х 5 280 кг/месяц х 12 месяцев = 7400448 тг в год. 

Полезные ссылки 
http://vproizvodstvo.ru/proizvodstvennye_idei/proizvodstvo_kleya_pva/ 
http://delo7.ru/lkm_disolver01/ 
http://www.openbusiness.ru/html/dop11/proizvodstvo-kleya.htm 
http://www.rik.ru/materials1.htm 
 

Производство шлакоблоков 
 

Общая информация. В последнее время на рынке появляются новые строительные 
материалы и технологии возведения домов. Потребитель в основном делает выбор в пользу 
ценовой доступности и простоты технологии в процессе строительных работ. Шлакоблок 
как раз является одним из подобных материалов. Шлакоблочные конструкции состоят из 
шлака, цемента и воды. На сегодняшний день все строения с его использованием звуко- и 
теплонепроницаемы - это надёжный и оптимальный вариант.  

Главным преимуществом реализации шлакоблока является его низкая 
себестоимость и доступность составляющих компонентов. Немаловажным является тот 
факт, что изготовляемые шлакоблоки, равно как и виброформовочное оборудование, не 
подлежат обязательной сертификации. 

Оборудование. Блок-формовочная машина с электромеханическим приводом 
(например, марки QTJ4-10) – комплектуется  следующим оборудованием: 

                                                           
10 Информацию о реализации продукции см. на стр. _________ 

http://vproizvodstvo.ru/proizvodstvennye_idei/proizvodstvo_kleya_pva/
http://delo7.ru/lkm_disolver01/
http://www.openbusiness.ru/html/dop11/proizvodstvo-kleya.htm
http://www.rik.ru/materials1.htm
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растворосместительной установкой – 1 штука; тачкой строительной – 2 штуки;   лопатой – 
6 штук. 

Технология. Этап первый. На первом этапе следует приготовить полусухую 
бетонную смесь, которая будет состоять из цемента, воды и шлака. Данная технология 
позволяет существенно сэкономить цемент, так как не потребуется добавлять большое 
количество воды. Возможно, но совсем не обязательно, добавление пластифицирующей 
добавки, которая будет обеспечивать быстрое набирание прочности блоков (особенно 
актуально при ограниченной производственной площадке), улучшение качества готового 
изделия (уменьшается количество трещин), повышение водонепроницаемости и 
морозостойкости шлакоблока. 

Приготовить жесткую смесь с помощью бетономешалки в соотношении 1:1:9 (вода, 
цемент и шлак, соответственно). 

Этап второй. На втором этапе свежеприготовленный раствор выгружают в формы 
вибропресса (обычно с размером 390х190х188 мм). 

Эти формы могут быть как цельными, так и с пустыми образованиями. Жесткая 
смесь подвергается уплотнению за счет действия вибрации и силового прижима 
пуансоном. После этого матрица поднимается, а на поддоне получается готовый стеновой 
блок. Процесс вибропрессования длится от 10  до 90 секунд – в зависимости от прижима 
станка (усиленного или обычного). Получившийся блок должен держать форму и не 
рассыпаться во время высыхания. Это происходит благодаря технологии замеса жесткого 
раствора, поэтому крайне важно строго соблюдать пропорции компонентов. Смесь не 
должна быть чрезмерно жидкой или сухой. 

Этап третий. На последнем этапе происходит процесс затвердевания готовых 
изделий, который продолжается 36-96 часов при естественной температуре. Все 
шлакоблоки набирают прочность для складирования. Этот период можно значительно 
сократить, если добавить в замес специальные добавки (фулерон, релаксол и др.). С 
помощью грузоподъемных механизмов для складирования и последующей пропарки 
можно использовать многоярусные стеллажи. Благодаря этому увеличится прочность 
изделий и сократится время для их затвердевания. И что немаловажно – производственная 
площадь будет использоваться с максимальной эффективностью. Окончательное 
затвердевание шлакоблоков будет длиться 20-27 дней в помещении с температурой не 
ниже 18 градусов. Повышенная влажность будет препятствовать пересыханию готового 
изделия. 

Примерные расчеты11. 
Затраты на приобретение оборудования: 
- блок-формовочная машина с электромеханическим приводом QTJ4-10 

укомплектованная растворосместительной установкой – 1020000 тг, 
-     тачка строительная – 2 штуки по 9000 тг - 18000 тг, 
-     лопата – 6 штук по 2000 тг - 12000 тг, 
Итого: 2050000 тг. 
Приблизительный вес одного шлакоблока 22 кг. Предлагаем один из методов его 

изготовления - использование по одной части воды и цемента и девяти частей шлака. 
Следовательно, 1+1+9=11 частей по 2,2 кг (1 часть воды в итоге полностью испаряется, и 
вес готового шлакоблока составляет 10 сухих частей шлака и цемента). 

Расход материала на 1 шлакоблок: 
-  шлак: 19,8 кг х 0,6 тг = 11,9 тг;  
-  цемент: 2,2 кг х 18 тг= 39,6 тг.   
-  вода: 2,2 л х 0,1 тг = 0,22 тг.  
Всего затрат: 51,72 тг на одну единицу. 

                                                           
11 Информацию о реализации продукции см. на стр. _________ 
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Доходы.   При   использовании   предложенного оборудования можно изготовить 
800 шлакоблоков в день или около 20000 шлакоблоков в месяц. 

Затраты в месяц на сырье для 20000 шлакоблоков составляют 1040000 тг. 
Продажная цена 1 шлакоблока составляет 110 тг. 
Итого: в месяц можно реализовать шлакоблоки на 2200000 тг при прямых затратах 

на сырье 1040000 тг. 
Полезные ссылки 
http://abcbiznes.ru/biznes-idei/165-proizvodstvo-shlakoblokov-biznes-s-minimalnymi-
vlozheniyami.html 
http://firma-dv.narod.ru/index/0-10 
http://homestartup.ru/idea_shlakobloki.html 
http://alina-sharapova.ru/stroitelnye-materialy/izgotovlenie-shlakoblokov-svoimi-
rukami.html 
http://almaty.satu.kz/p2578599-blok-formovochnaya-mashina.html 
 
 

Производство пенобетона 
 
Общая информация. Пеноблок - один из самых востребованных строительных 

материалов для постройки загородных домов, коттеджей, различных пристроек, а также  
утепления и перепланировки уже существующих помещений. Пеноблок - это 
затвердевшая смесь цемента, воды и пеноконцентрата, легкий, достаточно прочный и 
экономически выгодный материал с отличными теплоизоляционными свойствами. 

По новым нормам строительства использование кирпича стало экономически 
невыгодно, пеноблок стал идеальной заменой для кладки как внутренних, так и внешних 
стен.  

Оборудование. Оборудование с опцией автоподачи воды (смеситель, 
соединительные шланги, встроенный пеногенератор, работающий на белковом 
пенообразователе, загрузочная горловина, установка дозированной подачи воды). 
Компрессор производительностью минимум 0,5 куб.м/мин. и давлением от 6 атм. 
Высокоточные  формы  для  отливки  пеноблоков  500х300х200 мм – 10 шт. Погрузчик на 
2 тонны (бывший в употреблении). 

Технология. Для открытия мини-цеха по производству пеноблока потребуется 
производственная площадь размером не менее 200 кв.м. Оптимальное количество 
персонала для цеха по изготовлению пенобетона – 5 человек.  

Технологию производства составляют следующие шаги: 
1. Подготовка сырья. 
Для производства пеноблока используется пенообразователь, цемент марки М500, 

немолотый мелкий песок, вода температурой до +25°С. В зависимости от рецептуры и 
марки будущего пеноблока применяют и специальные готовые добавки - ускоритель 
застывания для производства пеноблока при температуре выше +30°С или ниже +15°С, 
фибру, керамзит и т.д. 

2. Приготовление пены. 
Предварительно разведенный водой пеноконцентрат всасывается в блок 

пенообразователя. Здесь он вспенивается под воздействием сжатого воздуха,  с помощью 
давления компрессора генерирующая пена выводится через трубу в смеситель. Фактуру 
пены можно регулировать специальными вентилями выхода из трубы от самых закрытых 
(меньше 0,1 мм) до крупных пор. 

3. Производство пеноблочной смеси. 
В смеситель засыпается песок, затем цемент, смесь тщательно перемешивается (от 

равномерного распределения песка в цементе зависит качество будущего пеноблока). 
После смесь разбавляется водой, вымешивается до получения пластичной однородной 

http://abcbiznes.ru/biznes-idei/165-proizvodstvo-shlakoblokov-biznes-s-minimalnymi-vlozheniyami.html
http://abcbiznes.ru/biznes-idei/165-proizvodstvo-shlakoblokov-biznes-s-minimalnymi-vlozheniyami.html
http://firma-dv.narod.ru/index/0-10
http://homestartup.ru/idea_shlakobloki.html
http://alina-sharapova.ru/stroitelnye-materialy/izgotovlenie-shlakoblokov-svoimi-rukami.html
http://alina-sharapova.ru/stroitelnye-materialy/izgotovlenie-shlakoblokov-svoimi-rukami.html
http://almaty.satu.kz/p2578599-blok-formovochnaya-mashina.html
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массы. По шлангу из пеногенератора в смеситель добавляется пена, 2-3 минуты активно 
перемешивается с цементно-песчаной субстанцией. 

4. Формовка пеноблоков. 
Формы для отливки пеноблоков смазываются непосредственно перед заливкой 

специальным формовочным маслом или смазкой типа «ЭмусолБио». После чего 
заливаются пенобетонной смесью и оставляются на 12 часов. 

5. Сушка пеноблоков. 
Форма разбирается, блоки вынимаются на поддоны и поступают на просушку до 

полного застывания в помещении с контролируемым уровнем влажности. Время 
застывания зависит от температурного режима в   помещении. При температуре    +22°С 
за 2 дня пеноблок набирает 65-70% марочной прочности (допустимая отпускная 
прочность - 70-80%). При температуре +50°С - в течение 8 часов. 

Примерные расчеты12. Затраты на приобретение оборудования для 
изготовления пеноблока: 

-  оборудование с опцией автоподачи воды (смеситель, соединительные шланги, 
встроенный пеногенератор, работающий на белковом пенообразователе, загрузочная 
горловина, установка дозированной подачи воды) – 1 шт. по цене 600 тг; 

-   компрессор   производительностью  минимум   0,5  куб.м/мин.   и  давлением от 
6 атм. – 1 шт. по цене 300000 тг; 

-   высокоточные формы для отливки пеноблоков 500х300х200 мм – 10 шт. по цене  
150000 тг, итого 1500000 тг; 

-   погрузчик на 2 тонны (б/у) – 1 шт. по цене 700000 тг. 
ИТОГО: 3100000 тг. 
Затраты на сырье для изготовления 1 куб.м: 
-   цемент М500: 310 кг х 22 тг = 6820 тг, 
-   песок: 210 кг х 2 тг = 420 тг, 
-   белковый пенообразователь: 2 кг х 200 тг = 400 тг, 
-   смазка для форм: 1,2 кг х 220 тг = 264 тг, 
-   ускоритель твердения 1кг х 400 тг = 400 тг. 
ИТОГО: стоимость 1 куб.м составляет 8304 тг.  
Выручка от  продажи:   Продажная   цена   пеноблока  составляет 14000 тг/куб.м. 

В  среднем,  в   год   можно   продавать  2800 куб.м  пеноблока. Итого в год: 14000 тг х 
2800 куб.м = 39200000 тг. 

Прямые   затраты в год на 2800 куб.м пенобетона: 8304 тг х 2800 куб.м = 
23251200 тг. 

Полезные ссылки 
http://www.intekst.ru/additives-for-penobetona/pb-luxe.html 
http://www.ibeton.ru/intro_main.php 
http://www.fconcrete.com/ 
http://rusblok.ru/obpenobeton5.html 
http://www.ksin.ru/catalog/14/ 
http://www.concret.ru/ 
http://www.foratec.ru/techn/penbet/dtechn/ 

 
Производство строительных гвоздей 

 
Общая информация. Гвозди. Без этого стройматериала не может обойтись ни 

одна стройка в наше время. Гвозди широко используются в быту, ведь с ними можно 
многое починить, что-то повесить, построить, создать, вследствие чего производство 
гвоздей является всегда выгодным делом. 

                                                           
12 Информацию о реализации продукции см. на стр. _________ 

http://www.intekst.ru/additives-for-penobetona/pb-luxe.html
http://www.ibeton.ru/intro_main.php
http://www.fconcrete.com/
http://rusblok.ru/obpenobeton5.html
http://www.ksin.ru/catalog/14/
http://www.concret.ru/
http://www.foratec.ru/techn/penbet/dtechn/
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Давным-давно гвозди изготавливали из природных материалов, но, начиная с 
бронзового века, человечество активно начало использовать металлические варианты: из 
стали, меди, бронзы.  

Самой популярной разновидностью гвоздей являются строительные гвозди, 
которые широко используются как профессиональными строителями, так и строителями- 
любителями. Изделие данного типа представляет собой прямой длинный стержень со 
шляпкой, на котором есть небольшие неровности, которые предназначены для более 
качественного и прочного соединения. На строительных гвоздях встречается в основном 
небольшая шляпка. Гвозди данного типа принято делить на следующие виды: гвозди 
горячей оцинковки, электрооцинкованные, кислотоупорные и медные. Длина данных 
изделий в основном колеблется от 12 мм до 250 мм. 

Оборудование: для организации небольшого производства потребуется 
помещение площадью 30 кв.м, станок для производства гвоздей, шлифовальный станок. 

Технология. Проволока из бухты разматывается, выпрямляется и подается в 
гвоздильный аппарат с помощью роликоправильного устройства. Проволока подается по 
фиксированной длине, соответствующей размеру будущего гвоздя. С помощью 
специальных захватов поданная проволока обрезается по длине и получается заготовка, 
готовая к высадке. 

Высадочным ползуном осуществляется формирование шляпки гвоздя, на которую 
также наносятся насечки, чтобы в процессе удара по гвоздю молоток не соскальзывал. 
Параллельно с данным процессом формируется остриё гвоздя. Завершающим процессом 
является сброс готового гвоздя в приемный бункер.  После этого производят 
окончательную обработку гвоздей на щлифовальном станке.  

Примерные расчеты13. Станок для производства гвоздей  в зависимости от 
производителя и комплектации -  от 2000000 тг  до 4500000 тг.  

Шлифовальный станок – 900000 тг. 
Затраты на сырье для производства 1 тонны гвоздей: 
стальная проволока марок Ст 1 КП, Ст 2 КП, Ст 3 КП – 1,2 тонны по 180000 тг, 

итого 216000 тг. 
С данной работой вполне могут справиться 2 работника. 
Доходы. Себестоимость одной тонны готовой продукций  217020 тг.  
Итого: в год при производстве 120 тонн: 217020 тг х 120 т = 26042400 тг. 
Полезные ссылки 
http://abcbiznes.ru/biznes-idei/101-proizvodstvo-gvozdey.html 
http://konstryktorov.net/idei-zarabotat/proizvodstvo_gvozdej/ 
http://www.albrus.ru/catalog/listogibi__metalloobrabativayushchee__kpo/gvozdilnyi_avt
omat_stanok/ 
http://www.ao-
dolina.com/avtomat_provolochno_gvozdilniy_ag4116__stanok_dlya_proizvodstva_gvoz
dey_.htm 

 
Производство саморезов 

 
Общая информация. Строительные материалы вне зависимости от сезона 

пользуются у потребителей большим спросом. Это легко объяснить тем, что без них 
невозможно проведение работ, связанных с ремонтом и возведением домов. И саморезы 
тут не исключение. Саморез представляет собой крепежное изделие, которое состоит из 
стержня с головкой и наружной резьбой. 

Сейчас в нашу страну импортируется примерно сотни тонн саморезов ежемесячно. 
У нас хоть и выпускается данная продукция, но совсем в небольших количествах. Если 

                                                           
13 Информацию о реализации продукции см. на стр. _________ 

http://abcbiznes.ru/biznes-idei/101-proizvodstvo-gvozdey.html
http://konstryktorov.net/idei-zarabotat/proizvodstvo_gvozdej/
http://www.albrus.ru/catalog/listogibi__metalloobrabativayushchee__kpo/gvozdilnyi_avtomat_stanok/
http://www.albrus.ru/catalog/listogibi__metalloobrabativayushchee__kpo/gvozdilnyi_avtomat_stanok/
http://www.ao-dolina.com/avtomat_provolochno_gvozdilniy_ag4116__stanok_dlya_proizvodstva_gvozdey_.htm
http://www.ao-dolina.com/avtomat_provolochno_gvozdilniy_ag4116__stanok_dlya_proizvodstva_gvozdey_.htm
http://www.ao-dolina.com/avtomat_provolochno_gvozdilniy_ag4116__stanok_dlya_proizvodstva_gvozdey_.htm
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открыть производство саморезов, это может принести в будущем отличную прибыль. 
Плюсы такого производства в следующем: доступность сырья, возможность выпускать не 
только саморезы, но и некоторые другие крепежные изделия. 

Ваше производство только тогда будет приносить достойную прибыль, когда вы 
обеспечите своих клиентов широким ассортиментом продукции. Если говорить о данном 
виде крепежей, то большого разнообразия тут никак не добиться. Различия заключаются 
только в длине изделия, виде головки, резьбы и шлица. 

Если купить оборудование для производства саморезов последних моделей, то 
лучше выпускать понемногу каждую из разновидностей крепежей. Так вы сможете 
определить то наименование товара, которое пользуется наибольшим спросом конкретно 
в вашем регионе, и увеличить объемы его производства.  

Оборудование. Операционная линия для производства саморезов выглядит 
следующим образом: 
1) Холодно-высадочный автомат. 
2) Резьбонакатной станок. 
3) Закалочная печь. 
4) Линия гальваники. 
5) Центрифуга для сушки.  
Технология. Сама технология производства саморезов мало отличается от способа 

изготовления того же самого гвоздя, но некоторые нюансы все же имеются. 
В общем виде технологическую схему можно представить так: 
1.   Формирование «болванок». На данном этапе сырье нарезается в соответствии с 

требуемой длиной изделия. С помощью холодно-высадочного автомата сырье режется на 
заготовки, на которых в дальнейшем формуются головки. Станок обеспечивает 
равномерную подачу изделий. Полуфабрикаты по завершению процесса выталкивается в 
короб. 

2. Создание шляпки, нарезка резьбы. Резьбонакатной станок оснащен 
специальными плашками для нарезания резьбы определенного шага. 

3.    Закалка в печи. Закалка изделий происходит при температуре 870° - 920°С. 
4.  Мойка изделия. Линия гальваники состоит из нескольких ванн. Обработка 

саморезов проходит поэтапно. Детали поступают в крутящийся барабан и погружаются в 
ванну с обезжиривателем. Далее барабан подает изделия во вторую ванну с фосфатом, а 
затем  -  в третью – с оксидами.  

5. Нанесение на саморез специального антикоррозийного покрытия. На 
завершающем этапе изделия тщательно промываются в чистой воде и покрываются 
слоем цинка. 

Готовые саморезы сушатся потоком горячего воздуха. 
Для изготовления саморезов понадобится специальное сырье. Как правило, для 

производства такого рода крепежных изделий используются латунь, высокоуглеродистая 
и нержавеющая сталь. Вы можете закупать заготовки или определенного диаметра 
проволоку в бобинах для производства саморезов. 

Общая поизводственная площадь должна быть не менее 500 кв.м. Только на такой 
площади поместится все оборудование для производства саморезов, склады для сырья и 
готовой продукции. На производстве могут быть задействовано от 2  до 7 рабочих. 

Примерные расчеты: 
На приобретение машин и аппаратов понадобится не менее 2500000 тг. И это без 

учета автоматизации.  
Закупка сырья. Количество будет зависеть от объемов производства. Проволока как 

сырье для производства саморезов будет стоить несколько дешевле – от 7000000 тг/мес. 
(2000 тг/м). 
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А теперь представим, что в день мы будем производить до 1000 кг саморезов 
ежедневно и сбывать их по 300 - 350 тг/кг. Получается, что с учетом всех переменных 
затрат чистая прибыль может достигать 1000000 тг/мес. 

Полезные ссылки. 
http://biznestema.com/proizvodstvo-samorezov/ 
http://www.metiz.com.tw/cold_punch_screws.htm 
http://www.youtube.com/watch?v=HPozYWs32AQ 
http://gejzer.ru/otkrytie-biznesa/plany/proizvodstvo-samorezov.html 

 
Производство еврозаборов  

 
Общая информация. Еврозаборы - это отлитые из цементного раствора секции 

заборов. Они состоят из верхней ажурной части и глухих секций, как правило, 
имитирующих на своей поверхности дикий камень, кирпич и другую фактуру. 
Опускаются секции в закрепленные столбы в специальные пазы. На одном пролете их 
может быть в высоту до пяти штук (2,5 метра). 

Изделия армируются стальной проволокой. Главное достоинство такого забора – 
это цена. Дешевле получается только забор из профнастила. Но внешний вид еврозабора 
выгодно отличается, если он сделан на совесть и с соблюдением всех разработанных 
именно для этого способа изготовления технологий. 

К литью этот способ не имеет никакого отношения. Скорее всего, технология 
напоминает изготовление детских пасочек в виде секций заборов.  

Оборудование. 
-   бетоносмеситель;  
-  вибростол. Также можно и нужно изготовить самим. Каркас варится из 70-го 

металлического уголка.  Крышка   должна   быть  из железного листа толщиной не менее 
3-х мм. Обязательное использование понижающего трансформатора (до 36 вольт) и 
фабричного вибратора; 

-  поддоны для готовой продукции. Не менее пятидесяти штук для каждого вида 
продукции: ажурная секция, сплошная секция и столб. Поддоны сделаны из ровных досок. 
Поскольку ажурных верхних частей при комплектации забора нужно в 3-4 раза меньше, 
чем «глухих», то при изготовлении поддонов нужно учесть и этот факт; 

- стеклопластиковые формы. На таких производствах, обычно, используются 
польские формы. Но они грубые и тяжелые. Желательно их изготовить самим. Это вам 
вполне по силам. Делается это так: покупаются формы с понравившейся конфигурацией, 
из них делаются матрицы. Матрицы дорабатываются: наращиваются литьевые углы, 
вышлифовывается поверхность. С них уже делаются формы, позволяющие использовать и 
литьевой классический метод. К тому же, носилки для них изготавливаются из дерева (на 
польских формах носилки из металла), что снижает их вес и способствует повышению 
общей производительности; 

-   разное: ведра и лопаты, мастерки и рукавицы.  
Технология изготовления. Основным сырьем для изготовления еврозаборов 

является: цемент М500, песок, гравий  от 5  до 10 мм. 
Способ изготовления еврозаборов далек от классического рецепта цементно-

водяного раствора. Это не литьё, которое мы все знаем, а набивание формы густым, 
вязким раствором, который не растекается, а втрамбовывается в форму. Точный рецепт 
вам не скажет никто, отчасти, храня «тайну фирмы», отчасти, потому, что исходные 
материалы, которые используются в разных местах, имеют свои специфические 
особенности. 

 То есть, точный рецепт будет известен только людям, которые непосредственно 
участвуют в изготовлении. Каждый доходит до этого самостоятельно. 

Официальный «рецепт» всем известен и очень прост. 

http://biznestema.com/proizvodstvo-samorezov/
http://www.metiz.com.tw/cold_punch_screws.htm
http://www.youtube.com/watch?v=HPozYWs32AQ
http://gejzer.ru/otkrytie-biznesa/plany/proizvodstvo-samorezov.html
http://moneymakerfactory.ru/oborudovanie/proflist/
http://moneymakerfactory.ru/oborudovanie/vibrostoly/
http://moneymakerfactory.ru/biznes-idei/proizvodstvo-pallet/
http://moneymakerfactory.ru/oborudovanie/vibrolitie/
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1. Загружается в смеситель щебень – одна часть. Если есть фиброволокно, 
используемое в качестве пластификатора, добавляем и его, но не обязательно. 

2. Непрерывно помешивая, добавляется одна часть песка и одна часть цемента,  
вода,. В последнюю очередь добавляется ускоритель (хлорид кальция). 

3. Пока готовится раствор, покрываем форму, лежащую на вибростоле, 
разделительным средством. Можно, конечно, использовать фирменный разделитель, 
который выглядит, как сметана, но в большинстве случаев покрывают форму дизтопливом 
(дешево и сердито), размазывая его по поверхности широкой флейцевой кистью. После 
этого вытирают поверхность ветошью. Тонкая пленочка, образовавшаяся от такой 
операции на поверхности формы, вполне достаточна для функции разделения. Нужно 
запомнить, что чем тоньше разделительная пленка, тем качественней поверхность 
«отливки». 

4. Тем временем смесь, которую интенсивно мешает смеситель, близка к 
готовности. Готовность проверяется так: останавливается смеситель и рукой, одетой в 
резиновую рукавицу, набирается  готовая смесь. После этого, её сжимают. Влага не 
должна выделяться, в противном случае  добавляется цемент. 

5. Переворачиваем ковш за специальную рукоятку и вываливаем часть раствора 
на специальный поддон. Один рабочий набирает в ведро готовый раствор, другой - 
распределяет его по всем «закоулкам» формы. Особенно много «закоулков» в верхней 
части забора. Красивое изделие получается, но работать тяжело. В это время нужно не 
забыть положить в форму приготовленную металлическую закладную, которая повторяет 
вычурные пустоты литка, укрепляя их. 

6. Настало время вибростола. Вибрируется заливка до тех пор, пока поверхность 
не станет гладкой и начнет адсорбироваться вода, которая появляется на поверхности в 
виде тонкой пленочки. 

7. Аккуратно переворачиваем набитую форму на приготовленный для неё 
поддон. Под края подкладываются планки, чтобы был зазор между заливкой и поддоном, 
на который заготовка и должна выпасть. Через некоторое время с тихим шелестом 
будущий сегмент забора или столб выпадает на поддон и относится на склад для 
окончательного затвердения. Нужно добавить, что заготовку обязательно прикрывают 
целлофановым полотнищем, чтобы избегнуть преждевременного высыхания и 
растрескивания изделия. 

Нужно сказать несколько слов о столбах. В них после наполнения нужно положить 
сверху опустошительную закладную. Эта закладная сформирует канавку, в которую будут 
вставляться секции забора при окончательном монтаже. 

Очень важно, чтобы поверхность изделия была гладкая, без трещин и отверстий, 
которые образуются от остаточных пузырьков воздуха. Это будет зависеть от вашего 
умения и опыта. 

Примерные расчеты14. 
 Расходы на приобретение основного оборудования: 

-      бетоносмеситель – 200000 тг; 
-      вибростол – 150000 тг; 
-    формы – 11000 – 100000 тг/ед. (если приобрести по 50 шт. 3-х видов + формы 

для столбов) стоимость составит около 1800000 тг; 
-      поддоны – 2200 тг х 150 шт. = 330000 тг; 
-      разное: ведра, лопаты  и др. – 30000 тг. 
ИТОГО: 2510000 тг. 
Расходы на материалы для изготовления 1 секции еврозабора: 
-  цемент 20 кг - 22000 тг/т, 
-  песок 20 кг  - 1500 тг/т, 

                                                           
14 Информацию о реализации продукции см. на стр. _________ 
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-  щебень  20 кг - 3000 тг/т, 
Всего: 610 тг. 
Пластификатор  0,4 кг  - 80 тг, 
Сетка кладочная 1 кв. м  - 260 тг, 
ИТОГО: стоимость материалов составляет 950 тг. 
Продажная цена 1 секции в зависимости от сложности  составляет  2200 - 4000 тг. 
Таким образом, производство можно именовать высокорентабельным. К тому же, 

пользуясь таким методом «отливки», экономим на приобретении дорогостоящих 
стеклопластиковых форм. Осталось «приручить» технологию, и вы никогда не пожалеете, 
что занялись таким нужным и прибыльным делом. 

Полезные ссылки: 
http://www.equipnet.ru/org-biz/stroitelstvo/stroitelstvo_195.html 
http://www.vetsanbeton.com.ua/Komplektuyuchie/Stolbi_dlya_zabora.html 
http://domgvozdem.ru/index.php/domashnim-masteram/213-evrozabory-svoimi-rukami 

 
Производство эковаты 

 
Общая информация. Эковата представляет собой безопасный и экологически 

чистый утеплитель, получаемый из целлюлозы. Он обладает такими качествами как 
влагостойкость, экономичность, теплоизоляции и огнеупорность. Эковатой заполняют 
щели и пустоты, имеющиеся в конструкции дома. Год от года спрос на эковату в нашей 
стране только увеличивается. Почему бы не воспользоваться этим и организовать 
собственное производство данного материала? 

Сырьем для производства  эковаты  служат отходы картонно-бумажной 
промышленности (обрезки картона, гофротары, брак при производстве печатной 
продукции и  т.п.), в том числе газетная и бумажная макулатура, которая часто вследствие 
высокой загрязненности и неоднородности является некачественным сырьем. Поэтому 
производители, делающие упор на качество своей продукции, основной объем бумажного 
сырья закупают напрямую с производства.  

Качественно распущенное с помощью  диспергатора (специальное 
оборудование) целлюлозное волокно можно реализовать потребителям в различных 
отраслях производства и строительства: в нефтяной промышленности, как сорбент и 
основа для производства буровых растворов, асфальтобетона, сухих строительных смесей, 
строительстве автодорог. Кроме того, эковата легка в применении и удобна в 
транспортировке. 

Оборудование. Производство эковаты невозможно без использования 
специального оборудования. В комплект входят:  

-  шредер (измельчает макулатуру);  
-  скребковый конвейер (перемещает сырье);  
-  дозаторы для антипирена и антисептика;  
-  дисператор (измельчает, высушивает и сепарирует эковату);  
-  вентилятор (нужен для окончательной сушки и распушения);  
-  упаковщик готовой продукции.  
Технология. Технология производства  эковаты  проста и безвредна для 

окружающей среды. Готовый продукт состоит из следующих компонентов: 81% - 
целлюлоза, 12% - бура, 7% - борная кислота. 

Вначале исходное сырье загружается в шрёдер, где происходит его 
предварительное измельчение. Затем измельченное целлюлозное сырье поступает в 
диспергатор для более мелкого перетирания. Из диспергатора практически готовая 
эковата по пневмопроводу поступает в вентиляторный агрегат (например, типа «улитка»), 
в котором производится воздушное распушение целлюлозной ваты, а также ее просушка. 
Кроме того, в воздушной среде вентиляторного агрегата происходит смешивание ваты с 

http://www.equipnet.ru/org-biz/stroitelstvo/stroitelstvo_195.html
http://www.vetsanbeton.com.ua/Komplektuyuchie/Stolbi_dlya_zabora.html
http://domgvozdem.ru/index.php/domashnim-masteram/213-evrozabory-svoimi-rukami
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борной кислотой и бурой в количествах, определенных технологией. После этого по 
пневмопроводу эковата подается в фасовочный агрегат, где запрессовывается в 
транспортировочные полиэтиленовые пакеты таким образом, что плотность в пакетах 
примерно в три раза превышает её монтажную плотность.  

Для того, чтобы организовать производство эковаты, необходимы помещения под 
производственные цеха площадью не менее 65 кв.м. и складские помещения площадью 
около 150 кв.м.  

Примерные расчеты.  
Стоимость линии оборудования начинается от 6500000 тг. Это еще небольшая 

линия, чем выше производительность - тем выше стоимость оборудования.  
Себестоимость производства одной тонны эковаты составляет около  12500 тг 

(сырье). Розничная стоимость этого вида утеплителя составляет около 150 тг за 
килограмм, а оптовая стоимость – около 125000 тг за тонну.  

Расчет   приводится   на  небольшое  производство  с  месячной выработкой около 
30 тонн целлюлозного утеплителя в месяц. Выручка такого предприятия составит около 
3000000 тг в месяц (чистая прибыль при этом будет примерно 900000 тг).  

Полезные ссылки 
http://www.karkas.pro/vash-karkasnyiy-dom/ekovata/ 
http://www.dispergator.com/eco.htm 
http://www.ekovata-tmn.ru/dlya-biznesa 
https://www.youtube.com/watch?v=d1nR1dtKlVI 

 
Производство сэндвич-панелей 

 
Общая информация. Сэндвич-панель (от англ. sandwich - многослойный 

бутерброд) - это строительный материал, который имеет трёхслойную структуру, 
состоящую из двух листов жёсткого материала (ДВП, металл, ПВХ, магнезитовая плита) и 
слоя утеплителя между ними. Все эти детали сэндвич-панелей склеиваются между собой с 
помощью горячего или холодного прессования. 

 В зависимости от назначения материала различают кровельные и стеновые панели. 
Стеновые панели, в свою очередь, разделяют по типу внешнего профиля на гладкие, 
простые профилированные и декоративные профилированные (сайдинговые и 
бревенчатые) панели. Кровельные сэндвич-панели бывают профилированными с обеих 
сторон или же только с одной наружной стороны.  

По виду внешнего листового покрытия сэндвич-панели подразделяются на панели 
с оцинкованной сталью, гипсокартоном, различными пластиковыми листами на основе 
ПВХ и других полиуретановых соединений, ориентированно-стружечной плитой (ОСП). 
В качестве утеплителя может использоваться пенополиуретан, стекловолокно, 
пенополистерол, минеральная вата на основе базальтового волокна. 

Сэндвич-панели используются повсеместно для строительства новых и 
реконструкции старых объектов. Эти материалы позволяют значительно сократить сроки 
возведения зданий. Они применяются при строительстве жилых домов, складских 
помещений, промышленных цехов, гаражей и даже торговых центров. Такие панели 
обладают отличными тепло- и звукоизолирующими свойствами, поэтому они могут 
применяться как для внешней, так и для внутренней отделки. Сэндвич-панелями 
обшивают многоэтажные здания (офисные и жилые) и небольшие торговые точки, 
благодаря чему они приобретают эстетически привлекательный вид. Они очень легкие 
(квадратный метр панели весит не более 4 кг), прочные и ударостойкие, производятся из 
трудно возгораемых материалов, устойчивы к ультрафиолету, морозо- и теплостойкие. 
При установке панелей не требуется дополнительной подгонки. Благодаря своему легкому 
весу сэндвич-панели позволяют значительно сэкономить на транспортировке и монтаже, 

http://www.karkas.pro/vash-karkasnyiy-dom/ekovata/
http://www.dispergator.com/eco.htm
http://www.ekovata-tmn.ru/dlya-biznesa
https://www.youtube.com/watch?v=d1nR1dtKlVI
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так как для работы с ними не требуются сложные и дорогостоящие грузоподъемные 
механизмы и специальная тяжелая техника. 

Специалисты советуют начинающим предпринимателям сосредоточиться на 
одном-двух основных направлениях, а впоследствии, когда ваше предприятие начнет 
приносить стабильную прибыль, можно будет задуматься о расширении производства. 
Наибольшим спросом пользуются стеновые сэндвич-панели из оцинкованной стали с 
применением минеральной ваты в качестве утеплителя.  

Оборудование. Для производства сэндвич-панелей потребуется следующее 
минимальное оборудование: 

-  линия по производству сэндвич-панелей; 
-  кран балка, виловый погрузчик;  
-  вспомогательный инструмент.  
Начинать этот бизнес можно с одной линией производительностью до 120 кв.м 

панелей за смену. Кроме того, для проведения погрузочно-разгрузочных работ, 
транспортировки сырья и готовой продукции по цеху и на склад вам потребуется виловый 
погрузчик (его стоимость составляет 500 тыс. тг) и кран балка на пять тонн (рыночная 
цена – 800 тыс. тг).  

Технология. В качестве сырья для производства панелей используется 
оцинкованная сталь толщиной от 0,5 до 0,7 мм. Эта сталь поставляется в рулонах 
шириной 1250 мм. Внутренняя часть стального листа, как правило, грунтуется, а внешняя 
окрашивается. Также потребуется утеплитель на основе базальтового волокна 
(минеральная вата), которая поставляется в упаковке 1200х600х100 мм. Для соединения 
слоев применяется однокомпонентный клей на полиуретановой основе.  

Для изготовления сэндвич-панелей из профилированного оцинкованного листа 
используются специальные автоматизированные линии. Сам технологический процесс 
довольно простой и включает в себя несколько основных операций. Сначала на станке по 
формовке или нарезке нарезают утеплитель на ламели заданных параметров (ширина, 
длина и толщина). На станке фрезерования (так называется устройство выбора щели) 
формируется замок ламели утеплителя. Рулон металла помещают на специальный 
вращающийся барабан. При размотке металлический лист проходит через входное 
устройство прокатного стана. На этом устройстве, если это предусмотрено для 
производимой продукции, на лист наносится защитная пленка, после чего его поверхность 
профилируется рисунком. Здесь же происходит формование скрытого замка будущей 
панели. Затем на сборочном столе размещается грунтованной стороной вверх лист, на 
который впоследствии при помощи оборудования или вручную наносят клей. На этот 
слой с клеевым составом также автоматически или вручную укладывают ламели 
утеплителя, на которые тоже наносится слой клея. Сверху на этот клей сажается третий 
слой – на этот раз профилированного листа. Конструкция из трех слоев помещается под 
пресс, где под воздействием высокой температуры и давления листы прочно склеиваются 
с утеплителем. Наконец, панель передается на приемный стол и транспортируется на 
склад, проходя предварительно через устройство упаковки сэндвич-панелей. Для этого 
может использоваться автоматизированное упаковочное оборудование. Но зачастую для 
экономии средств на небольших предприятиях упаковка осуществляется вручную.  

Примерные расчеты. Для размещения производства сэндвич-панелей 
потребуются производственные площади от 1500 кв.м с хорошей вентиляцией и 
отапливаемыми помещениями (температурный режим в них не должен быть менее 18°С). 
При объемах производства до 120 тонн продукции за смену необходима помощь трех-
четырех рабочих.  

Покупка автоматизированной линии (около 20000000 тг), приобретение 
грузоподъемного оборудования (около 5000000 тг), закупкасырья (на месяц около 
5000000 тг). Таким образом, общие расходы составят порядка 30000000 тг.  
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При половинной загрузке оборудования (а больше, скорее всего, в первое время и 
не понадобится, так как вам нужно будет еще наладить сбыт) и 22-х дневневном рабочем 
месяце с восьмичасовыми сменами производительность небольшого предприятия 
составит 1320 кв.м готовых панелей в месяц. Себестоимость одного квадратного метра 
сэндвич-панели с учетом использования сырья в зависимости от его вида составляет от 
2500 до 4000 тг.  

Оптовая цена колеблется в пределах 5000-6250 тг за один квадратный метр. 
Реализация панелей в изделиях (ангар, бытовка, дом, блок-бокс) составляет 10000 тг за 
квадратный метр. Таким образом, выручка предприятия может достигнуть 8000000 тг  в 
месяц.  

Полезные ссылки 
http://www.openbusiness.ru/html/dop11/sjendvich-panel.htm 
http://www.ideibiznesa.org/proizvodstvo-sendvich-paneley.html 
http://www.sibeik.ru/proizvodstvo-sendvich-paneley/ 

 
Производство х/б перчаток с ПВХ покрытием 

 
Общая информация. Рабочие перчатки - один из видов средств индивидуальной 

защиты. Трикотажные х/б перчатки используются на производственных предприятиях для 
защиты рук работников от негативных воздействий окружающей среды, брызг типа 
расплавленного металла, открытого пламени, искр, кислот, щелочей, повреждений 
механического характера. Также рабочие х/б перчатки активно используются в домашнем 
хозяйстве. 

Качественные рабочие х/б перчатки должны быть износостойкими, удобными и 
экологичными. Эти свойства можно обеспечить за счет соблюдения технологии 
производства, а также использования качественного сырья. Благодаря хлопку, перчатки 
приятны к телу и не вызывают аллергических реакций, а добавление полиэфирной нити 
придает им прочность и устойчивость к повреждениям различного вида. 

В зависимости от уровня износостойкости трикотажные х/б перчатки 
изготавливаются нескольких классов. Например, 7 класс вязки – для более грубой и 
простой работы; 10 класс вязки – для более тонких и точных работ. Перчатки 
хозяйственные вязаные изготавливаются из тройной или четверной нити в фабричных 
условиях на трикотажном оборудовании. Благодаря применению новейшего 
оборудования, при вязке можно добиться максимальной плотности материала, используя 
сравнительно тонкую нить. 

Также для повышения прочности и уровня сцепных свойств рук с поверхностью на 
перчатки наносится специальное полимерное покрытие (ПВХ). Наиболее популярны 
рабочие х/б перчатки с ПВХ с рисунками: «волна», «точка» и «протектор» 

Главным преимуществом реализации перчаток является его низкая себестоимость 
и доступность составляющих компонентов.  

Оборудование. Перчаточный вязальный автомат AURORA-7C-12-1 класс вязкости 
7 – 6 шт.; перчаточный оверлок SALUT-02 – 1 шт.; станок для нанесения ПВХ покрытий 
перчатки ППМ-1-М2 – 1 шт. 

Технологический процесс.  
1. Вязка х/б перчатки. Процесс изготовления заготовки осуществляется на 

специальных вязальных перчаточных автоматах. Существенным критерием разделения 
вязального оборудования является уровень класса вязки (от 7 до 15). 

Чем выше уровень, тем плотнее перчатка и тем дольше она прослужит. Перчатки с 
классом вязки 7 - это «одноразовые» перчатки, так как они, несмотря на наличие ПВХ 
покрытия, быстро растягиваются и рвутся.  Чем выше класс вязки, тем ниже 
производительность автомата. 

2. Обметывание. Обметывание краев с прокладыванием резинки под швом 

http://www.openbusiness.ru/html/dop11/sjendvich-panel.htm
http://www.ideibiznesa.org/proizvodstvo-sendvich-paneley.html
http://www.sibeik.ru/proizvodstvo-sendvich-paneley/
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осуществляется в полуавтоматическом режиме. Оператор заводит край манжеты под иглу 
и осуществляет обметывание. Затем производится обрезание ниток. 

Для управления обметывательным станком достаточно одного оператора. В 
среднем за сутки один человек может обметать до 4500 пар. 

3. Нанесение ПВХ покрытия на трикотажную перчатку. Существуют 
механические   станки  (около 4800  пар в сутки)  и полуавтоматические станки (около 
19200 пар в сутки). Процесс нанесения покрытия состоит из следующих этапов: 

- натягивание перчаток на перчатницы (металлические трафареты рук); 
- перемещение перчаток под трафаретную матрицу; 
- опускание трафарета на перчатки; 
- нанесение покрытия (пластизоль) на трафарет; 
- перемещение в сушку (сушка осуществляется в течение 7-12 секунд); 
- стягивание готовых перчаток с перчатницы. 
Если для производства используется механический станок, то оператор сам 

натягивает перчатки, перемещает под матрицу, управляет нанесением пластизоли 
(покрытия), отправляет в сушку и снимает готовую продукцию. 

Если используется полуавтоматический станок, то один рабочий (оптимально для 
этой процедуры два человека) надевает перчатки на перчатницы, которые идут по 
конвейеру, а другой работник снимает готовые перчатки с покрытием. Нанесение 
покрытия, сушка и перемещение осуществляется в автоматическом режиме. 

Примерные расчеты. Для открытия мини-цеха по производству х/б перчаток с 
ПВХ покрытием потребуется производственная площадь размером не менее 150 кв.м. 

Для организации бизнеса предполагается покупка российского оборудования: 
-    перчаточный вязальный автомат AURORA-7C-12-1  7 класса вязки: 6 шт.      

Цена: 520000 тг х 6 шт. = 3120000 тг; 
-        перчаточный оверлок SALUT-02: 1 шт. Цена 150000 тг; 
-  станок для нанесения ПВХ покрытий перчатки ППМ-1-М2: 1 шт.                             

Цена: 1100000 тг. 
ИТОГО: 4370000 тг. 
Себестоимость материала для изготовления 1 пары перчатки: 

Наименование Расход в 
граммах 

Стоимость сырья, 
тенге 

Пряжа х/б, смесовая, п/шерсть, шерсть 30 5,87 
Нить латексная, оплетенная 0,7 0,44 
Нить для обметывания манжеты 0,3 0,15 
Пластизоль 10 0,93 
Резинка латексная 0,4 0,24 
Итого, тенге   7,63 

 
В месяц можно производить до 1000 перчаток. Расход сырья: 7,63 тг х 10000 шт. = 

76300 тг. 
Продажная цена х/б перчаток с ПВХ покрытием составляет 50 тг. При продаже в 

месяц 10000 перчаток (50 тг х 10 000 шт. = 50000 тг), разница составляет 423700 тг.  
Полезные ссылки 
http://www.openbusiness.ru/html/dop10/perchatki-pvh.htm 
http://moneymakerfactory.ru/biznes-plan/Biznes-plan-proizvodstva-perchatok/ 
http://biznes-prost.ru/trikotazhnye-perchatki.html 
 

Цех по производству металлических дверей 
 

Общая информация. Входные металлические двери стали уже неотъемлемым 
атрибутом любой квартиры и помещений со зданиями, где безопасность для владельцев 

http://www.openbusiness.ru/html/dop10/perchatki-pvh.htm
http://moneymakerfactory.ru/biznes-plan/Biznes-plan-proizvodstva-perchatok/
http://biznes-prost.ru/trikotazhnye-perchatki.html
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стоит превыше всего. Преимуществом данного бизнеса по производству входных 
металлических дверей является то, что сам процесс довольно прост и не потребует каких-
то дополнительных знаний от вас. Следовательно, им может заняться любой желающий. 

Оборудование. Есть автоматические линии, которые применяются на крупных 
заводах с высокой производительностью от 200 дверей/день и больше. Технологический 
процесс полностью автоматизирован, на изготовление одного дверного полотна уходит 
около 2 минут. Высокоточная техника обеспечивает одинаковую геометрию изделия, 
формирование профилей, сверление отверстий под фурнитуру и соединительные крепежи, 
окраску дверного полотна и заполнение внутренних пустот – все происходит 
автоматически  при минимальном вмешательстве ручного труда. 

Второй вид оборудования – это линии-полуавтоматы с применением ручного 
труда. Набор оборудования и станков для открытия частично автоматизированного 
производства: полуавтоматическая гильотина или станок для резки метала (плазменный 
— рис. 4, лазерный); листогибочный пресс; сварочные машины (включают точечную 
сварку дверных полотен, сварку клещами, финальную сварку в среде углекислого газа), 
можно заменить обычными сварочными аппаратами; оборудование для окраски: 
окрасочный пистолет, компрессор. При помощи такого оборудования можно производить 
15-20 дверей в день. Требуемая площадь помещения – не менее 250 кв.м. 

Третий вариант - это ручной труд и механические станки, который включает в себя 
минимальный набор оборудования: болгарку; механическую гильотину для резки 
металла; фрезерный станок; токарный станок; вспомогательный ручной инструмент. 

Сырье для изготовления металлических дверей. Существует две технологии 
изготовления стальных дверей: 

трубно-угольная - с использованием катаных труб, скрепленных методом 
электродуговой сварки; 

профилегибочная   -  с применением гнутых прокатанных профилей. 
Сегодня в производстве наиболее успешно применяется вторая технология, где 

сырьем для изготовления дверей являются готовые листы металлопроката. Многие 
полагают, что, чем толще стальной лист в металлической двери, тем лучше. А это не 
совсем верно. Слишком тяжелые двери могут привести к массе проблем, например, 
сложность  в открытии/закрытии  из-за   большого  веса, быстрый  износ  петель  из-за 
высокой нагрузки. Поэтому 2 мм – верхняя «планка» для стандартных квартирных дверей. 
Каждый дополнительный миллиметр добавляет порядка 8 кг веса. 

Необходимая фурнитура: замки; петли; задвижки/защелки; ручки; дополнительная 
-  доводчики, глазки, фиксаторы, блокирующие устройства. 

Технология. Изготовление дверей начинается с раскроя листового металла по 
нанесенным с помощью кернеров и чертилок шаблонам. Для резки металлопроката 
используют: 

механическое оборудование (гильотинные ножницы, прессы, пилы); 
кислородный способ (раскрой на стационарных станках с газовой резкой или 

ручными резаками); 
лазерную, плазменную резку. 
Обработка деталей-заготовок. 
Профиль для дверного короба изготавливается на гибочном оборудовании, где под 

давлением пресса металлической пластине придается изогнутая под необходимым углом 
форма. 

Это может быть как стандартная прямоугольная конструкция, так и арочная 
модель. Во втором случае дугообразный профиль верхней части двери пропускают через 
прокатный станок для придания нужной формы. После проката профиль нарезают на 
нужные части. 

Заготовки опиливаются – для устранения неровностей и заусенец снимается 
верхний слой металла в местах резки. Выполняется опилка вручную с помощью 
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напильников или на специальных опилочных машинах. После обработки заготовки 
отправляются на штамповый станок, где производится пробивка отверстий различного 
диаметра под замки и фурнитуру в соответствии с подготовленными картами. 

Сборка и сварка. 
Сборка дверного полотна осуществляется при помощи контактной сварки, которая 

исключает деформацию полотен и обеспечивает отсутствие сварочных швов. Листы 
привариваются к каркасу, с передней стороны оставляется 15-20 мм отступа, который 
будет выполнять функцию притвора. При изготовлении металлических дверей 
используется многошовный тип сварки. Плотность конструкции полотна достигается за 
счет установки специальных ребер жесткости. 

Дверные замки устанавливаются одновременно с ребрами жесткости в местах, 
укрепленных металлическими пластинами (так называемые «технологические карманы»). 
Между полотнами двери в качестве уплотнителя и шумоизолятора применяется 
негорючая базальтовая плита (альтернативные варианты: дерево, минеральная вата, 
стекловата, пенополиуретан, полипропилен). 

К собранной двери вручную привариваются петли с соблюдением необходимых 
зазоров между полотном и дверной коробкой. Сборка осуществляется по нескольким 
видам (по разметке, в кондукторах, по копирам) и контролируется на каждом этапе на 
соответствие геометрии, чтобы при необходимости исправить дефект. 

Обработка лакокрасочными материалами. 
После сборки заготовка двери отправляется на окраску. Краска наносится на 

очищенную, отшлифованную и обезжиренную поверхность одним из следующих 
способов: 

струйным обливом; 
пневматическим распылением; 
распылением в электростатическом поле. 
Используется нитро, порошковая, графитовая, молотковая краска различных 

цветов – такое покрытие формирует хорошую защиту, предохраняющую дверь от 
коррозии и легких механических повреждений. После сушки производится контроль 
толщины нанесенного слоя и на отсутствие визуальных дефектов – пузырьков воздуха, 
неокрашенных участков, трещин, разводов. 

Обшивка декоративными элементами. 
Для придания высокой износостойкости и оригинального декоративного эффекта 

на поверхность заготовки можно наносить дополнительное защитное покрытие – 
формованные или ламинированные отделочные панели, которые изготавливаются на 
предприятии методом раскроя (автоматического или полуавтоматического) по готовым 
шаблонам или закупаются в виде заготовок.  

Виды обшивок: кожа; дерматин; винилискожа; деревянная вагонка; ЛДСП; МДФ; 
натуральное дерево; термопленка однотонная или с имитацией дерева различных пород; 
элементы ковки; шпон. 

Установка замков, фурнитуры, контроль качества готового изделия. 
Врезание фурнитуры и проверка замков производится вручную. Чтобы избежать 

характерного стука металла об металл при закрытии двери, для усиления тепло- и 
шумоизоляции на дверное полотно наклеивают специальный амортизирующий материал – 
резиновый уплотнитель из каучука или силикона. 

Примерные расчеты15. 
Расходы по приобретению необходимого оборудования: 
- механическая гильотина для резки металла – 672000 тг, 
- фрезерный станок – от 2000000 тг, 
- токарный станок – от 147000 тг, 

                                                           
15 Информацию о реализации продукции см. на стр. _________ 
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-  листогибочный станок – от 155000 тг; 
-  сварочный аппарат ТДМ-403 – 66000 тг; 
-  болгарка – от 10000 тг. 
Итого: от 3050000 тг. 
Расчет себестоимости 1 изделия – металлической двери размером 2180 х 1040 мм: 
-  листовая сталь 2 мм – 0,098 т х 135000 тг = 13230 тг; 
-  утеплитель (минвата) – 0,2 м3 х 6080тг = 1216 тг; 
-  электроды – 4 кг х 250 тг = 1000 тг; 
-  замок врезной – 4000 тг; 
-  петли, ручка, глазок – 3000 тг; 
-  круги отрезные, шлифовочные – 2500 тг; 
-  грунтовка – 4 л х 320 тг = 1280 тг; 
-  растворитель – 2 л х 360 тг = 720 тг; 
-  краска – 2 кг х 2000 тг = 4000 тг. 
Итого: 30946 тг. 
Продажная цена изделия установленая методом проведения сравнительного 

анализа цен на рынке равна от 65000 тг.  
Полезные ссылки. 
http://dveri-grifon.com/articles/104-proizvodstvo-metallicheskih-dverey 
http://domgvozdem.ru/index.php/okna-i-dveri/255-izgotovlenie-metallicheskikh-dverej 
http://www.dverburg.ru/izgotovlenie/ 
http://door-gate.ru/dveri-metallicheskie-texnologii-izgo/ 
http://winlock.com.ua/statji/438 

 
Организация столярного цеха 

 
Общая информация. Столярный цех дает возможность производить, серийно или 

индивидуально, весьма внушительный ассортимент продукции и, тем самым, позволяет 
быстро реагировать на изменения спроса. Наиболее часто при помощи столярного 
оборудования производят: двери; окна; лестницы; разнообразные элементы интерьера; 
предметы мебели; оборудование для ресторанов, кафе и т.п.; погонаж. 

Также можно делать подарочные изделия для кухни. Это могут быть как 
стандартные полочки для специй и прочих мелочей, лопаточки и ложки для снятия пробы 
с готовящихся блюд и перемешивания, салфетницы, подставки под горячее, хлебницы, 
разделочные доски и др. 

Оборудование. Из деревообрабатывающего оборудования будет необходимо 
приобрести: 

- торцовая либо дисковая пила; 
- рейсмус; 
- фуганок; 
- такие электроинструменты, как дрель, фрезер и так далее; 
- комплект ручного инструмента: киянки, стамески, ножовки и так далее. 
Обратите внимание: точный список необходимого оборудования зависит от того, 

что именно вы хотите производить. 
Технология. Последовательность операций в процессе изготовления предметов 

интерьера из дерева выглядит следующим образом. 
Первый этап - заготовка древесины: со спиленных стволов удаляют сучки и ветки, 

затем распиливают на бруски и доски. Древесина с пороками отбраковывается. Далее - 
сушка до 6-8% влажности. Теперь древесина готова к использованию в столярном 
производстве. 

http://dveri-grifon.com/articles/104-proizvodstvo-metallicheskih-dverey
http://domgvozdem.ru/index.php/okna-i-dveri/255-izgotovlenie-metallicheskikh-dverej
http://www.dverburg.ru/izgotovlenie/
http://door-gate.ru/dveri-metallicheskie-texnologii-izgo/
http://winlock.com.ua/statji/438
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Столяр раскраивает заготовки, учитывая допуски на толщину инструмента. Эти 
заготовки впоследствии подлежат обработке, поскольку в процессе подготовки неизбежно 
деформируются. При доработке они должны приобрести необходимые форму и размеры. 

Для этого предназначены:  фуговальный станок с механической или ручной 
подачей; продольно-фрезерный станок или рейсмусовый станок. После доведения 
заготовок до нужной формы и параметров  их торцуют на торцовочном (однопильном) 
или концеровнительном (двухпильном) станках. 

Второй этап - формирование шипов, проушин и пазов для креплений. Они 
формируются способом плоского и цилиндрического фрезерования на станках (фрезерных 
и шипорезных). Если требуется сделать профили, применяют фрезерный станок. 
Универсальные станки сегодня могут осуществлять несколько операций: фрезерование, 
пиление, рейсмусование, выборку пазов, сверление. 
            Третий этап - шлифовка для подготовки к облицовке и отделке. Для облицовки 
шпоном дерево подготавливают на шлифовальных станках с гусеничной и вальцовой 
подачей. 

Четвертый этап - склеивание. Наносить клей можно как вручную, так и на 
специальном станке. Детали зажимают с помощью струбцины, вайма или цвинга и 
фиксируют на достаточное для склеивания время. 

При необходимости заготовку можно облицевать. Заранее подготовленную 
заготовку шпатлюют, шлифуют, цинублюют. Подготовка шпона включает разметку, 
раскрой, фугование кромок. Далее следует операция облицовки в гидравлических прессах. 

Примерные расчеты16. Расходы по приобретению необходимого оборудования: 
- торцовая либо дисковая пила – от 15000 тг; 
- рубанок-рейсмус – 164000 тг; 
- фуганок – 15000 тг; 
- такие электроинструменты, как дрель, фрезер и т.д. – около 20000 тг; 
- комплект ручного инструмента: киянки, стамески, ножовки и т.д. – 15000 тг. 
Итого: 214000 тг. 
Рассчитать расход в данном деле достаточно трудно, потому что всё зависит от 

того, что вы будете изготавливать, из какого материала и т.д. 
Полезные ссылки. 
http://www.umeltsi.ru/stoliar/ 
http://www.simplewood.ru/ 
http://www.reznoe.ru/articles90.php 
http://stoljar.ru/uroki-po-stolyarnomu-delu-dlya-nachinayushhix/ 
http://www.sdelaemsami.ru/stoliar.html 

 
Переработка автошин. Производство резиновой крошки 

 
Общая информация. Производство резиновой крошки – достаточно 

перспективная индустрия. Конкурентов на этом рынке сравнительно немного. Кроме того, 
спрос на крошку неуклонно растёт, а область её применения постоянно расширяется. 
Такое предприятие не является наукоёмким и не требует освоения сложной технологии 
производства. 

Крошка производится из резиновых шин и покрышек, которые полностью 
выработали свой ресурс. Отработанные шины и отходы шинного производства находятся 
в избытке. Их можно купить за бесценок, а в некоторых случаях они вообще достаются 
бесплатно (оплатить придется только транспортные расходы). 

                                                           
16 Информацию о реализации продукции см. на стр. _________ 

http://www.umeltsi.ru/stoliar/
http://www.simplewood.ru/
http://www.reznoe.ru/articles90.php
http://stoljar.ru/uroki-po-stolyarnomu-delu-dlya-nachinayushhix/
http://www.sdelaemsami.ru/stoliar.html
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Для такого производства подойдут практически любые шины (автомобильные, 
грузовые, автобусные и т.д.) Основными направлениями использования резиновой 
крошки являются: 

1) резино-асфальт и дорожные бетонные ограждения с добавлением резины; 
2) покрытия для футбольных полей, теннисных кортов и других спортивных и 
детских площадок;  
3) производство гидроизоляционных материалов;  
4) изделия для строительной индустрии (поддоны, противоскользящие покрытия 
и т.д.);  
5) резиновая тротуарная плитка и др. 
Масштаб производства зависит, прежде всего, от финансовых возможностей. Дело 

в том, что производство резиновой крошки позволяет выбрать практически любой 
желаемый объем производства. Можно начать с мелкосерийного производства, для 
которого потребуется минимум инвестиций. Следует учесть необходимость наличия как 
минимум двух складских помещений: одно для сырья (покрышек), а другое для готовой 
продукции. Склад для сырья должен быть в 4-5 раз больше склада для готовой продукции, 
например, 400 кв.м и 100 кв.м  соответственно. 

Оборудование. Для налаживания производства потребуется линия по переработке 
автошин в крошку. Для небольшого производства такую линию может заменить установка 
по переработке шин в крошку УПШ. 

Технология. Механическое измельчение – наиболее распространенный способ 
обработки шин и производства резиновой крошки.  Принцип работы предложенной 
установки:  

1. К станку рабочим подкатывается покрышка. 
2. Легкие шины устанавливаются в зажимной барабан вручную (до 25-30 кг), 

тяжелые шины устанавливаются с помощью механизма подъема шин  грузоподъемностью 
до 600 кг. 

3. Когда шина надета на зажимной барабан, рабочий с помощью усилия 
гидравлики разводит лапы и покрышка зажимается в барабане. 

4. После установки шины рабочим включается привод вращения зажимного 
барабана и зафиксированная шина начинает вращаться. Так как шины имеют разный 
внешний диаметр, предусмотрено 4 скорости вращения шины и реверсивный ход. 

5. Шина вращается с определенной оператором станка скоростью, а к ней 
оператором подводится механически вращающаяся со скоростью 2000 об/мин. мощная  
коронка. На коронке установлено 30 легко сменных ножей, скрытых под защитным 
металлическим  кожухом. Скорость подвода коронки регулируется оператором, подобно 
работе на токарном станке. Чем выше скорость подвода коронки с ножами к шине, тем 
крупнее на выходе фракции крошки, и наоборот (способ регулировки фракции). При 
производстве мелких фракций производительность станка ниже, чем при производстве 
крупных. 

6. Таким способом, с шины срезается чистая резиновая крошка, покрышка 
перерабатывается до появления корда. Далее, есть два варианта:  

А) Если шины диагональной конструкции (текстильный тип корда), возможна 
переработка ее до бортовых колец. Однако после начала появления в резине текстильных 
нитей крошка на выходе будет с примесями текстиля; 

Б) Если шина радиальной конструкции корда (металлический корд), то она 
перерабатывается только до появления металлического корда. 

7. Чем больше и тяжелее покрышка, тем выше производительность установки и, 
как следствие, возможность «снять» больше чистой резиновой крошки.  
            8.  Станок по желанию заказчика оснащается дополнительной опцией в виде 
навесного оборудования для продольной резки шин на 2-6 частей (вырезаются бортовые 
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кольца, боковины и режется на 2 части по центру беговой дорожки). Это удобно для 
компоновки шин, что снижает их объем и делает более  транспортабельным материалом.  

Примерные расчеты.  
Стоимость станка по переработке автошин УПШ составляет около 2500000 тг. 

Стоимость подъемника для тяжелых шин (опция) - 100000 тг. 
Можно рассчитать издержи на одну производственную линию 

производительностью 100 кг крошки в час. 
Стоимость оборудования – 12000000 - 25000000 тг. 
При условии производительности 100 кг резиновой крошки в час в одну смену 

месячный выпуск составит: 100 кг/час х 8 часов х 24 дня = 22000 кг или 22 тонны крошки 
в месяц. 

При средней цене  90000 тг за тонну выручка от продажи резиновой крошки 
составит  1980000 тг. 

Кроме того, не стоит забывать, что доля металла в отходах шинного производства 
составляет 15-25%, или  25 кг металлического корда в час х 8 часов х 24 дня = 4800 кг или 
4,8 т металла в месяц. 

При средней цене 35000 тг за тонну выручка от продажи металлолома составит 
168000 тг. 

Общая выручка: 2148000 тг. 
  Можно дополнительно наладить производство покрытий из резиновой крошки или, 
например, плитки. Дело в том, что спрос на плитку или покрытие не зависит напрямую от 
спроса на сырье (крошку), а значит это, по сути, два разных направления деятельности 
под одной крышей 

Полезные ссылки: 
http://vproizvodstvo.ru/proizvodstvennye_idei/proizvodstvo_rezinovoj_kroshki/ 
http://www.tekhno.net/tools/tools_sub.asp?sid=16&idnum_tools=2 
http://www.tekhno.net/tools/tools_sub.asp?sid=14&idnum_tools=2 
http://alfa-rezina.ru/oborudovanie-dlya-utilizacii-shin 
http://станкикитай.рф/shini 

 
Производство плитки из резиновой крошки 

 
Общая информация. Рынок стройматериалов в нашей стране регулярно 

пополняется новой продукцией. Не исключением стала резиновая плитка. Это 
долговечный материал (минимально  гарантированный производителями срок службы – 
20 лет), который имеет антискользящие свойства, что обеспечивает высокий уровень 
безопасности при эксплуатации материала. Внимания заслуживает и эстетика внешнего 
вида. Благодаря эластичности, производители исключили вероятность образования 
ледяной корки на поверхности такой плитки.  

Сегодня потребителю доступны различные цвета, размеры, формы, а также декор, 
стройматериала. Основное сырье для производства плитки представлено резиновой 
крошкой, которая является результатом переработки изношенных автошин. Цена крошки 
автошин доступна, что лишний раз подтверждает перспективность организации 
производства.  

Размер крошек варьирует – 0,1-10 мм. Он является фактором, который определяет 
вид конечного товара. Например, однослойные виды продукции независимо от их цвета 
изготавливаются из крошки, размер которой не превышает 4 мм. Нижние цветные слои 
материала получают из более крупной крошки – до 10 мм. Немало производителей 
занимается выпуском двуслойных вариантов резиновой плитки. Такой подход к бизнесу 
позволил им значительно сократить производственные затраты, так как состав их 
продукции включает недорогую крупную фракцию исходного материала. Уменьшению 

http://vproizvodstvo.ru/proizvodstvennye_idei/proizvodstvo_rezinovoj_kroshki/
http://www.tekhno.net/tools/tools_sub.asp?sid=16&idnum_tools=2
http://www.tekhno.net/tools/tools_sub.asp?sid=14&idnum_tools=2
http://alfa-rezina.ru/oborudovanie-dlya-utilizacii-shin
http://станкикитай.рф/shini
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себестоимости поспособствовало отсутствие необходимости в использовании красок, и 
это не все факторы, снижающие затраты. 

Отказ от использования красок позволяет снизить расход связующего компонента. 
Это связано с тем, что в окрашенном исходном материале степень высыхания смеси 
выше.  

Оборудование. В таком виде деятельности не обойтись без соответствующего 
оборудования. Так, потребуется линия, представленная вулканическим прессом. Значение 
максимальной производительности агрегата составляет 100 кв.м  в сутки. Линия также 
должна быть укомплектована прессовальными формами, смесителями исходного сырья 
(потребуется, как минимум, 2 единицы), сушилкой. 

Вам придется оснастить свое производство дополнительными приспособлениями, 
вспомогательным инвентарем, в частности, тележками, мастерками, мерными кружками, 
совками, дрелью с насадками и т.д. 

Технология: Производство тротуарной плитки из резиновой крошки состоит из 
нескольких последовательных этапов: 

1. Приготовление смеси, включающей измельченную резиновую крошку, 
красящий пигмент и клей в миксерах. 

2. Закладка готовой смеси в пресс-формы. 
3. Прессование и формовка в гидравлическом прессе. 
4. Термообработка, придающая изделиям необходимые технические 

характеристики. 
5. Разгрузка пресс-форм. 
6. Контроль качества и упаковка. 
7. Отгрузка на склад. 
В процессе расчетов при планировании производства нужно помнить об 

определенных нюансах с такого рода материалами. Приведем пример одной из подобных 
особенностей – обратная ассоциация между количеством связующего компонента и 
размерами крошки. В частности, для изготовления плитки из более мелкой крошки 
требуется больше связующего компонента. И наоборот.  

Надо также учитывать то, что подсушивание клея ускоряется красителями, то есть 
для изготовления черной резиновой плитки в сравнении с производством цветных 
вариантов материала потребуется меньшее количество клея. Материал, толщина которого 
превышает 2 см, специалисты советую делать двуслойным, что значительно упростит 
производственный процесс. Верхний слой следует делать из мелкого исходного сырья, а 
нижний – из более дешевого крупного сырья (до 12 мм). 

Для каждого слоя материала характерен свой средний расход клея. То есть замес 
для каждого из них должен проводиться в отдельных емкостях. Если вы запланировали в 
своем бизнес-плане 1 пресс, то его рациональнее использовать для изготовления 
одинаковых по толщине плиток (желательно не толстых, что позволит повысить объем 
производимой продукции за единицу времени). 

Примерные расчеты.  
Линия, представленная вулканическим прессом, стоит 1800000 тг, прессовальные 

формы – 150000 тг за 1 шт., смесители исходного сырья (2 единицы)  –  по 1 000 000 тг за 
1 шт., сушилка – не менее 500000 тг.  

Комплект дополнительного оборудования обойдется еще в 200000 тг. 
Итого: 5500000 тг. 
Расчет  себестоимости  материалов  на  производство   1 кв.м  резиновой  плитки 

500 х 500 х 40 мм: 
На производство 1 кв.м резиновой плитки толщиной 40 мм  потребуеся: 25,5 кг 

резиновой крошки;  2,45 кг клея; 0,35 красящего пигмента. 
Примерные цены на сырье: крошка – 75 тг/кг, клей 750 тг/кг, пигмент – 400 тг/кг. 

Себестоимость 1 кв.м составляет 3900 тг. 
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Рыночная цена 1 кв.м такой плитки  составляет примерно 6500 тг. 
Полезные ссылки: 
http://moneymakerfactory.ru/biznes-idei/biznes_po_proizvodstvu_rezinovoy_plitki/ 
http://melnicabiz.ru/ideas_new2/448_business_mini-proizvodstvo-plitki-iz-rezinovoy-
kroshki.html 
http://dela.biz/biznes-idei/846-proizvodstvo-i-prodazha-plitki-iz-rezinovoy-kroshki.html 

 
Обработка природного камня (резка плитняка) 

 
Общая информация. Так как большинство камней добывается в виде 

бесформенной массивной породы, они нуждаются в обработке, которая сделает 
возможным их дальнейшее применение в той или иной области. Разнообразная фактурная 
обработка природного камня придает ему эстетичный вид, помогает выявить и 
подчеркнуть декоративные свойства, либо скрыть недостатки.  

В качестве примера можно рассмотреть резку плитняка.  
Пиленая поверхность – её получают путём распила заготовки. Для этого 

применяются станки с прямолинейным движением пильной рамы, ленточные, канатные и 
дисковые пилы. Тонкий плитняк толщиной 20-40 мм применяется для облицовки стен 
зданий, отделки заборов и т.д., толстый пиленый плитняк толщиной 40-80 мм 
используется для мощения дорожек, облицовки цоколей зданий, отмосток.  

Резка – самый распространенный из современных способов обработки камня. 
Распиловка дисковая приобретает все более широкое распространение в обработке пород 
любой твердости.  Грубая резка  осуществляется при помощи обычной болгарки и диска 
по камню. Более точная потребует применение станка типа пилорама с металлической, 
желательно подвижной, платформой. 

Шлифовка – осуществляется при помощи шлифовального станка (ручного или 
стационарного) или болгарки с соответствующими шлифовальными кругами. Самый 
простой способ шлифовки (только для камней размером до 20-25 см длиной): на 
чугунную плиту нужно насыпать абразивный порошок и залить водой, сверху положить 
камень и тереть, пока он не приобретет нужную поверхность. Мелкозернистая структура 
чугуна способствует обработке камня. Полировка  выполняется с применением 
специальных полировочных кругов и пасты Гой. 

Оборудование. Станок для резки камня (например, станок 9501 NuovaBattipav). 
Технология. Техника обработки заключается в том, чтобы камень разрезать 

определенным образам, придав ему нужную форму. 
Перед тем, как камень резать, внимательно рассмотрите его, выявите участки с 

наиболее интересным рисунком или оттенками цвета. Не выбрасывайте камень с 
внутренними инородными включениями, ибо небольшой изъян придает готовому изделию 
неповторимость и подчеркивает натуральность камня. Можно создать оригинальные 
изделия из камней с дефектами, в том числе и с трещинами, используя их как 
выразительное средство передачи своего замысла.  

Помните, что камень режут, шлифуют и полируют только с водой. Вода охлаждает 
режущий инструмент и удаляет образующийся при обработке камня шлам.  

Примерные расчеты. 
Станок для резки камня 9501 NuovaBattipav – 603000 тг. 
Цена на не пиленый плитняк зависит от его толщины, текстуры, прочности и 

разновидности  и колеблется от 600 тг/ кв.м до 1500 тг/ кв.м. 
Цена пиленого плитняка 3 500 – 6 000 тг/ кв.м. 
Полезные ссылки 
http://gardenweb.ru/obrabotka-prirodnogo-kamnya 
http://www.bibliotekar.ru/spravochnik-97-otdelka/12.htm 
http://satu.kz/p3245773-stanok-dlya-rezki.html 

http://moneymakerfactory.ru/biznes-idei/biznes_po_proizvodstvu_rezinovoy_plitki/
http://melnicabiz.ru/ideas_new2/448_business_mini-proizvodstvo-plitki-iz-rezinovoy-kroshki.html
http://melnicabiz.ru/ideas_new2/448_business_mini-proizvodstvo-plitki-iz-rezinovoy-kroshki.html
http://dela.biz/biznes-idei/846-proizvodstvo-i-prodazha-plitki-iz-rezinovoy-kroshki.html
http://gardenweb.ru/obrabotka-prirodnogo-kamnya
http://www.bibliotekar.ru/spravochnik-97-otdelka/12.htm
http://satu.kz/p3245773-stanok-dlya-rezki.html
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Разведение крупного рогатого скота 
 
Общая информация. В современном сельскохозяйственном бизнесе существует 

несколько различных направлений по разведению крупного рогатого скота: 
1) Разведение мясных пород.  
2) Разведение молочных пород.  
3) Разведение мясо-молочных пород (комбинированный метод). 
4) Разведение для последующей продажи молодняка. 

 Породы. В Казахстане самый распространенный тип молочной коровы – красная 
степная. Большое распространение данная  порода  скота получила благодаря своей 
выносливости и хорошей приспосабливаемости к разным природно-климатическим 
условиям. При правильном кормлении телята красной степной породы быстро растут, 
достигая живой массы за 6 месяцев 160-180 кг при среднесуточном приросте 600-900 
грамм. Корову красной степной породы лучше всего разводить в южных степных 
засушливых регионах Казахстана. В племенных хозяйствах удои за 300 дней лактации 
колеблются от 4000 до 5500 кг. 

Распространенный тип мясной породы – казахская белоголовая. Эту породу 
отличает  способность хорошо переносить жару и морозы, быстро нагуливать жир и 
давать высокие приросты. Скот некрупный, с глубокой и широкой грудью, компактного 
сложения, с крепким легким костяком, округлым и широким туловищем с хорошо 
развитой мускулатурой. Мясо отличных вкусовых качеств, не уступает английским 
мясным породам.  

Содержание. Различают пастбищно-стойловое, пастбищное и стойловое 
содержание. 

Летнее пастбищное содержание коровы позволяет получать наиболее полезное 
молоко, благотворно влияет на состояние здоровья животного, создает запасы в теле 
жизненно важных питательных веществ. Следует помнить, что к пастбищному 
содержанию животных нужно приучать постепенно, в течение нескольких дней. Лучшее 
время пастьбы – раннее утро и поздний вечер. Днем в жаркое время животных лучше 
держать в загоне под навесом, которые желательно устраивать на возвышенных местах, 
продуваемых ветром. 

Перед тем, как перевести корову на зимнее содержание, необходимо хорошо 
подготовить скотопомещение. Надо тщательно забить щели, подогнать окна и двери так, 
чтобы они плотно закрывались. Двери утепляют дополнительной обшивкой или 
соломенным матом. Особенно хорошо нужно утеплить потолок. Помещение коровника, 
кормушки, стойло, перегородки, стойки должны быть отремонтированы и тщательно 
продезинфицированы. Окна должны открываться для проветривания. Располагать их 
следует сзади или сбоку от животного выше уровня его головы.  

Грязь в скотном дворе может быть причиной развития кожных и других 
заболеваний и обусловливает загрязнение молока, поэтому ежедневная уборка 
помещения, чистка животного и смена подстилки являются главными условиями 
поддержания здоровья и получения высококачественного молока. 

Корм. Летом основу рациона составляет пастбищная трава. Корова способна 
поедать в сутки 60-70 кг травы хорошего качества. Высокие удои можно получить при 
выпасе на хорошем травостое до цветения растений. В стойловый период основу рациона 
составляют грубые корма, которые при небольших суточных удоях (5-6 кг) могут 
полностью обеспечить потребность коровы во всех питательных веществах. Сено для 
коров в личных подсобных хозяйствах является основным кормом в зимний период. От 
обеспеченности сеном и его качества зависят состояние и продуктивность коровы. Также 
в кормлении коров широко используются свекла кормовая, сахарная и полусахарная, 
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брюква, турнепс, морковь, картофель, земляная груша, тыква, кормовой арбуз и кабачки. 
Они хорошо поедаются коровами, стимулируют у них аппетит, улучшают поедаемость и 
переваримость всего рациона. Почти всегда они используются в качестве дополнения к 
основному рациону при кормлении молочных коров, особенно при их раздое в первые 
месяцы после отела. 

Разведение. Продолжительность жизни крупного рогатого скота в среднем 
составляет 18-20 лет. Плодотворное осеменение коров и телок достигается только в 
периоды охоты, которая наступает и повторяется через определенный период после отела 
у коров и после наступления половой зрелости у телок. Длительность охоты 18-20 ч. До 
оплодотворения охота у здоровых животных должна наступать через каждые 3 недели. 
Стельность у коров продолжается в среднем 285 дней.  

Обычно отел проходит без особых осложнений, быстро. Корова должна 
обязательно облизать теленка, потому что в околоплодной жидкости, покрывающей 
новорожденного, содержатся гормоны, положительно влияющие на изгнание из родовых 
путей последа и стимулирующие восстановление нормального состояния матки после 
отела. После рождения обработанного теленка помещают в клетку на толстый слой 
соломы. Уход за теленком, особенно в первые дни жизни, должен быть особенно 
хорошим. Ежедневно 2-3 раза убирают навоз из клетки, замывают загрязненные места, 
меняют подстилку. Теленка следует поить парным молоком.  

Корова приносит в год по одному теленку, редко - два. Вес теленка в зависимости 
от породы и условий кормления коровы составляет около 7 % от массы матери, примерно 
20-40 кг. Рост и развитие крупного рогатого скота продолжаются около 5 лет.  

Сбыт17. Идея разведения скота предлагает следующие пути сбыта готовой 
продукции: сбыть выращенного мясного поголовья живым весом; сбыт выращенного 
поголовья на мясо убойным весом; сбыт молодняка живым весом. 

Для сбыта продукции необходимо наладить контакты с несколькими 
мясокомбинатами. Отдельное внимание стоит уделить реализации молока, ведь этот 
продукт быстро портится и после дойки его нужно охладить и отправить на реализацию. 

Основные доходы и расходы. 
Расходы: 
- закуп телят – от 40 000 тг х 10 телят = 400000 тг; 
-     покупка оборудования в зависимости от направления отрасли; 
-     закуп корма. 
Итого: 145000 тг. 
 
Доходы: 
Среднерыночная цена 1 литра молока на сегодняшний день составляет 116 тг за 

литр, 1 корова способна принести 4000 литров молока в год, в нашем случае поголовье 
скота составляет 10 особей, таким образом получаем: 

116 тг х 4 000 л х 10 голов = 4 640 000 тенге. 
Среднерыночная цена 1 кг говядины на сегодняшний день составляет 1500 тг, в 

среднем  цена 1 коровы - 150 кг х 1500 тг = 225000 тг. 
Полезные ссылки: 
http://okrs.ru/?Osemenenie_korov 
http://www.bibliotekar.ru/domovodstvo/180.htm 
http://www.zooeco.com/0-dom/0-dom-a270-8.html 
http://moyhutor.net/ferma33.php 
http://www.fadr.msu.ru/rin/livest/cow_fed.htm 
Поиск в Интернете. Интернет содержит много другой полезной информации по 

данной теме. К примеру, на сайтах поисковых систем www.google.ru, www.rambler.ru, 

                                                           
17 Информацию о реализации продукции см. на стр. _________ 

http://okrs.ru/?Osemenenie_korov
http://www.bibliotekar.ru/domovodstvo/180.htm
http://www.zooeco.com/0-dom/0-dom-a270-8.html
http://moyhutor.net/ferma33.php
http://www.fadr.msu.ru/rin/livest/cow_fed.htm
http://www.google.ru/
http://www.rambler.ru/
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www.yandex.ru можно задать поиск, набрав ключевые слова по теме – «разведение 
крупного рогатого скота» и система выдаст Вам перечень сайтов, содержащих материалы, 
близкие по указанной теме. 

 
 

Разведение овец 
 
Общая информация. Овцеводство традиционно является одним из наиболее 

популярных направлений предпринимательской деятельности в сфере сельского 
хозяйства. Продукция овцеводства - шерсть, овчина, мясо, жир, молоко всем хорошо 
известна. Овцы - животные выносливые, подвижные, приспособленные к пастьбе и в 
предгорьях, и по склонам оврагов, и в полупустыне, то есть в местах, недоступных, 
скажем, для крупного рогатого скота. Для содержания небольшого стада овец не 
требуется дорогостоящих построек и больших средств на обзаведение. 

Обдумывая бизнес-план овцеводческой фермы необходимо четко определить тот 
продукт овцеводства, который в последствие будет реализовываться. Наибольшей 
выгодой в этом плане может стать реализация мяса. При выборе этой продукции лучшим 
вариантом для разведения может стать романовская овца. Баранину без труда можно 
реализовать. 

Другим прибыльным направлением овцеводства является продажа овечьей шерсти. 
Одна овца в среднем дает 3 кг шерсти. Шкура ягнят-смушек, особенно каракуль, также 
хорошо продается. 

О молочной продукции следует говорить только как о дополнительной пользе 
данного хозяйства, так как овечье молоко ценится невысоко. 

Помещения для овец. В овчарнях должно быть светло, сухо, просторно. На одну 
овцу с учётом зимнего ягнения, установки яслей, кормушек, поилок площадь пола должна 
составлять 2,5 - 3,0 кв.м. Исходя из возможностей, пол делают деревянным, глинобитным 
или земляным. Над уровнем земли он должен быть приподнят на 20-30 см. Температура в 
помещении не должна быть ниже 5° - 8°С, а при ягнении 15° - 18°С. Овцы плохо 
переносят сырость, поэтому в помещении постоянно должна быть сухая подстилка 
(солома, опилки и т.п.). На зиму для подстилки рекомендуется заготавливать 100-120 кг 
соломы в расчёте на одну овцу. Окна следует располагать на высоте не ниже 1,2 м от 
уровня пола, необходимо предусмотреть дежурное ночное освещение. 

В помещении для овец должны быть установлены кормушки, водопойные корыта и 
щиты для устройства временных перегородок как внутри помещения, так и в базу. 
Кормушки и корыта для поения должны быть такой длины, чтобы на одну овцу 
приходилось  30 - 40 см;  например,  если  пять овец,  то кормушка  должна быть длиной 
1,5 - 2 м. 

В зимний период в хорошую погоду целесообразно овец выгонять в 
оборудованный кормушкой выгульный дворик. Пребывание животных на свежем воздухе 
способствует повышению обмена веществ и сопротивляемости организма болезням, 
лучшему использованию кормов. Овец кормят в помещениях только в непогоду 
(обильный снегопад, сильный мороз). 

Корм. Потребность овец в кормах зависит от пола, возраста, состояния 
упитанности, уровня продуктивности, а также от условий содержания животных в летний 
и зимний периоды. Природные зелёные корма помогут оздоровить организм, восстановят 
запасы витаминов и минеральных веществ после длительного стойлового содержания. 

Только перевод овец с зимнего рациона на пастбищный корм должен быть 
постепенным. Иначе молодая зелёная трава может вызвать у животных поносы, 
тимпанию, исхудание. Первые дни пастьба должна продолжаться не более 3-4 часов. При 
этом пускать овец на пастбище следует только после подкормки сеном или другими 
кормами. На полное пастбищное содержание животных переводят в течение 6 -7 дней. 

http://www.yandex.ru/
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Пасут овец весь световой день, выделяя при этом время для водопоя и отдыха. Суточная 
потребность животных в зелёных кормах следующая: у баранов-производителей - 8-10 кг, 
у овцематок - 6-8 кг, у молодняка - 5-6 кг. 

Нельзя пасти овец на болотистых, низинных лугах, так как на сырых пастбищах 
они заражаются глистами, а также страдают от воспаления копыт. Зимний период 
содержания животных продолжается 200-210 дней и является наиболее трудным и 
ответственным, так как совпадает с суягностью маток, ягнением и выращиванием 
малышей до отъёма. Основными зимними кормами для овец являются: сено, силос 
(сенаж), кормовая солома, корнеклубнеплоды (свёкла, морковь, картофель), а также 
концентраты (дерть овса, ячменя), отруби, жмыхи, шроты, различные комбикорма. 
Наиболее питательно и полезно для животных сено бобовых трав (люцерны, клевера и 
др.). Для нормального рубцового пищеварения скармливайте овцам ячменную и овсяную 
солому, но не в чрезмерных количествах. Солома содержит много клетчатки, но бедна 
протеином, жирами, витаминами и минеральными веществами. Помните, что сено и 
солому дают раздельно и в разное время. 

Скармливайте своим питомцам и силос, который хорошо сочетается в зимних 
рационах с грубыми кормами (сеном, соломой) и концентратами. Силос можно 
приготовить из скошенных трав, отходов огородного хозяйства (ботва свёклы, листья 
капусты) с добавкой измельчённой соломы. Норма дачи силоса - 3-4 кг на голову в сутки. 
Корнеплоды содержат много углеводов и прекрасно перевариваются овцами. Корнеплоды 
скармливают как в целом, так и в измельчённом виде. Суточная норма - 2-4 кг. Давать 
концентраты животным в больших количествах не следует, потому что может нарушиться 
работа пищеварительных органов. Норма - 0,3-0,5 кг на голову в сутки. 

Не забывайте и о даче поваренной соли, лучше в виде лизунца. Ежедневная 
потребность в течение всего года - 10-15 г в сутки. 

Разведение. Существует три способа выращивания ягнят: совместный, раздельный 
и искусственный. 

При совместном способе выращивания ягнят до 15-дневного возраста содержат в 
помещении, а овцематок после утреннего кормления и поения выгоняют на пастбище или 
выгульно-кормовую площадку возле овчарни. Через каждые три часа овцематок 
подпускают для кормления ягнят. 

При раздельном способе выращивания ягнят в возрасте до 15 - 20 дней содержат на 
пастбищах отдельно от овцематок и только один раз в день подпускают к ним для 
кормления подсосом. 

В ночное время ягнята находятся вместе с овцематками как при совместном, так и 
при раздельном способе содержания. 

При искусственном выращивании ягнят отнимают от матерей в двух-трёхдневном 
возрасте и содержат группами в секциях. Выкармливают ягнят с помощью механических 
установок. 

Примерные расчеты18. 
Для начала достаточно будет прибрести 50 голов х 15000 тг = 750 тг. 
Приобретение корма – не более 200 000 тг. 
Итого: 950000 тг. 
При разведении 100 голов доход будет получен следующий:  
15 особей в среднем по 60 кг по средней цене 1100 тг за кг = 990 000 тг. 
с 50 особей будет получено 450 кг шерсти по средней цене 300 тг за кг = 135000 тг. 
Полезные ссылки: 
http://plantato.ru/zhivotnovodstvo/ovcevodstvo/ 
http://www.ya-fermer.ru/ovtsevodstvo 
http://www.bibliotekar.ru/domovodstvo-2/58.htm 

                                                           
18 Информацию о реализации продукции см. на стр. _________ 

http://plantato.ru/zhivotnovodstvo/ovcevodstvo/
http://www.ya-fermer.ru/ovtsevodstvo
http://www.bibliotekar.ru/domovodstvo-2/58.htm
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http://runo.ks.ua/ 
 

Приложение к делу по разведению овец 

Сравнительная таблица по породам овец 
 

Породы овец Направле-ние Вес, кг Плодови-
тость, 

% 

Убой-
ный 

выход, 

% 

Настриг шерсти, 
кг 

Тонина 
шерсти, 

мкм 
Матки Бараны Матки Бараны 

Алтайская мясошёрстное 55–65 90–100 140–150   6–6,5 12–16 64 

Асканийская мясошёрстное 55–65 115–135 125–130   3,5–3,8 6,5–8 60 – 64 

Волгоградская мясошёрстное 58–65 110–125 130–160   5,5–6,0 13–15 60 – 64 

Вятская мясошёрстное 90–100 5–60 135–145   3,5–5 7–10 60 – 64 

Гемпширская мясошёрстное 65–85 100–120 120–130   3–4 5–6 50 – 60 

Гиссарская мясошёрстное 70–80 130–140 110–120 58–60 0,8–1,3 1,2–1,6 низкое 

Грозненская мясошёрстное 48– 54 80–95 120–140   2,5–3,0 6,0–7,5 64 

Дагестанская мясошёрстное 45–50 75–80 125–130   1,5–2 2,8–5 58–64 

Дегересская мясошёрстное 58 –65 90 – 110 93–95   3,0–3,6 5,5–6,0 48 – 56 

Джайдара мясошёрстное 60– 65 100–110   55– 60 0, 3–0,5 2,5 – 3,5 низкое 

Забайкальская мясошёрстное 53–58 100–115 115–120   4,5–5 10–15 60–64 

Кавказская мясошёрстное 55–60 100–115 130–140   2,5–3,3 7,5–9 64 

Каракульская смушковое 45–50 70–90 100–105   2,0–2,2 3,5–3,8   

Красно
ярская 

Учумс-
кий 
тип 

мясошёрстное 55–60 110–120 120–130   4–5 10–12 64 

Приан-
гарс-
кий 
тип 

53–58 105–110 120 – 130   5–6 13–14 64 

Хакас-
ский 
тип 

50 – 55 90–100 120 – 130   5,3–6 13–15 64 

Куйбышевская мясошёрстное мясошёр
стное 

90–110 120–130   3,5–4,5 6–7 48–56 

http://runo.ks.ua/
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Линкольнская 
(линкольн) 

мясошёрстное мясошёр
стное 

140–160 120   5–6 8–10 36–42 

Манычский 
меринос 

мясошёрстное мясошёр
стное 

109–115 125–130   2,9–3,8 7,2–7,7 22–27 

Прекос (мясной 
меринос) 

мясошёрстное мясошёр
стное 

100–120 140–150   4,1–4,5 5,1–8,7 60–64 

Рамбулье мясошёрстное мясошёр
стное 

80–90 140–150   6–7 8–10 60–64 

Романовская мясошёрстное мясошёр
стное 

40–50 230–270 42–45 1,4–2 2,5–3,5 65–85 

Ромни–марш мясошёрстное мясошёр
стное 

100–120 115 – 120   4–6 7–13 44–56 

Сальская шёрстное 95–110 50–56 120–140 41–50 7,5–8,5 15–17 60–70 

Северокавказс-
кая 

мясошёрстное 55–60 90–100 130–140   5–6 9–12 56–60 

Советский ме-
ринос 

мясошёрстное 45–55 95–125 130–140   5–7 11–13 64 

Ставропольс-
кая 

шёрстное 50–60 100–110 120–135   6–8 14–19 64–70 

Тушинская мясошёрстное 40–45 60–70 105–110 42–47 2,4–3 3,1–3,8 70 

Цигайская мясошёрстное 45–50 80–90 120–130   3,544 5–6 46–56 

Шевиот мясошёрстное 80 130–140 120– 150     1,8–2,3 48–56 

Эдильбаевская мясошёрстное 65–75 100–120 100–120 50–55 2,3–2,6 3,5–5 59,5 

Эстонская бе-
логоловая 

мясошёрстное 43–70 50–80 120–130   2,5–2,7 3,6–3,8 48–50 

Южноуральс-
кая 

мясошёрстное 45–60 100–120 120–130   4,5–5 10–12 58–64 

 
Разведение гусей и уток 

 
 Общая информация. Гуси и утки – одни из самых выгодных в подсобном 
хозяйстве птицы. Они неприхотливы, дают много мяса и жира, отличный пух и перо. 
Продукты гусей и уток: мясо, гусиная жирная печень, утиный и гусиный жир – являются 
ценными в питании населения.  
 Помещение. Утки и гуси не прихотливые птицы. Их можно содержать в 
помещениях сарайного типа, а можно построить новые птичники. Главное условие - 
отсутствие в сарае сквозняков. Помещение 1 кв.м на 4 птицы. Помещение, где содержатся 
птицы, должно быть оборудовано  обогревом и отоплением. В птичнике должны быть 
кормушки, поилки, гнезда, инкубаторы. 
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 Весьма желательным было бы разделение каждого помещения на два отделения: 
одно - большое - для отдыха и прогула, а другое - меньшего размера - слегка затемненное,  
будет служить гусям и уткам для несения яиц и насиживания. Самым важным при 
содержании гусей и уток является чистая подстилка, а также обязательная вентиляция. 
Гнезда птиц следует искусственно закрывать или окружать пучками соломы, хвороста, 
тростника или иных растений так, чтобы каждое гнездо было скрыто друг от друга. 
 Оборудование. Если вы захотите начать разведение с молодняка, то вам 
понадобится инкубатор. Для инкубации яиц используются любые малогабаритные 
бытовые инкубаторы, которые можно приобрести в специализированных магазинах. 
Кроме готовых, заводских инкубаторов, многие птицеводы-любители используют 
самодельные инкубаторы, конструкции которых много в Интернете. Начало вывода гусят 
– 29-й день, массовый вывод – 30-й день, конец вывода – начало 31-го дня; утят  - 27-й 
день, массовый вывод – 28-й день. 
 Основной корм. Первый корм гусят и утят – мелко нарезанные крутые яйца, салат, 
различного рода зелень, вареный рис или пшено. Кормить их следует сначала каждые два 
часа до двух недель. Затем можно постепенно сокращать дачу корма,  а  именно,  от  5 до 
3 раз в сутки. А затем, когда гусята и утята уже совершенно оперятся, что бывает большей 
частью по истечении 2 месяцев, их можно перевести на корм взрослых. Летом и осенью 
взрослых гусей и уток можно содержать на подножном корме, прикармливая вечером 
небольшим количеством комбикорма или зерна. Гусята и утята для откорма выгодны тем, 
что нуждаются в особо калорийном кормлении только первые полтора месяца, после чего 
их можно содержать, главным образом, на пастбищных зеленых кормах. Один раз в день, 
по возвращении гусей и уток с выпасов, их рекомендуется подкармливать мешанками, 
состоящими из мелко нарубленной огородной зелени: ботва корнеплодов, сорная трава, 
непригодные в пищу овощи, фрукты, отходы стола и кухни, зерномучные отходы. 

Сбыт19. Разведение гусей и уток эффективно при условии полной переработки 
получаемой продукции – пуха, перьев, помета. Гусь весит 4 - 8 кг, дает 600 г пуха. Утки 
весят 1,5 кг – 3 кг. Кроме сбыта мяса можно наладить дополнительное небольшое 
производство подушек, одеял, используя собственное сырье – пух. Второй вариант – 
договориться с пошивочными мастерскими на поставку пуха. С дачными хозяйствами 
заключить договор на поставку удобрения – помета от птицефермы. 

Или можно наладить собственное дополнительное небольшое производство, 
например, производство одеял и подушек из пуха.  
 Дополнительная информация.  

Утка достигает производительной массы за 50 дней, вес товарной тушки 2 - 2,5 кг, 
откладывает до 130 яиц в год. 

Гусь - вес товарной тушки 5 - 10 кг, за год от одного гуся получают  600  гр  пуха, 
40 маховых перьев, сальная железа  гусей используется в производстве косметики, от 
одного гуся в день получают 1 кг помета. 

Основные доходы и расходы. 
 Рентабельной птицеферма считается при поголовье в 500 - 800 голов и более. 
Сумма первоначальных инвестиций не превышает 2-3 тыс. долларов. Основные затраты 
идут на покупку племенного молодняка, оборудования для инкубирования и обогрева 
птенцов. 

Приблизительная стоимость молодняка: гуси (суточные) - 800 тг, утки - 450 тг. 
Таким образом, 500 голов обойдутся в сумму 312500 тг. 

При цене 1300 тг за кг одна тушка птицы обходится в 4000-6000 тг. 
Сейчас на международном рынке гусиный пух пользуется большим спросом, и 

цена гусиного пуха за 1 кг может доходить до 50 - 60 долларов США. Так, взрослых гусей 

                                                           
1919 Информацию о реализации продукции см. на стр. _________ 
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можно щипать до 3 раз в год, получив за раз до 30 - 40 г пуха и до 80 г гусиного пера с 
одной птицы. Щипать молодых гусей можно, начиная с 4 - 5 месяцев.  

8. Полезные ссылки: 
http://dom-ptica.org/vyrashivanie_i_otkorm_gusyat.html 
http://www.fadr.msu.ru/rin/vestnic/vestnic2_01/2_10_01.htm#1 
http://www.ya-fermer.ru/content/utki 
http://greendacha.com/ptichnik-na-dache/gusi-utki 
http://fermhelp.ru/razvedenie-ptitsy 
http://xn----7sbbjmp5ae4aevr5l.xn--p1ai/ 
http://meatinfo.ru/info/category?id=41 
http://www.myferma.kz/ 
Поиск в Интернете. Интернет содержит много другой полезной информации по 

данной теме. К примеру, на сайтах поисковых систем www.google.ru, www.rambler.ru, 
www.yandex.ru можно задать поиск, набрав ключевые слова по теме – «разведение гусей и 
уток» и система выдаст вам перечень сайтов, содержащих материалы, близкие по 
указанной теме. 

 
Разведение кур-несушек 

 
 Общая информация. Яйца входят в состав большинства известных блюд кухонь 
всего мира, да и мясо курицы довольно востребовано. При всем при этом куры не 
требовательные и неприхотливые птицы. Куриные яйца имеют высокую питательную 
ценность, обладают высокой усвояемостью содержащихся в них питательных веществ. 
Белок яиц усваивается на 96 - 98%.  

Помещение. Основные требования к курятникам: жилой сарай должен быть 
утепленным, оборудован гнездами с насестами, переносной лампой дневного света, 
кормушками с поилками и иметь примыкающий огороженный выгул. Свет необходим для 
ночного включения несушкам, при слабом освещении куры увеличивают яйценоскость. 
Он должен быть не ярким, аналогичный по световой мощности аквариумной или 
витринной. В северных районах дополнительно устанавливают переносной источник 
отопления на зимний период. 

Курятник должен быть высоким и с наклонной крышей, высота передней части 
необходима для возможности внутренней уборки от птичьего помета и сбора яиц.  

Под гнезда-ячейки для откладывания яиц используют ящики 30х30х35 см (35 – 
высота), в качестве подстилки которых используют сухие опилки лиственных пород, 
солому или высушенные до желтизны сорняки с листвой. На поголовье из 12-18 кур 
достаточно 3 гнезда. Если сделать пол в гнезде с уклоном, яйца не будут пачкаться или 
расклевываться курами. Яйцо скатывается в специальный приемник, в котором птица 
сразу после снесения уже не может его достать. 

Пол птичьего жилья делают из материала, ориентируясь на доступность его уборки 
от птичьего помета и грязи. Используют щиты, доски, ДСП, пластиковые панели или 
просто оставляют утрамбованный грунт без покрытия. Высоту входного порога делают 
25-30 см для лучшего сохранения тепла зимой и защиты от сквозняков. 

Поилки и кормушки необходимо расположить на возвышении 10 см от пола для 
предотвращения постоянного рытья в них птицы и меньшего разведения грязи по всему 
сараю. Можно использовать пластиковые или металлические кормушки и поилки со 
специальными решетками, которые препятствуют разбрасыванию корма или загрязнению 
воды. 

Технология. Куры яйценоских пород вырастают быстро и часто несутся. К ним 
относятся итальянские куропатчатые, минорки, леггорны и многие другие.  

При выборе цыплят, из которых планируют вырастить хороших кур-несушек, 
смотрят на то, чтобы они были сухими и с густым пухом, с затянутыми пупками, ровными 

http://dom-ptica.org/vyrashivanie_i_otkorm_gusyat.html
http://www.fadr.msu.ru/rin/vestnic/vestnic2_01/2_10_01.htm#1
http://www.ya-fermer.ru/content/utki
http://greendacha.com/ptichnik-na-dache/gusi-utki
http://fermhelp.ru/razvedenie-ptitsy
http://гусиная-ферма.рф/
http://meatinfo.ru/info/category?id=41
http://www.myferma.kz/
http://www.google.ru/
http://www.rambler.ru/
http://www.yandex.ru/
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крепкими ногами, с ровной и правильной формой клюва. Также стуком пальцев 
проверяют их активную реакцию. 

Лучшим кормом в первые три дня жизни цыплят является пшено, манная крупа, 
дробленая кукуруза, измельченные вареные яйца. К ним добавляют рубленую зелень 
одуванчика, зеленого лука, салата, капусты, крапивы, молотую морковь. С 
полуторамесячного возраста кормом для цыплят и уже взрослых кур служат зерновые, 
комбикорм, пищевые отходы, вареный картофель и очистки, в которые добавляют 
толченый мел, ракушку и  траву - люцерну, клевер, зелень бобовых, спорыша и прочее. 

Вода должна находиться у цыплят постоянно. Для того, чтобы цыплята не намокли, 
не лезли в блюдце, в него нужно перевернуть поллитровую банку с водой, чтобы питьё 
поступало умеренно. Для профилактики заболеваний цыплятам раз в неделю дают 
бледнорозовый раствор марганцовки или зеленый чай (1ст. ложка чая на 1литр воды), 
растворяют в воде растертые таблетки антибиотиков (1 таблетка на 1 литр воды) или 
добавляют порошок таблетки в корм. 

В отличии от выращивания бройлеров, для которых корм должен быть доступен в 
любое время суток, цыплят яйценоских пород кормят по режиму - 4 раза в день. 

В 4-месячном возрасте можно определить будущую хорошую курицу или петуха - 
у них блестящее чистое оперение, ярко-розовые гребень, сережки, а клюв и ноги ярко-
желтые.  Таких   цыплят,  как   правило,   оставляют,  остальных   переводят  на мясо. На 
10 - 12 кур достаточно одного петуха. 

Корм. Кормление кур несушек в зимний период должно быть обильным. Часть 
зерновых кормов перед использованием нужно проращивать. Делается это очень просто. 
Зерно (лучше ячмень или кукурузу) замачивают тёплой водой и рассыпают нетолстым 
слоем в помещении, где температура воздуха находится в пределах 23 - 27°С выше нуля. 
Нужно следить, чтобы зерно всё время оставалось влажным. На третий – четвёртый день 
появятся ростки, и корм можно давать птице. 

Одним из способов увеличения яйценоскости кур несушек является дрожжевание 
кормов. На 1 кг мучного корма берут 30 г свежих дрожжей, разведенных в 1,5 л тёплой 
воды. Хорошо размешанную массу ставят на 6 - 9 часов в тёплое место, после чего корм 
считается готовым, и его можно добавлять в мешанку по 15 - 20 г на голову в сутки. 

Кормят кур-несушек зимой и летом 3 - 4 раза в день через равные промежутки 
времени. Первое кормление нужно проводить как можно раньше, а последнее как можно 
позже. Утром курам дают третью часть дневной нормы зерна или по 15 - 20 г мучной 
смеси в виде мешанки. На ночь птица получает цельное зерно. В течение дня несушек 
кормят мешанками из рубленой зелени, корнеплодов, варёного картофеля. Мешанки 
должны быть влажными, но не липкими. 

Нужно следить, чтобы куры несушки постоянно были обеспечены достаточным 
количеством минеральных кормов (ракушка, мел, мелкий гравий, песок, дроблёная 
проваренная яичная скорлупа, старая гашеная известь). Эти вещества добавляют в 
мешанку, а также ставят в отдельных кормушках. В качестве минеральных кормов курам- 
несушкам   можно   давать   древесную  золу (лучше,  если  она  выдержана   в     течение 
20 - 30 дней), очищенную от угля и других примесей. Золу травянистых растений давать 
не следует. Вообще зола вызывает сильную жажду, поэтому нельзя оставлять кур без 
воды. 

Курам- несушкам необходима соль, которая содержит натрий и хлорэлементы, 
необходимые для нормального течения всех жизненных процессов в организме. Соль в 
корме способствует повышению аппетита. Её обязательно разводят в воде и добавляют в 
мешанку (не более 0,5 г на одну курицу в день). 

Полезно по утрам давать несушкам слабый раствор марганцовки, но только не в 
металлической, а в стеклянной, глиняной или деревянной посуде. 

С наступлением тёплых весенних дней куры несушки, как правило, начинают 
усиленную яйцекладку. Яйца нужно сразу же убирать из гнёзд, чтобы у несушек не 
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развивался инстинкт насиживания. Яйца тех кур, от которых будут выводиться цыплята, 
необходимо собирать отдельно.  

Основные доходы и расходы20. 
 Покупка   одного   цыплёнка  яйценоской   породы   обойдётся   примерно в  500 тг. 
При покупке одновременно 100 цыплят общие затраты составят 50000 тг. Примерно пять 
месяцев, пока молодняк достигнет возраста, когда будет способен нести яйца, он не 
приносит никаких доходов. 

Одна несушка съедает не более 100 граммов комбикорма ежедневно. Таким 
образом, 100 кур съедают 10 кг корма в день, что составляет 300 кг в месяц и 1500 кг за 
пять месяцев. Если исходить из цены комбикорма 50 тг/кг, то за пять месяцев расходы 
составят 75000 тенге.  

На первоначальном этапе затраты могут быть около 125000 тг. 
Однако, необходимо также учесть зараты на простройку курятника. 
За счет полноценного и правильного питания можно увеличить продуктивность 

несушек и добиться от сотни кур 80 - 85 яиц ежедневно. В рацион взрослых кур должны 
входить пшеница, просо, кукуруза, костная мука, различные корнеплоды, пищевые 
отходы, а также зелень - трава, листья салата, молодой крапивы и обязательно песок, 
мелкий гравий, ракушки. 

Стоимость десятка яиц от 170 тг в зависимости от региона.  
80 яиц х 170 тг = 13600 тг х 30 дней = 408000 тг в месяц  минус расходы на корм. 
8. Полезные ссылки: 
http://www.ya-fermer.ru/content/kury 
http://meatinfo.ru/info/show?id=816 
http://kurochka.by/stati/60-soderzhanie-kur-nesushek-v-domashnix-usloviyax.html 
http://oleg-inform.ru/pticevodstvo8.html 
http://www.fermerbezhlopot.ru/pticevodstvo/soderzhanie-kuric-nesushek 
http://www.fermer1.ru/soderzhanie-kur-nesushek-razvedenie-ptitsy 

 
Приложение к делу по разведению перепелов 

 
Строительство курятника 

 
Стандартно принято отводить 1 кв.м площади домика на 3-4 куры яичной породы 

или на 2-3 бойлера. Для цыплят отводят 1 кв.м на 14 голов. Если в птичнике для каждой 
куры устраивается отдельная клетка, то их количество рассчитывают так: 12 - 14 голов на 
1 кв.м. Для выгула огораживают территорию, примыкающую к птичнику. Ее величина 
зависит скорее от возможностей выделить определенное место на участке, примерно 
рассчитать загон можно так: на 1 курицу требуется 1 кв.м территории. 

Высоту курятника принято делать не менее 1 м. При этом человек должен свободно 
заходить в него, чтобы забрать снесенные яйца и сделать уборку. Удобнее будет заходить 
в домик с высотой стен от 1,5 м. Можно также воспользоваться такими данными: на 10 
кур минимальные размеры домика 100х200х150 мм (ширина-длина-высота). 
Расположение на участке должно учитывать, что курам надо много света, поэтому лучше 
не выбирать затененные места. 

Установить домик для кур на даче можно прямо на землю, но это не предотвратит 
попадание в него мышей и других грызунов. Лучше, если строительство курятника 
проводят по всем правилам возведения построек. Именно поэтому работы правильнее 
начинать с устройства фундамента. Так обустраивают птичник чаще всего для 
круглогодичного содержания кур. Выбирают, как правило, плитный сплошной 
фундамент. 

                                                           
20 Информацию о реализации продукции см. на стр. _________ 

http://www.ya-fermer.ru/content/kury
http://meatinfo.ru/info/show?id=816
http://kurochka.by/stati/60-soderzhanie-kur-nesushek-v-domashnix-usloviyax.html
http://oleg-inform.ru/pticevodstvo8.html
http://www.fermerbezhlopot.ru/pticevodstvo/soderzhanie-kuric-nesushek
http://www.fermer1.ru/soderzhanie-kur-nesushek-razvedenie-ptitsy
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Достаточная толщина плиты составляет 25 см, так как постройка очень легкая. 
Грунт снимают на глубину 35 см, дно засыпают песчано-гравийной подушкой на высоту 
10 см. По всей площади будущей плиты делают опалубку. Затем вяжут арматурный 
каркас  из  прутьев 8 мм,  заливают  площадку  бетоном.  Следует  выждать   минимум        
3 недели, пока он полностью затвердеет. 

Внутреннее устройство домика для кур должно предусматривать наличие 
следующих конструкций: кормушки, полочки, насесты, гнезда, лаз на улицу, ящик для 
помета. 

Кроме этого важно правильно обустроить освещение, обогрев и вентиляцию. 
Хороший воздухообмен имеет большое значение для микроклимата в птичнике, так как от 
него зависит степень влажности в домике, отсутствие неприятного запаха и желание кур 
нестись. Есть несколько вариантов его устройства: вентиляционное окошко, закрытое 
оцинковкой с круглыми отверстиями, или устройство 2-х труб, проходящих через крышу. 
Одна из них устанавливается над насестом и не спускается ниже уровня потолка. Это 
вытяжная труба. 

Вторая труба, наоборот, опускается в курятник на 0,5 м, но располагается далеко от 
насеста. Это обусловлено тем, что куры не переносят, когда даже немного тянет холодом. 
Так устанавливается втяжная труба, которая обеспечивает приток свежего воздуха. Длина 
труб составляет 2 м, оставшаяся часть возвышается над крышей. 

Перед тем, как построить курятник своими руками, подготавливают брус 
различного сечения. Для каркаса подойдет 150х150 мм или 100х150 мм. Также 
потребуется доска 5 см для обшивки стен и кровли. Как правильно прикрепить стойки к 
основанию? Еще до заливки бетона и устройства арматурного каркаса брус 
устанавливают в фундамент. Таким образом, его устойчивость обеспечивается самим 
бетоном. 

Второй вариант: к застывшему фундаменту прикрепляют брус нижней обвязки, и 
уже к нему - несущие стойки при помощи металлических уголков. Вверху крепят брус 
верхней обвязки, и к нему прикрепляют стойки при помощи распорок. Застывшую 
фундаментную плиту покрывают слоем битума или жидкого стекла - это пол птичника. 
Позже на него насыпают подушку из опилок, мелкой соломы или песка. 

На следующем этапе каркас обшивают доской и делают утепление, если оно 
запланировано для всесезонного курятника. Применяют, как правило, плиты минеральной 
ваты толщиной 10 см. Внутреннюю и наружную облицовку можно сделать следующими 
материалами: доска, фанера, вагонка, плиты ДСП, OSB. 

Птичник должен иметь минимум 1 окно, выходящее на восток, или 2 окна - на юг и 
восток. Величину окон часто рассчитывают так: 1/10 площади пола. Внутри курятника 
обустраивают гнезда и насесты. Дверь П-образной конструкции устанавливают в западной 
стене домика. Рядом с ней, внизу, делают лаз квадратной формы для выхода птицы на 
улицу. Обязательно предусматривается сетка для его закрытия. Кабели освещения 
подводят снаружи, желательно сделать защищенную от осадков коробку с выключателем. 
Внутри правильно будет монтировать плафон с лампой, а не просто лампу накаливания, 
которую куры будут постоянно задевать. 

Односкатная кровля обустраивается с козырьком над дверью и с наклоном в 
противоположную сторону. Это обеспечивает быстрое стекание осадков. Козырек 
опирается на подпорки, прикрепленные с 2-х сторон от входа. Кровельным материалом 
выбирают рубероид, толь, битумную черепицу или настилают 2 слоя доски с 
пространством между ними. Оно обеспечивается набиванием реек на нижний настил. По 
периметру в таком случае набивают доску на ребро, чтобы закрыть зазор между слоями 
настила. Изнутри потолок можно утеплить так же, как стены. 

Гнезда внутри птичника устраивают на подпорках из бруса 100х100 мм. Они 
возвышаются над полом на высоте 40 см. Гнезда представляют собой длинную полку, 
разделенную перегородками. Полки могут располагать в несколько ярусов. В каждую 
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ячейку укладывают сено, чтобы несушке было тепло и комфортно. Также в курятнике 
устраивают насесты. Они представляют собой брус, который закрепляется на нескольких 
уровнях. Таким образом, куры могут сидеть на разных ярусах. Внутри домика и на 
прогулочной территории устанавливают емкости с кормом и водой. 

В заключение следует отметить, что вариантов построения курятников существует 
очень много. Например, можно соорудить двухскатную кровлю с утепленной мансардой и 
расположить в ней инкубаторы. Неутепленную мансарду используют для хранения корма 
и инструмента. Птичник можно подвесить на столбах, тогда исключается его контакт с 
землей. Также он может иметь форму треугольной пирамиды, в верхней части которой 
устраивается птичник, а в нижней - вольер. 

 
Разведение кроликов 

 
Общая информация. Кролик имеет множество преимуществ перед другими 

видами сельскохозяйственных животных. Одной из таких отличительных черт является их 
высокая способность к размножению. Кроме того, они имеют уникальную способность 
совмещения периода вскармливания молоком и короткого периода беременности - одна 
крольчиха за счет произведенного на свет потомства способна дать в тридцать раз больше 
мяса, чем весит сама.   

Кролиководство даёт возможность производить самую разную продукцию. Для 
производства по обработке меха используется шкурка кролика. Она применяется при 
производстве различных манто, головных уборов, воротников, жакетов и шуб. Еще одним 
ценным продуктом, получаемым при выращивании кроликов, является кроличье мясо, 
которое является приятным на вкус и легкоусваиваемым продуктом.  

Породы кроликов. Известно более 200 пород и породных групп кроликов.  
В Казахстане разводят шкурковых и пуховых кроликов. По характеру волосяного 

покрова они бывают нормальношерстные, короткошерстные и длинношерстные. Из 
нормальношерстных пород кроликов разводят: серого великана, белого великана, 
серебристого, черно-бурого, венского голубого, шиншиллу, бабочку и др. Длина остевых 
волос у этих кроликов до 3 - 4 см, пух ниже ости почти наполовину. Шкурки идут на 
выделку меховых изделий. Живой вес достигается 7 кг, а в редких случаях даже 9 кг. 

 У короткошерстных кроликов длина ости до 2 см; иногда она равна длине пуха, а 
чаще всего короче пуха. Поэтому волосяной покров короткошерстных кроликов мягкий и 
бархатистый. Шкурки их используют для выделки меховых изделий без стрижки и щипки. 
В настоящее время выведены следующие породные группы короткошерстных кроликов: 
сибирская белка, черные, голубые, коричневые, серебристые, черно-бурые, кенгуровые и 
др. У длинношерстных, или пуховых, кроликов длина пуха доходит до 12 см. Лучшая 
пуховая порода - белая пуховая. Кроликов перечисленных пород можно разводить во всех 
регионах страны. 

Содержание кроликов. Имеется несколько систем содержания кроликов: 
вольерная, полувольерная и клеточная. Первые две системы содержания встречаются 
редко, поэтому остановимся на клеточном содержании, так как оно позволяет правильно 
организовать разведение кроликов, рационально кормить, проводить случку в наиболее 
целесообразные сроки. 

Кролики не относятся к числу животных, для которых необходимо создавать 
какие-то исключительные условия. Поэтому проще сделать клетку своими руками, чем 
покупать у кого-то уже бывшую в употреблении или же заказывать ее изготовление. 
Самодельная клетка позволит учесть все особенности места ее расположения и сэкономит 
немало средств. 

Начинать нужно с выбора места для крольчатника. Главный критерий при выборе 
такого места – его защищенность от ветра и сквозняков. Кроме этого, необходимо учесть, 
что для разведения кроликов нужны клетки различных типов. В одних будут содержаться 
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беременные самки, в других – крольчата. Должны быть отдельные клетки для самцов. 
Поэтому получается, что придется строить целый «жилой комплекс». Кроме того, клетки 
могут быть установлены как на улице, так и в закрытом помещении. Сами клетки могут 
иметь пространство для «выгула», хотя могут строиться и без него. 

Разведение кроликов. Половая зрелость у кроликов наступает в 3 - 3,5 месяца, но 
случать их в этом возрасте нельзя, так как еще не закончилось формирование организма. 
Самок крупных пород рекомендуется случать в возрасте пяти месяцев при весе не менее 
3,5 кг, средних пород - старше четырех месяцев при весе не менее 2,5 кг. 
Продолжительность жизни кроликов 5 - 8 лет, но срок их производственного 
использования составляет три года, так как в более старшем возрасте они снижают 
половую активность. 

Высокая  интенсивность  размножения   кроликов    обусловлена   многоплодием 
(5-7 крольчат за один окрол, в отдельных случаях до 17), кратким периодом сукрольности 
(30 дней), ранней физиологической зрелостью и способностью совмещать сукрольность с 
лактацией, что позволяет получить от одной самки по 4-5 окролов в год. Самки могут 
оплодотворяться и давать приплод в течение всего года, и только осенью половая 
активность их несколько снижается. 

В зимний период помещение за пять дней до окрола утепляют, в угол клетки ставят 
маточник - ящик размером 55х30х20 см и обкладывают его соломой. Подстилка для 
гнезда должна быть сухой, мягкой, чистой. 

Кролики рождаются (обычно около 10) голыми, слепыми и глухими. Как только 
родившая крольчиха выйдет из гнездового ящика, проверьте всех крольчат, живы ли они. 
Крольчиха может повести себя немного агрессивно, защищая свой выводок, или 
нервничать. Не волнуйте её, можно дать ей любимое лакомство (яблоко), чтобы отвлечь 
её на время и заставить находиться подальше от крольчат. В отличие от некоторых других 
животных, кролики не реагируют негативно на запах человека, если вы потрогаете 
младенцев. Удалите мёртвых (холодных) или тяжело больных крольчат, этим вы защитите 
здоровье остальных малышей. 

Теперь вам будет необходимо, по сравнению с обычным режимом, в два раза 
увеличить количество уборок клетки, так как гигиена для маленьких крольчат очень 
важна.  

В первые недели ломать себе голову кормлением крольчат не потребуется, они 
будут питаться материнским молоком. Но есть несколько важных моментов. В процессе 
кормления не должно быть отвлекающих крольчиху факторов, например, людей, шумов, 
что может негативно сказаться на отношении животного к своим детёнышам. 

Примерные расчеты21. 
            Расходы: 
            -   покупка (постройка) клеток – от 40000 до 180000 тг. 

-   покупка кроликов (20 штук) – от 60000 до 80000 тг в зависимости от региона. 
            -   комбикорм – от 100000 тг в год в зависимости от региона. 

Итого: затраты от 200000 тенге на первый год работы. 
Доходы: 
Продажа мяса – 380 кг в год по 1200-1400 тг за кг (от 456000 до 523000 тг в год).  
Откуда мы взяли эти цифры? 20 крольчих приносят, в среднем, по 10 кроликов в 

год весом 1,8-1,9 кг каждый. Всего 200 кроликов на продажу общим весом 380 кг. 
Продажа шкурок – 200000 тг (200 штук по 1000 тг). 
8. Полезные ссылки: 
http://krolikoferma.ru/ 
http://www.greenrussia.ru/main/kroliki/1100-organizaciya-razvedeniya-krolikov.html 
http://agrariy.net/view2_9.html 

                                                           
21 Информацию о реализации продукции см. на стр. _________ 

http://krolikoferma.ru/
http://www.greenrussia.ru/main/kroliki/1100-organizaciya-razvedeniya-krolikov.html
http://agrariy.net/view2_9.html
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http://agrariy.net/view2_1.html 
http://www.dachi74.ru/shivotnie/kroliki.htm 
 

Приложение к делу по разведению кроликов 
 

Советы по строительству клеток 
 

Перед началом строительства необходимо выбрать материал для строительства 
клеток. Не рекомендуется использовать железо. Все части, подвергающиеся нагрузке 
(каркас, опоры) нужно монтировать из деревянных брусков. Для стен используются или 
доски, или слоеная фанера, или сетка. Это зависит и от климата, и от места обустройства 
крольчатника – на улице или в доме. Сетку надо выбирать с маленькими ячейками. 
Отделочные рейки применяются из дерева или пластика. Необходимо тщательно 
обработать все деревянные части клетки, буквально «отшлифовать», иначе такое жилище 
для кроликов станет травмоопасным. 

Пол лучше всего делать из сетки или реек. В последнем случае они должны 
укладываться так, чтобы между ними было примерно 1,5 см. Если клетка будет стоять на 
улице, то делается двойной пол. Сначала настилаются доски, а потом сверху, на 
некоторой высоте, закрепляется сетка или рейки. Это необходимо для того, чтобы на полу 
не скапливались отходы жизнедеятельности зверьков. 

Крыша домика делается из того же материала, что и стены. Но если клетка будет 
находиться под открытым небом, то сетка, естественно, исключается. Для «уличных» 
клеток крышу нужно дополнительно укрыть (шифер, черепица). Металлическое покрытие 
применять не следует, так как под солнцем железо будет раскаляться, и кроликам станет 
неуютно. 

 
Существуют разные породы этих пушистых зверьков, поэтому единого стандарта 

по габаритам жилища не существует. Следует ориентироваться на предельный минимум 
для размеров клетки: 150х70х70  см. Если клетки решено расположить вне помещения, то 
их следует устанавливать «на высоте» (на опорах). Так и ухаживать за кроликами удобнее, 
и от проникновения в клетку грызунов будет гарантия. Клетки, которые предполагается 
разместить в помещении, следует делать в виде домиков. Дикие сородичи домашних 
кроликов живут в норах, поэтому нужно учесть этот «зов предков». 

http://agrariy.net/view2_1.html
http://www.dachi74.ru/shivotnie/kroliki.htm
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Кормушки и поилки для кроликов нужно предусмотреть такими, чтобы зверьки не 
могли их загрязнять. Если они устанавливаются внутри (стационарно), то их необходимо 
оборудовать крышками. Можно сделать и выдвижными, подвесными. 

Теперь, имея эти познания, можно начинать строить клетки. Приведем размеры для 
зверьков средних размеров. Если задняя стенка 70×50 см, то передняя должна быть чуть 
больше, например, 80×55 см. Вся клетка перегораживается на отделения, между которыми 
должен быть лаз для кроликов. Крышку нужно сделать откидную. Это намного облегчит 
уход за зверьками и чистку их жилища. 

Это общие рекомендации для строительства клеток. Более точные размеры и 
конструкция зависят от многих факторов: условия содержания (дом, вне помещения), 
климатические условия, количество зверьков и многое другое. Однако существуют 
правила, которым необходимо следовать вне зависимости от особенностей крольчатника: 
            -  размеры клетки для самцов должны быть такими, чтобы зверьки имели 
достаточно места для передвижения. Если кроликам будет тесно, то они просто 
«обленятся». Может дойти до того, что от них не будет потомства; 
             -   на 3 – 4 крольчихи нужно делать отдельную клетку, причем просторную. При 
разведении кроликов маленьких крольчат держат с матерями, которые их откармливают; 

-   одна клетка должна быть свободной. Дело в том, что некоторые крольчата не 
достигают нужного веса в период совместного содержания с матерью. Поэтому их потом 
откармливают отдельно, в то время как их мать готовится к следующему окролу. 

 
Разведение нутрий 

 
 Общая информация. Нутрия – это водоплавающая крыса с очень теплым и 
красивым мехом. Цветовая гамма меха нутрии очень разнообразна: от светло-серого до 
жгучего черного. Ведь мех этих животных очень популярен, несложно решается и вопрос 
реализации диетического мяса. Самыми редкими шкурками считаются шкурки серого 
цвета с подпалом, на них особый спрос. Разводить нутрий просто, в еде они 
непритязательны: едят зерно, картофель, морковь, капусту, свеклу, сено, камыш, пищевые 
отходы.  

Разведение нутрий не требует особых вложений и специальных навыков.  
Содержание нутрий. В первую очередь производится постройка помещения для 

питомцев, в котором предусмотрена возможность выгула. Обычно его делают из досок в 
виде небольшого домика или клетки, которые помещают в сарай. Домик состоит из 2-х 
частей: 

- нутрятник, здесь непосредственно содержат нутрий, это теплая зона; 
- кладовка, холодная часть, здесь хранятся припасы (корма, сено). 
В нутрятнике обязательно стелют подстилку из опилок или старой соломы. Размер 

клеток должен быть не менее 1,5 x 1 м. 
Стены сарая (постройки) рекомендуется изнутри обшить сеткой в мелкую ячейку, в 

противном случае нутрии могут их изгрызть. 
Зону для прогулок бетонируют и обносят забором высотой около 1-го метра. Здесь 

можно соорудить бассейн для купания (можно просто поставить большой таз с водой). 
Для сохранения шкурок животных в чистоте и опрятном виде воду надо менять 
ежедневно. 

Будет удобнее подвести воду для нутрий прямо внутрь сарая. По периметру клетки 
устанавливают желоб, по которому будет подаваться вода из емкости посредством насоса. 
В этой воде зверьки могут мыть пищу, так как эти зверьки очень чистоплотные и не любят 
нечищеные продукты. 

Кормушки для зверьков рационально делать в виде узкого корыта, которое 
закрепляется на стену при помощи специальных приспособлений (защелок). Это 
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необходимо для того, чтобы нутрии не могли снять их с отведенного места и вывалить на 
пол приготовленные корма. 

Кормление нутрий. Кормление производят 2 раза в сутки. В качестве основного 
корма в летнее время используется зеленая трава, в зимнее время - сено, концентраты в 
виде цельного зерна, корнеплоды, овощи, остатки хлебных изделий, комбикорма. Сначала 
дают концентраты, затем сочные и грубые корма. Нельзя давать плесневелые, загнившие 
и загрязненные землей корма  как в мешанках, так и в отдельном виде. В период подсоса 
самок и молодняк нужно кормить три раза в день. 

Очень удобно, если в приусадебном хозяйстве есть возможность создать огород 
для выращивания сельскохозяйственных кормовых культур, корнеплодов. Нутрии очень 
любят свеклу, вареный картофель, яблоки, морковь, кукурузу. 

Разведение. Нутрии не имеют определенных сезонов размножения. Они могут 
спариваться круглый год при хороших условиях кормления и содержания. Половая 
зрелость самцов и самок обычно наступает в возрасте 4 - 5 месяцев. Половозрелые самцы 
активны постоянно. Беременность у нутрий продолжается, в среднем, 132 дня с 
колебаниями  в   5 – 7  дней.  Роды  протекают  чаще  ночью и продолжаются от 20 мин. до 
3 - 4 часов. 

Матки кормят приплод около двух месяцев. Щенят отсаживают всех вместе в 
отдельную клетку или соединяют с молодняком того же возраста от других матерей, но 
примерно одинаково развитых. 

Сбыт22. Нутрий можно реализовывать сразу в нескольких направлениях. Это и 
продажа мяса, продажа шкур, а также самих подрощенных нутрий. Мясо нутрий не 
уступает крольчатине, а мех ценнее, имеет разнообразную окраску и по качеству 
приближается к норке, по носкости даже превосходит ее. 

Подсчет прибыли. Подсчитаем, какую прибыль принесет эта бизнес-идея по 
разведению нутрий.  

За одну пару нутрий необходимо будет отдать около 15 000 тг. У самки нутрии 
бывает по 5 - 6 детенышей в помете. В год можно получить 2 - 3  помета. Для того, чтобы 
можно было забивать животных, их необходимо вырастить до 6-месячного возраста. В 
одной тушке нутрии приблизительно 1,5 кг мяса, которое на рынке стоит от 4500 тг. То 
есть, уже через 6 месяцев эта идея бизнеса принесет первую прибыль, к тому же  только 
от продажи мяса нутрии.  

Например, 5 нутрий х 1,5 кг х 4500 тг = 33750 тг. 
Одну шкурку на рынке можно продать за 2500-3000 тг, все зависит от качества 

выделки. Например, 5 шкурок х 2500 тг = 12500 тг. 
Получается, что, если держать только одну пару нутрий, то через 6 месяцев можно 

получить   доход: около 33750 тнг за мясо и 12500 тг за шкурки животных, в сумме – 
46250 тг. А если держать не одну семью, а, предположим, десять? 

8. Полезные ссылки: 
http://www.zooclub.ru/mouse/nutr/7.shtml 
http://yesyes.ru/business-89-page-1.html 
http://prohoz.ru/vybor-nutrij-i-osobennosti-razvedeniya-nutrij/ 
http://wosar.ru/selskoe-xozyajstvo/razvedenie-nutrij-v-domashnix-usloviyax.html 
http://fermhelp.ru/razvedenie-nutrii/ 
http://atmagro.ru/2013/09/17/delaem-kletki-dlya-nutrij/ 

 

Приложение к делу по разведению нутрий 
 

                                                           
22 Информацию о реализации продукции см. на стр. _________ 

http://www.zooclub.ru/mouse/nutr/7.shtml
http://yesyes.ru/business-89-page-1.html
http://prohoz.ru/vybor-nutrij-i-osobennosti-razvedeniya-nutrij/
http://wosar.ru/selskoe-xozyajstvo/razvedenie-nutrij-v-domashnix-usloviyax.html
http://fermhelp.ru/razvedenie-nutrii/
http://atmagro.ru/2013/09/17/delaem-kletki-dlya-nutrij/
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Клетки для содержания нутрий 
 

С учетом климатических условий и целевого назначения нутрий существует 
несколько систем клеточного содержания. 

В районах с непродолжительной и мягкой зимой используют размещенные на 
улице, наземные или приподнятые над землей клетки с открытыми или закрытыми 
выгулами. В более холодных регионах выгулы размещают на улице, а деревянные 
домики с подстилкой устанавливают в утепленном сарае. В холодных регионах наиболее 
целесообразно круглогодовое содержание зверей в закрытых помещениях, при этом 
температура внутри здания зимой должна быть плюсовой. При стабильном отоплении, 
когда температура внутри здания не падает ниже 14 - 16 °С, нутрий можно содержать в 
сетчатых выгулах без домиков и подстилки. 

Домики и клетки для нутрий могут быть различных конструкций: одноярусные, 
двух- и трехъярусные, стационарные и выносные. Даже в бочках нутрии могут 
благополучно выводить потомство. Иногда их разводят в подвалах при электрическом 
освещении (конечно, без бассейнов для купания). Ниже приведены несколько примеров 
конструкций клеток и выгулов. В зависимости от приусадебных построек каждый 
владелец нутрий может строить и сооружения другого типа, руководствуясь 
приведенными вариантами и общими данными правильного содержания нутрий. 

Вариант 1. Основное помещение для содержания зверей - деревянный 
двухкамерный (гнездовое и кормовое отделения) домик, обитый внутри металлической 
сеткой (чтобы нутрии не грызли деревянные стены), который служит местом укрытия, и 
сетчатая вольера (выгул), необходимая для моциона. 

 
Клетка для нутрий с сетчатым выгулом и деревянным домиком: 
1 - выгул; 2 - дверца; 3 - домик 
  
Люк и пол гнездового отделения домика желательно делать из сетки, натянутой на 

деревянную или железную рамку. Крышка домика должна открываться или быть съемной 
для наблюдения за поведением зверей. Доступ к ним также осуществляется через 
сетчатую дверку, которая делается в боковой или верхней стенке выгула. Если выгул 
располагается на земле, то сетку углубляют в нее на 30 - 40 см и на 40 - 50 см заглубляют 
внутрь загона над землей. Сверху стенки загона делают козырек (20 - 30 см) и 
направляют его под прямым углом внутрь загона. 

В летнее время желательно, чтобы нутрии больше были на воздухе и солнце, 
поэтому выгулы желательно располагать с южной стороны. 
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Вариант 2. В южных районах можно использовать стационарную наземную 
клетку, которую делают из кирпича, камней. Стенки домика и выгула иногда делают из 
сетки, которую вмуровывают в боковые стенки и пол. Поверх этой стенки делается 
сетчатый козырек из сетки шириной 30 см - он препятствует побегу животных. Крышки 
домиков - деревянные, откидные. Такой домик предназначен для содержания одной 
лактирующей   самки,  2 - 3  самок   и   одного   самца   (при  семейном   разведении) или 
5 - 8 голов молодняка до 10-11-месячного возраста. 

Выгулы могут быть открытые и закрытые. Закрытые выгулы несколько ниже по 
высоте (50 см). Верх их затягивают оцинкованной сеткой, имеющей две дверки для 
удобства отлавливания зверей и уборки выгулов. 

Открытые выгулы могут быть различных размеров: длиной 100 - 200 см, шириной 
80 - 140, высотой не менее 80 см. Пол в выгулах должен иметь наклон в сторону 
бассейна. 

Выгулы   оканчиваются   бассейнами   для  купания  животных. Длина бассейна - 
60-80 см, глубина  -  30 - 40 см, ширина соответствует ширине выгула. 

 
Стационарная наземная клетка для нутрий: 
1 - канал; 2 - бассейн; 3 - выгул; 4 - домик 
  
Лучшими считаются индивидуальные бассейны. Для их сооружения используют 

бетонированный желоб, который разделяют глухими поперечными перегородками. На 
дне каждого бассейна находится закрываемое пробкой отверстие для сбора грязной воды, 
которая сливается в канал, находящийся под бассейном. Бассейны заполняют водой с 
помощью труб, проходящих вдоль внешней стенки. Чаще применяют бассейны общего 
заполнения. Летом воду в них меняют два раза в день. 

Недостатки этого варианта: бетонные домики холодные, обслуживание нутрий в 
них производится вручную, ловить зверьков неудобно. 

Вариант 3. На нутриеводческих фермах, расположенных в теплых районах, 
применяют  клетки  с   выгулом  и  корытом для купания. Домики для нутрий делают из 
20 - 25-миллиметровых досок (шпунтовые или с отобранной четвертью) с гнездовым и 
кормовым отделениями. С выгулом домики соединены деревянной трубой. Задвижкой 
закрывают проход из домика в выгул. Пол в кормовом отделении дощатый. 

Деревянную часть клетки обивают изнутри оцинкованной сеткой, высечкой или 
шинкой из листового железа или жести, чтобы зверьки не грызли дерево. 

Домики для основного стада и для молодняка в данном случае отличаются только 
размером отверстия в перегородке между гнездовым и кормовым отделениями. В первом 
случае отверстие 20 x 20 см, во втором  -  20 x 30 см. Длина домика 100 см, ширина 60 см 
и высота 50 см. Стенки  домика  могут  быть  двойными, пространство между которыми 
(20 см) заполняется опилками, стружкой, другим утепляющим материалом. Пространство 
между крышками (деревянной и сетчатой) в зимнее время периодически заполняют 
сеном, которое одновременно является кормом и утепляющим материалом. 
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Клетка с купальней для содержания нутрий: 
1 - гнездо; 2 - кормовое отделение; 3 - крышка домика; 4 - выгул; 5 - дверка 

выгула; 6 - купальня; 7 - нижняя обвязка; 8 - слой утепления 
  
Выгул представляет собой каркас из прутковой стали сечением 10 - 12 мм с 

наклонными или вертикальными боковыми стенками. Длина выгула - 130 см, ширина - 
100 см, высота – 45 - 50 см. Каркас обтягивают оцинкованной сеткой сечением не менее 
2,5 мм с размером ячеек 25 x 25 мм или 30 x 30 мм. Выгул можно сделать из деревянных 
брусков, прикрепив сетку к их внутренним сторонам. Чистят выгул через дверку, которая 
находится сверху выгула. В дно выгула в его заднем конце вмонтировано металлическое 
корыто для купания нутрий (длина 92 см, ширина 42 см, глубина 16 см). Под выгулами на 
уровне корыт сооружают цементированный желоб для стока загрязненной воды. 

Вариант 4. При наличии водоема в теплое время года переносные клетки 
устанавливают на его берегу, а на зиму их переносят в зимовочные сараи. Сетчатый 
выгул опускается одним концом в водоем таким образом, чтобы внутри него образовался 
бассейн длиной не менее 75 см. Домики этих клеток имеют форму прямоугольных 
ящиков с торцовыми стенками разной высоты и наклонной крышей. Они состоят из 
гнездового и кормового отделений и соединяются с выгулом деревянной квадратной 
трубой (20 x 20 см) длиной 50 см. Внутри домик обивается металлической сеткой. В 
гнездовом отделении пол сетчатый, а в кормовом - сплошной деревянный. 

 
Клетка для нутрий на берегу водоема: 
1 - стеллаж для подвески выгулов; 2 - гнездовое отделение домика с сетчатым 

полом и верхним съемным люком; 3 - кормовое отделение со сплошным полом; 4 - труба 
домика 
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Вариант 5. Посередине территорий устанавливается емкость для купания нутрий 

(ванна с пробками внизу). Вокруг нее размещаются шесть сетчатых групповых клеток на 
столбиках, одна из них - для самца. В купальню нутрии попадают через лаз, который 
закрывается заслонкой, чтобы звери не вылезали из ванны и не уходили. Подходы к 
купальне обшивают досками или сеткой. В ванну нутрий пускают по очереди. Она 
наполняется из водопровода, удаляется вода самотеком. Наружные клетки оборудованы 
кормушками, яслями и поилками. 

Гон при таком устройстве клеток проводят ручным способом. Самок из групповых 
клеток подсаживают к самцу. Беременных нутрий перемещают в сарай, в котором 
животные   содержатся   в   зимнее  время.   Утепленный  сарай (возможные  размеры - 
600 x 500 x 250 см) должен иметь окно, дверь и люк для выброса навоза. Пол в сарае 
бетонирован, дощатые стены засыпаны шлаком, потолок изнутри обшит фанерой, а 
сверху засыпан опилками. Крыша шиферная. В таком сарае клетки можно располагать в 
три яруса. Два нижних яруса представляют собой клетки для группового содержания 
нутрий (их размеры - 100 x 80 x 70 см), на верхнем ярусе располагают клетки для 
индивидуального содержания (50 x 80 x 50 см). Ярусы разделены металлическими 
поддонами. Накопившийся навоз сбрасывается с поддонов в проход, а затем через люк — 
наружу в глубокую яму. За зиму навоз перепревает и служит хорошим удобрением для 
сада и огорода. 

 
Летнее расположение стационарных клеток вокруг общего бассейна: 
1,2 - групповые клетки для самок; 3 - клетка для самца; 4 - ванна; 5 - лаз; 6 - 

водопровод 
  
Вариант 6. Если сарай недостаточного размера, то в него ставят только домик, 

располагая вплотную к стене, а выгул оставляют снаружи. В таком случае выгул с 
домиком  соединяют   при  помощи   отверстия  в   стене сарая размером 20 x 20 см или 
25 x 25 см. Полы домика и выгула должны быть приподняты над землей. В морозные дни 
лаз в выгул закрывают задвижкой, чтобы в домике было теплее и зверь не мог выйти 
наружу. Расположение домика в сарае, а выгула во дворе, весьма удобно, так как не надо 
переносить клетки. 

Вариант 7. В помещении можно располагать клетки в два и три яруса. 
Двухъярусные сетчатые блоки предназначены для группового содержания молодняка без 
бассейнов для купания. Блок состоит из двух выгулов (1), каждый из которых имеет по 
две кормушки (2) и по две автопоилки (3). Его устанавливают на опорных стойках на 
высоте 60 см от пола; блоки можно устанавливать в один, два и три ряда. При этом 
расстояние   между   соседними  блоками  должно   быть   2,5 - 3 см.  Габариты   выгула - 
2 x 0,75 x 0,45 м, общая высота двух ярусов блока - 0,9 м. Делают выгулы из сварной 
оцинкованной сетки с ячейкой 25 x 25 мм. Содержание без подстилки. 
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Двухъярусный клеточный блок для молодняка: 
1 - выгул; 2 - кормушка; 3 - автопоилка; 4 - стойка 
  

 
Двухъярусные двусторонние выгулы для содержания основного стада нутрий 
  
Вариант 8. Двухъярусные выгулы для основного стада нутрий находятся в 

помещении с регулируемым микроклиматом. Нутрий содержат без подстилки, кормят 
гранулами. Ширина блока 1,5 м, глубина 0,7 м и высота  0,9 м. Одинарными сетчатыми 
перегородками блок разделен продольно на верхний и нижний ярусы (по 0,45 см) и 
поперечно на три части (по 0,5 м). Получается шесть выгулов, площадь каждого в расчете 
на одну самку 0,35 кв.м. На дверках (0,4 x 0,4 м) выгулов навешены бункерные кормушки 
и на расстоянии 7,5 см от них - автопоилка. Для клеток-выгулов подходит сетка (толщина 
проволоки 2 мм) с ячейкой 25 x 25 мм, для пола - 16 x 48 мм. Блоки устанавливают на 
металлических опорах на высоте 0,6 м. 
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Трехъярусные блоки-выгулы для группового выращивания молодняка 
  
Вариант 9. Трехъярусные блоки хорошо себя зарекомендовали для группового 

выращивания молодняка. Ширина блока 1,5 м, глубина 0,7 м, высота 0,9 м. 
Горизонтально блок разделен сеткой на три яруса, каждый высотой 0,3 м, с площадью 
пола 1,5 кв.м. Его делают из сварной оцинкованной сетки (толщина проволоки 2 мм) с 
ячейкой 25 x 25 мм. Каждый выгул оборудован посередине дверкой (0,6 x 0,3 м), по 
краям – кормушками, на расстоянии 0,1 - 0,15 м от них - двумя автопоилками. Блок 
используется для группового выращивания племенного и забойного молодняка с момента 
отсадки от матери до реализации, по 5 - 6 голов в одном выгуле. 

Вариант 10. Для выращивания товарного (мехового) молодняка строят клетки 
большого размера для содержания 12 - 15 щенков из расчета не менее 0,5 кв.м на одного 
зверька. Длина клетки 3 м, ширина 2,5 м. Размер домика: ширина 0,6 м, длина 2 м, высота 
передней стенки 0,6 м; домик должен иметь два хода 25 x 30 см. Клетки желательно 
делать сетчатые и приподнятые над землей на 0,8 - 1,0 м. 

Вариант 11. Для мехового молодняка можно также использовать специальные 
загоны из сетки. Пол в таких загонах бетонируют или выкладывают булыжником и 
засыпают песком. В загонах должны быть теневой навес и емкости для купания. 

Вариант 12. Начинающие любители для содержания нутрий могут применять 
списанные клетки лисо-песцового типа, только внутри домик надо обшить сеткой. Эти 
клетки дешевые и вполне оправдывают затраты на их покупку. Их можно купить в 
звероводческих хозяйствах. 

 
Упрощенная переносная металлическая клетка для нутрий при содержании 

их в помещениях (зимой) и на открытом воздухе (летом) 
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Вариант 13. Это одна из упрощенных моделей переносных клеток. Она 
изготовлена из оцинкованных металлических листов и сеток, состоит из двух отсеков, 
разделенных перегородкой. В задней части перегородки имеется лаз для перехода 
животного   из   одного    отделения  в другое. Размеры  клеток  на  одну пару нутрий   -  
200 x 160 x 100 см. 

Такие клетки ставятся на металлические стеллажи, в летнее время находятся на 
открытом месте под навесом, а в зимнее могут быть перенесены в помещение. 

 
Разведение раков 

 
Общая информация. Раки – продукт деликатесный, пользующийся в Казахстане 

огромной популярностью. Разведение раков – довольно прибыльный бизнес. 
Единственным недостатком этого бизнеса является сезонность. Тем не менее, весьма 
существенный доход вам обеспечен с апреля по октябрь, пока вода не замерзает в 
водоемах. 

Оборудование. Итак, если Вы решили организовать ферму для разведения раков в 
промышленных масштабах. Для этого необходимо следующее оборудование: 

- аквариумы для раков. Удобнее всего использовать аквариумы, которые 
оборудованы системой фильтрации, обогревателями для инкубации икры и 
компрессорами. Если постоянно контролировать качество воды, то отход личинок будет 
минимальным, а развиваться они будут достаточно быстро; 

-  бассейны для раков. Из аквариума для инкубации в один бассейн пересаживают 
ставших самостоятельными молодых раков, а другой (или несколько) бассейн 
предназначается для подростков. По мере взросления молодых раков сортируют в разные 
бассейны, где они будут расти до стадии сеголеток, а затем их можно будет выпустить в 
специальные крытые пруды; 

-  пруды. Прудов для разведения раков должно быть как минимум два, а еще 
лучше, если их будет больше. Минимальная площадь пруда должна быть 25 кв.м, а 
глубина не меньше 2 м. Для лучшего газообмена рекомендуется устраивать пруды 
вытянутой формы. Если на ферме есть возможность выкопать много прудов, то хотя бы 
два-три из них рекомендуется устроить крытыми. По возможности, вода в прудах должна 
быть проточной, поэтому очень хорошо, если рядом будет находиться речка. Если же 
речки нет, рекомендуется пробурить водяные скважины. На дне прудов обязательно 
нужны укрытия: камни, обломки керамических или пластиковых труб, коряги и т.п. В 
крытых прудах будет происходить интенсивное выращивание раков-сеголеток. Один из 
них будет использоваться в качестве «маточника», то есть для постоянного проживания 
маточного стада. В открытых прудах раки будут доращиваться естественным образом. 
Разделение необходимо для того, чтобы расширить существующий ассортимент, чтобы 
получались раки разного веса и размера, которые, соответственно, будут различаться и по 
стоимости. 

Технология. Скорее всего, приобрести личинок раков не удастся, поэтому 
придется приобретать взрослых животных, а молодняк выращивать самостоятельно. 
Покупать раков можно в любом месте их продажи. На каждые две самки должен 
приходиться один самец. Сезон спаривания у раков наступает осенью, а в конце весны 
самок легко можно отличить от самцов по наличию икры под хвостом. Расходов по 
покупке раков можно избежать, если самостоятельно наловить животных в ближайшем 
пруду. 

В основном раки являются растительноядными животными, но в природных 
условиях они не брезгуют разнообразными органическими останками и падалью. 
Объектом их питания могут служить также личинки насекомых, дождевые черви и мелкие 
улитки. При искусственном разведении большая часть рациона раков составляется из 
запаренного измельченного зерна, вареной картошки и тертой моркови, а источником 



84 
 

белка для них служат рыба и мясо. Суточная норма пищи для раков составляет 2% от их 
веса. 

Самцы и самки раков спариваются в период с сентября по октябрь. Самцы 
оплодотворяют двух самок подряд, если же им попадается третья, то они ее съедают. 
Именно этим обусловлено рекомендуемое соотношение самок и самцов в водоеме, оно 
должно составлять 2:1. Сначала икра размещается у самки под панцирем, а позже она 
откладывает ее и икра прикрепляется под хвостом к панцирю и брюшным ножкам. Для 
правильного развития зародышей самка постоянно очищает икру, омывая ее водой. 
Личинки из икры выклевываются через два месяца. Еще три недели самка укрывает их 
под своим хвостом от всех возможных опасностей, пока они постепенно не превратятся во 
вполне самостоятельных рачков. В естественных условиях обитания каждая самка в 
среднем выращивает 12 молодых рачков, больше 20 потомков в год у одной самки не 
бывает. В домашних условиях количество потомства от одной самки можно довести и до 
60 рачков в год. 

В первый год своей жизни молодые рачата линяют восемь раз, во второй год это 
количество уменьшается до четырех-пяти, а в третий - до трех-четырех раз. Взрослые раки 
линяют 1-2 раза за год. В период линьки рак сбрасывает старый панцирь, который 
становится ему тесным, одновременно с этим происходит и рост животного. Период 
линьки в жизни рака является очень ответственным, в это время он становится уязвимым 
и представляет собой легкую добычу как для хищных птиц и рыб, так и для своих 
сородичей. 

Оптимальной для взрослых раков считается температура 17 - 20ºС. Для быстрого 
развития личинок нужна более высокая температура - приблизительно 23ºС. Если 
температура будет ниже, раки меньше едят и хуже растут, а зимой они впадают в анабиоз 
(в зимнюю спячку). 

Молодняк раков очень чувствителен к качеству воды, в частности, к содержанию в 
ней кислорода. Когда происходит выращивание раков в дачном пруду, то газообмен 
происходит естественным способом, поскольку площадь поверхности пруда по 
отношению к его глубине достаточно велика. В бассейнах и в аквариумах же необходима 
принудительная аэрация. 

Основные болезни раков можно разделить на две группы: инвазионные и 
инфекционные. Паразиты, которые вызывают инвазионные заболевания - это 
бранхиобделлы, метациркории, трематоды и микроспоридии. Наиболее опасными 
инфекционными заболеваниями являются ожоговая болезнь и чума, которые вызываются 
различными патогенными грибками. Снижение поголовья может случиться также от 
резкого перепада температур, перекармливания, недостаточной аэрации или фильтрации. 

Примерные расчеты23. 
Трудно привести какие-то универсальные расчеты стартовых инвестиций для 

открытия ракового хозяйства, так как все зависит от способа разведения, времени начала 
разведения, условий содержания животных, количества раков. 

Допустим, на ферме обустроен пруд площадью 25 кв. м. На такой площади 
оптимально можно разместить 200 раков-сеголеток, общая масса которых составит 30 кг. 
Расход корма на это количество животных - 600 гр в сутки. Через полтора года каждый 
рак станет весить вдвое больше. На рынке килограмм раков стоит 2200 тг за кг, за полтора 
года получится 132000 тг. 

Полезные ссылки. 
 http://fcapital.biz/project.php?id=20 

http://agrotender.com.ua/faq/5-razvedenie_rakov_v_domashnih_usloviyah.html 
http://www.razvedenie-rakov.ru/razvedenie_v_akvariume.php 
http://puti-uspeha.ru/idei/571-raki.html 

                                                           
23 Информацию о реализации продукции см. на стр. _________ 

http://fcapital.biz/project.php?id=20
http://agrotender.com.ua/faq/5-razvedenie_rakov_v_domashnih_usloviyah.html
http://www.razvedenie-rakov.ru/razvedenie_v_akvariume.php
http://puti-uspeha.ru/idei/571-raki.html
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Разведение перепелов 

 
 Общая информация. Перепелиная продукция имеет ценные вкусовые и 
диетические качества, а перепелиное мясо издавна считается деликатесом. Перепела не 
подвержены заболеваниям большинства птиц, могут плодиться и нести яйца в очень 
большой плотности посадки птиц и, как следствие, гарантируют высокую рентабельность 
бизнеса.  
 Как и в содержании кур, так и в разведении перепелов четко прослеживаются два 
направления. Первое - это несушки, способные за год откладывать до 300 яиц перепелов, 
второе - это мясное направление, ориентированное на производство высоко диетического 
мяса.  
 По полезным свойствами перепелиные яйца являются настоящей сокровищницей 
витаминов, которые еще и усваиваются почти стопроцентно. Их рекомендуют 
употреблять после тяжелых болезней, а также для повышения потенции у мужчин. 
 Помещение. Помещение, в котором устанавливаются клетки для перепелов, 
должно быть теплым, сухим, с температурой не ниже 19-20ºС, с окнами или без них, 
хорошей вентиляцией, обеспечивающей поступление свежего воздуха (на 1 кг живой 
массы птицы не менее 1,5 куб.м/ч в холодное время и 5 куб.м/ч в теплое). Такой 
воздухообмен просто необходим при очень интенсивном обмене веществ у перепелов. Но 
при этом в помещении, где содержатся перепела, не должно быть сквозняков, так как 
перепела особенно подвержены воздействию холодного воздуха. Один из первых 
сигналов о наличии в помещении сквозняка - выпадение у птиц перьев.  
 Освещение помещения. Продолжительность светового дня - важный фактор 
хорошей яйценоскости и жизнеспособности перепелов, и в то же время на освещение 
помещения, где живут перепела, можно особо не тратиться - перепела яркого света не 
любят, при ярком освещении птицы возбуждаются и могут заклевать друг друга насмерть. 
Для искусственного освещения клеток, в которых находится птица, используют лампы 
накаливания 40-50 Вт или люминесцентные (ЛДЦ-40). Для получения племенного яйца 
свет должен гореть 17 часов, включать и выключать свет нужно в одно и то же время. 
Некоторые перепеловоды закрашивают стекло краской, чтобы яркий солнечный свет не 
поступал в птичник. 
 Влажность в помещении, где содержат взрослых перепелов, не должна быть ниже 
55%. При более низкой влажности перепела больше потребляют воды и меньше съедают 
корма. Если низкая влажность удерживается длительное время, то у птиц снижается 
яйценоскость, оперение становится ломким, жестким, перепела приобретают 
взъерошенный вид. В таких случаях пол следует поливать водой и ставить на него 
противни с водой для испарения. Чаще всего низкая влажность бывает летом или при 
сильном отоплении помещения. Нежелательно также повышение влажности выше 75%. 
Оптимальная влажность при содержании перепелов любого возраста должна быть 60-70%. 
 Оборудование. Основное оборудование фермы - клеточные батареи, состоящие из 
шести клеток, оборудованных поилками и кормушками, а также небольшими бортиками 
для «улавливания» яиц. Пол в такой клетке - под наклоном, и как только перепелка снесет 
яйцо, оно скатывается и упирается в бортик. В такой клеточной батарее можно поместить 
240-280 перепелов.  

Такие можно изготовить самостоятельно из сварной оцинкованной сетки, фанеры, 
металлического листа и арматуры или купить.  

Кроме клеток на ферме необходим инкубатор и выводная камера. Инкубатор 
должен соответствовать следующим требованиям – «переворот» яиц должен происходить 
автоматически, иначе придется это делать вручную по нескольку раз в день, также должна 
поддерживаться необходимая температура - 37-39 оС. 
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Виды перепелов. В наше время существует достаточно большое количество видов 
перепелок, которые доступны для разведения. Это японские, черные, белые, мраморные, 
британские и эстонские перепелки. Идеальным вариантом для открытия перепелиного 
бизнеса считается половинчатая идея, где половина птиц яйценоской породы, а вторая 
половина – мясная. Японские  перепелки  относятся  к  яйценоским птицам, и с возраста 
40 дней могут снести более 400 яиц за один год. 

Корм. При выращивании и содержании перепелов особое значение имеет 
полноценное кормление. Суточные перепелята рождаются очень маленькими (до 6 г), но 
они быстро растут, и за месяц их масса увеличивается более чем в 15 раз, а к 2-месячному 
возрасту они достигают живой массы взрослых птиц. Интенсивный рост молодняка и 
высокая яичная продуктивность самок проявляются при условии обеспечения их кормами, 
содержащими все необходимые питательные вещества: белки, углеводы, жиры, 
микроэлементы и витамины. Рацион для перепелов должен соответствовать природным 
особенностям этих птиц, охотно ими поедаться и не вызывать нежелательных 
последствий. Основой рациона для перепелов являются комбикорма. Так как перепела 
имеют более интенсивный биохимический обмен веществ и оптимальные 
физиологические особенности, то и состав комбикормов для перепелов имеет свою 
специфику. 

Комбикорм для перепелов должен соответствовать трем основным требованиям: 
сбалансированность, высококалорийность, необходимая степень измельчения. 
Питательные вещества в рационе перепелов должны быть сбалансированы по обменной 
энергии, сырому протеину, незаменимым аминокислотам, по витаминам, основным 
минеральным веществам: кальцию, фосфору и натрию, по микроэлементам: марганцу, 
железу, меди, цинку, йоду. 

Энергия рациона балансируется зерновыми компонентами - кукурузой, пшеницей, 
просом, ячменем. По сырому протеину рацион перепелов балансируется шротами, 
жмыхами, зернобобовыми и кормами животного происхождения (мясо-костной и рыбной 
мукой, сухим молоком). Потребность перепелов в протеине изменяется в зависимости от 
возраста. В 100 г комбикорма содержится: сырого протеина - 22%; кальция – 2%; фосфора 
1,6%  и натрия 0,6%. Мнения различных исследователей о потребности перепелов в сыром 
протеине значительно расходятся. Однако установлено, что эти птицы могут переносить 
излишки белка или их недостаток без особого вреда в следующих пределах: молодняку в 
возрасте от 1 до 30 дней требуется  23 - 26,7% сырого протеина: от 31 до 46 дней - 16-26%; 
несушки - от 20 до 24%. 
 Основные доходы и расходы24. 
 Начинать разведение перепелов не следует с большого количества птицы, 
достаточно будет всего 100-500 голов. Это оградит вас от чрезмерных затрат на 
первоначальном этапе и позволит приобрести необходимые навыки в содержании 
перепелов. 
 Стоимость 300 голов по 200 тг/шт. составит – 60000 тг. 

Инкубатор с автоматическим переворотом на 576 перелинных яйца – 104000 тг. 
Клеточная батарея для содержания 300 перепелов – 110000 тг. 
Корм на два месяца для 300 перепелов – 54000 тг. 
Итого первоначальные затраты составят – 328000 тг. 
Предполагаемый доход. 
Самки   начинают   кладку  яиц  в возрасте 40 - 60 дней и за год могут снести  до 

300 яиц  и  более.  
1 самка х 300 яиц в год х 15 тг/шт. = 4500 тг  минимум. 
А если  200 перепелов х 4500 тг = 900000 тг в год. 
8. Полезные ссылки: 

                                                           
24 Информацию о реализации продукции см. на стр. _________ 



87 
 

http://www.razvedenie-perepelov.ru/ 
http://perepel-kz.narod.ru/vira_per.html 
http://040.com.ua/soveti_po_razvedeniu.html 
http://vancats.ru/Perepela_porody.htm 
http://www.ya-fermer.ru/content/perepela 
http://perepel-farm.narod.ru/ 
http://perepel.com/Pg2.htm 

 
Приложение к делу по разведению перепелов 

 
Клеточный стеллаж на 200 перепелов своими руками 

 
Размеры: высота 195 см, ширина 100 см, глубина клеток 50 см. 
Спереди ещё на 7 - 8 см будут выступать кормушки и яйцеприемник. Стеллаж 

будет содержать 5 клеток, каждая рассчитана на 40 птиц.  
Нам понадобятся: 
-  профиль для гипсокартона трехсантиметровый - 13 шт. по 3 м длиной; 
-  сетка с ячейкой 25 х 50 мм - 8 м; 

            -  сетка с ячейкой 12 х 12 мм для пола - 3 м; 
- сетка для дверок с ячейкой 25 х 25 мм и толщиной прутка не менее 3 мм для  
дверок - 1м; 
-   профиль  для  гипсокартона  восьмисантиметровый для кормушек по 3 м длиной 
- 2 шт.; 
-  шуруп и пресс-шайба - 200 шт.; 
-  стяжки 130 шт.; 
-  оцинкованный лист для поддонов 2 х 1 м - 2 шт.; 
-  бутылки пластиковые, двухлитровые - 5 шт.; 
-  проволока. 
Инструменты: шуруповерт, пассатижи, ножницы по металлу, рулетка, маркер. 
Сначала из трехсантиметрового профиля делаем параллелепипед 195х100х50 см - 

основу нашего стеллажа. 
 

 

http://www.razvedenie-perepelov.ru/
http://perepel-kz.narod.ru/vira_per.html
http://040.com.ua/soveti_po_razvedeniu.html
http://vancats.ru/Perepela_porody.htm
http://www.ya-fermer.ru/content/perepela
http://perepel-farm.narod.ru/
http://perepel.com/Pg2.htm
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Части профиля отлично скрепляются шурупами без предварительного сверления.  
Теперь по фронту нашего будущего стеллажа крепим шурупами направляющие 

пола и потолка клеток. Потолок клеток будет также служить основанием для поддонов. 
Начиная сверху на расстояниях 25 и 10 см, на задней части стеллажа крепим 
направляющие. Но на ином расстоянии - 20 и 15 см. Таким образом,  пол у нас будет под 
наклоном, а потолок строго горизонтальным: 25 + 10 = 20 + 15. На боковых сторонах  
крепим направляющие, но только для потолка. Вот, что  получилось: 

 

 
 
Отрезаем 2,35 м сетки с ячейкой 25х50 мм и шурупами привинчиваем её к задней 

части стеллажа и верху. Обратите внимание, небольшой кусок сетки «захлестывает» на 
переднюю часть стеллажа. В дальнейшем к нему будет крепиться дверца верхней клетки. 

 
От той же сетки отрезаем 5 кусков 55х100 см и крепим их пластиковыми стяжками 

на направляющие для потолка. Обратите внимание, и здесь потолок «перехлестывает» на 
переднюю часть стеллажа. 
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 Из сетки с ячейкой 12х12 мм отрезаем 5 кусков 100х60 см, делаем вырезы под 
каркас стеллажа и выгибаем яйцесборник. 
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 Прикручиваем эти заготовки к направляющим для пола. Сзади необходимо 
использовать проволоку, спереди хватит пары пластиковых стяжек. 

 
 
 От сетки 25х50 см отрезаем 10 кусков размером 22,5х45 см, шурупами и стяжками 
крепим их к каркасу с боков. Это будут боковые стенки клеток. Затем пластиковыми 
стяжками крепим к ним пол. 
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 Теперь сделаем дверцы. Стеллаж должен быть широкий – метр. Чтобы нижняя 
часть дверц не «гуляла» вперед/назад, следует использовать сетку с толстым прутком.  
Для   дверец   используется   пруток диаметром 3 мм. Отрезаем 5 кусков сетки 100х15 см 
(+ «отростки») см и этими «отростками» крепим дверцу к перехлестнутой части потолка. 
 

 
 
Помните, часть сетки-потолка у нас загибается вперед. Вот к нему и крепим. Загибаем 
«отростки» на такую длину, чтобы между дверцей и полом оставался просвет для выката 
яйца высотой в 3 см. 

Закрывается дверца двумя загнутыми с одного конца проволочками, которые за 
счет своей упругости и небольшого прогиба дверцы внутрь надежно её фиксируют. 

 
 
Стеллаж практически готов. Осталось немного «фарнитуры». 

Поддоны. Использовать один поддон шириной в метр - неудобно. Поэтому мы 
будем делать 2 поддона на этаж. Вырезаем из оцинкованного листа 10 кусков 60х50 см, 
сгибаем их по краям. 
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Кормушки. Нарезаем восьмисантиметровый профиль на куски длиной 1 м, 
подрезаем кончики, загибаем их внутрь. Из проволоки делаем держалки. 

 

 
 

Поилки. Делаем их из двухлитровых пластиковых бутылок и проволоки. 
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Должно получиться так: 
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Разведение индюков 
 

 Общая информация. Все большие обороты набирает такая отрасль птицеводства, 
как разведение индюков. Мясо индейки высоко ценится. Одной из самых ее 
замечательных особенностей является достаточно большая масса индюков. 
Мясопереработчики отмечают высокотехнологичность и ценность этого сырья, дающего 
возможность производить копчености, ветчины и колбасы высокого качества.  

Взрослые индюки хорошо переносят высокие температуры, их можно свободно 
разводить и в северных широтах. За два года птица вырастает до 30 кг и несет при этом 
вкусные и полезные яйца. А спрос на мясо есть всегда, потому что помимо нежного вкуса, 
оно содержит и полезные аминокислоты. 

Помещение. В первую очередь нужно оборудовать специальное помещение: сухой 
чистый сарай. Стоит отметить, что взрослые индюки без особых проблем переносят 
морозы до -150С. По этой причине на территориях с мягким климатом отсутствует 
необходимость в сооружении дорогостоящих капитальных строений. Для изготовления 
насестов используются деревянные брусья с габаритами 8х10 см. Их располагают на 
высоте 80 см от уровня пола. Расстояние между брусьями должно быть не менее 50 см, на 
одну птицу должно быть рассчитано порядка 40 см пространства. Также в индюшатнике 
нужны гнезда. Их развешивают из расчета 1 штука на 4 головы. 

Обратите внимание, в обязательном порядке возле каждого гнезда должна 
располагаться песочная ванная. 

В зимний период стоит позаботиться о том, чтобы индюки могли проводить на 
свежем воздухе как можно больше времени. Это связано с тем, что они при малом 
количестве движений склонны к ожирению. Наседка в день должна гулять минут по 10 не 
менее 2 раз.  

Размножение. Яйцекладка у индеек начинается при достижении ими 10-12 
месячного возраста. Как правило, одна самка за сезон откладывает до 80 штук яиц. 
Сначала подряд она сносит 4-6 яиц, затем наступает перерыв на 1-2 дня,  после этого 
наступает новый цикл. Чем ближе конец племенного периода, тем длиннее становятся 
перерывы и короче яйценосные циклы. Увеличить яйцекладку можно, если зимой 
искусственно увеличить световой день. Для этого на высоту 2 м от поверхности пола 
нужно подвесить лампочки электрического освещения. Делать это нужно за месяц до 
предположительного начала кладки. 

С наступлением племенного сезона индюки худеют, что влечет за собой снижение 
функции оплодотворения. В этот период самцов дополнительно подкармливают зерном 
овса, проросшим до наклева. 

Под наседку оптимально класть 17-18 яиц, именно столько она способна прикрыть 
собственным телом без раскрывания крыльев. Гнездо должно находиться на полу в 
затененном месте при соблюдении температуры воздуха не ниже +10°С. В гнездо нужно 
насыпать слой земли толщиной 7-8 см, сверху слой сухой плотно примятой соломы. 
Очень важно, чтобы солома была распределена равномерно, особенное внимание нужно 
уделить заполненности углов. Рядом с гнездом наседки должны стоять емкости с водой, 
кормом, а также ящик с сухим песком и золой. 

Кормление. Для кормления используют цельное зерно, его отходы, а также 
мучную смесь. В приусадебных хозяйствах практикуется вскармливание индюков сухим 
или пророщенным зерном, влажными или сухими мешанками. В зимний период в рацион 
вводят рубленую морковь, свеклу, капусту, сечку, приправленную сушеной растертой 
зеленью. Индеек на протяжении племенного периода нужно кормить не менее 4-х раз в 
сутки, а стойлового – 3 раза. 

Кормление индюшат. На третий день, когда у птенцов очистится зоб, их сажают в 
решето и окуривают дымом скорлупы яиц, из которых они вышли. Затем дают корм, 
приготовленный таким образом: листья крапивы, лопуха, серебрянки, жгучки, кашки и 
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чабреца промывают и нарезают ножом (при сечке травы дают больше сока, который 
индюшатам вреден). Измельченную траву хорошо перемешивают, осыпают пшеничными 
отрубями или ячневой мукой, добавляют к смеси кислого молока и кладут корм 
небольшими кучками на толстое полотно, которое вытянет излишнюю влагу, вредную 
индюшатам. 

Корм для подросших индюшат и взрослых птиц. Месячным индюшатам дают 
травяной корм с кислым молоком, постепенно добавляя сыворотку или чистую воду. При 
этом корм перемешивается, как месится тесто для хлеба. Когда головы у индюшат 
начинают краснеть, им нужно давать крупу или цветы конского щавеля с семенами, 
составляющего треть всего корма. На три литра такого корма добавляется столовая ложка 
толченой серы. Этот корм дается дважды в день, пока у индюшат не вырастут гребешки. С 
этого момента индюшат можно считать взрослыми и кормить их так же, как и других 
взрослых индюков. В рацион входят стебли от картофеля, пожелтевшие листья капусты и 
брюквы, немолодая салатная трава и подобное. Всегда следует добавлять крапиву с 
семенами и листьями. Рубленая трава посыпается отрубями или ячневой мукой. При 
сенокосе их следует выгонять на скошенные луга, а после жатвы - на сжатое поле, где 
индюки отыщут немало корма. В зимний рацион обычно входят сырые рубленые брюква, 
картофель, морковь, репа, капуста. Невредно кормить запаренной мякиной, кроме ячневой 
и гречневой. 
 Расчеты25. 

Самыми большими затратами при разведении индюков станут для вас 
приобретение племенных птенцов и оборудования для их обогрева. Один индюшонок 
стоит примерно 450-500 тг, так что 500 голов обойдутся в 250000 тг. Именно такое 
количество индюшат необходимо для того, чтобы была возможность говорить о 
разведении индюков как о бизнесе с хорошей рентабельностью.  

Расходы на покупку корма – 150000 тг. 
Покупка материалов для изготовления клеток – 100000 тг. 
Итого: 500 000 тг. 
Выход  мяса птицы с одной головы - 6 кг х 400 голов = 2400 кг х 800 тг/кг = 

1920000 тг (один производственный цикл). 
Полезные ссылки: 
http://www.fermerbezhlopot.ru/pticevodstvo/razvedenie-i-uxod-za-indyukami 
http://www.green-ferma.ru/ 
http://indeikastav.ru/ru/turkey.html/ 
http://plantato.ru/pticevodstvo/indjuki/ 
http://www.ya-fermer.ru/osobennosti-vyrashchivaniya-indyushat 
 

Пчеловодство 
 
Общая информация. Пчеловодство - вид деятельности, способный дать не только 

финансовую прибыль, но и благодаря ему можно значительно улучшить состояние 
здоровья, ведь все продукты, изготовляемые пчелами, благотворно влияют на организм 
человека. Пчеловодство включает в себя содержание пчелиной семьи и пасеки, получение 
пчелиного меда, воска, прополиса, пыльцы и других пчелиных продуктов. Натуральная 
свежая пчелиная продукция всегда пользовалась огромным спросом как в пищевой, так и 
в медицинской отрасли.  

Начинать надо с подбора места расположения пасеки (нескольких ульев с 
пчелиными семьями) и приобретения необходимого инвентаря. Для организации пасеки 
понадобится небольшой участок земли, который должен располагаться на сухом месте, 
хорошо защищенном от ветров. При этом следует учитывать наличие лесов, садов, лугов и 

                                                           
25 Информацию о реализации продукции см. на стр. _________ 

http://www.fermerbezhlopot.ru/pticevodstvo/razvedenie-i-uxod-za-indyukami
http://www.green-ferma.ru/
http://indeikastav.ru/ru/turkey.html/
http://plantato.ru/pticevodstvo/indjuki/
http://www.ya-fermer.ru/osobennosti-vyrashchivaniya-indyushat
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полей с произрастающими на них медоносами. Немаловажное значение имеет 
конструкция улья. Его качество оказывает непосредственное влияние на создание 
сильных работоспособных пчелиных семей и повышение производительности труда 
пчеловода. 

Оборудование и технология. Для начала необходимо приобрести ульи. Некоторые 
пчеловоды имеют собственный деревообрабатывающий инструмент и делают ульи 
самостоятельно. 

Желательно покупать ульи, бывшие в употреблении, и в хорошем состоянии. Это 
не значит, что они будут идеальны и вам не придется взять в руки молоток, чтобы их 
подправить. Но в этом случае сочетание цена-качество будет наиболее приемлемым. 
Такой улей можно купить за 1500 – 2000 тг. Но заводить одну пчелиную семью – это не  
бизнес. Чтобы было, что продавать по осени, вам необходимо купить хотя бы 5 ульев и 
завести хотя бы 5 пчелиных семей. Поэтому покупаем 5 ульев – это приблизительно  
10000 тг. 

Теперь пчелы. Их можно купить вместе с ульем, что является самым простым, но 
зато и самым дорогим способом. Стоимость семьи пчел в среднем 11000 - 13000 тг.  

Инвентарь. Необходимо приобрести лицевую сетку, дымарь, пчеловодную 
стамеску – это минимум и без него к улью не подойти. Также нужно иметь одежду 
светлых тонов и без ворса, щетку для сметания пчел (гусиное крыло) и другой инвентарь 
по мере необходимости.  

Породы. Насчитывается около 25000 видов разновидностей пчел. Самыми 
распространенными и рекомендованными для сбора меда и повышения урожайности 
цветущих культур являются среднерусская, карпатская и дальневосточная. 

Среднерусские -  это крупные пчелы, вес доходит до 110 мг. Хоботок короткий - до 
6,35 мм. Цвет темно-серый. Пчелы этой породы очень злые. Зимостойкость хорошая. 
Плодовитость матки до 2000 яиц. Карпатские – это пчелы  чисто серой окраски. Размер их 
меньше среднерусской, но больше кавказской. Вес до 100 мг. Хоботок до 6,7 мм. Пчелы 
миролюбивы, спокойны. Зимостойкость средняя. Плодовитость до 1800 яиц. 
Дальневосточные  - пчелы серой окраски. Масса до 105 мг. Длина хоботка до 6,7 мм. 
Пчелы также миролюбивы, спокойны. Зимостойкость средняя. Плодовитость матки до 
1800 яиц.  

Корм. Для пчел основным источником питательных веществ является цветочный 
нектар (сладкая жидкость, выделяемая специальными органами цветка – нектарниками). 
Пчелы сами добывают себе корм и создают запасы на зиму. Они перерабатывают корм, 
превращая нектар растений в мед, а цветочную пыльцу - в пергу, то есть в продукты, 
пригодные для длительного хранения и лучшего усвоения их организмом пчелы. 

Пчелам также требуется дополнительная подкормка сахарным сиропом 
(смешанный с водой тростниковый сахар с добавлением виннокаменной кислоты). 

Разведение. У медоносных пчел размножение состоит из 2-х способов: путем 
спаривания и роения (это расселение пчелиных семей путем отделения от материнской 
семьи половины пчел - роя). 

Процесс.  Матка - одна-единственная   мать   всего   огромного   семейства. Через 
3-4 дня после спаривания матка начинает откладывать яйца. В период яйцекладки она 
может откладывать до 2-3 тыс. яиц в сутки. Матка сохраняет способность к спариванию в 
течение 30 дней.  

Готовясь к роению, пчелиная семья прекращает строительство сотов, резко 
снижает сбор нектара и пыльцы. Смена матки может послужить стимулом для роения 
семьи. Это может наблюдаться в середине лета при малом количестве цветущих 
медоносов. Роение продолжается от 2 до 6 недель. Только что вылупившаяся пчела имеет 
более мягкий хитиновый скелет, тело покрыто волосками, что придает ей более пушистый 
вид. Первые трое суток всех личинок выкармливают белковым кормом - маточным 
молочком. С конца третьих суток пчелы-кормилицы начинают кормить личинок рабочих 
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пчел и трутней углеводным кормом - смесью меда и перги. В результате за трое суток (с 
3-дневного до 5 дневного возраста) живая масса личинки матки увеличивается в 26 раз 
(рабочей пчелы - в 6 раз, трутня - в 3 раза). 

Сбыт26. Помимо мёда можно заняться и реализацией побочной продукции: 
маточного молочка, воска, прополиса, пыльцы. Всё же основная прибыль 
пчеловодческого хозяйства (порядка 80%) – от реализации мёда. 

Примерные расчеты. 
Расходы: 
- покупка б/у ульев (5 штук) – 10000 тг. 
-     покупка пчёл,  5 семей х 11000 тг = 55000 тг.  
-     покупка инвентаря – 20000-25000 тг. 
Итого: 88000 тг. 
Доходы: 
На сегодняшний день литр меда стоит от 1200 тг в зависимости от региона. В 

среднем от одной семьи за сезон можно получить около 30 кг товарного меда, что для 
простоты расчетов переведем в литры  и   получим примерно  20 л.  Итак, 20 л х 1000 тг х 
5 семей = 100000 тг.  

Кроме меда еще можно реализовывать воск, прополис, цветочную пыльцу, 
пчелиный яд, то есть доходы могут быть значительно выше.  

Кроме этого надо отметить, что расходы в таком размере, если можно так 
выразиться, разовый платеж. Вам нет необходимости каждый год покупать тот же самый 
инвентарь и ульи, если только не захотите расширять пасеку. 

Следует также сказать, что, занимаясь любительским пчеловодством, то есть еще 
работая где-то в другом месте, пчеловоды в состоянии содержать 30 и более пчелиных 
семей. Умножьте это на количество и цену меда и вы получите очень неплохую прибыль. 

Кто занимается пчеловодством профессионально, имеет 60 и более семей, тот 
полностью себя содержит за счет этих прекрасных насекомых. 

Полезные ссылки: 
http://o-paseke.ru/ 
www.zoodrug.ru/topic2212.html 
http://pchelodom.ru/site/uleyopisanie.html 
http://www.medovik.info/ 
http://pcheloverh.narod.ru/org6.htm 
 

Приложение к делу по пчеловодству 
 

Как сделать пчелиный улей своими руками 
  
Особой популярностью пользуются улья на рамку 435 х 300мм, так называемые 

улья-стояки Шарля Дадана и улья-лежаки. 
Это простой вариант: 12-ти рамочный пчелиный улей, изготовленный своими 

руками с одной магазинной наставкой на 12 рамок и размером рамки 435 х 145 мм. Также 
можно сделать улей с двумя магазинами на 24 рамки. 

Во-первых, нужен хотя бы небольшой опыт в столярном деле, во-вторых, - 
материал, из которого будем изготавливать. Отлично подойдёт сосна. 

1. Приступая к изготовлению улья, вначале знакомимся с его стандартными 
размерами: 
            -   внутренний размер 450х450 мм, 
            -   расстояние от внутренней стенки до рамки должно примерно составлять 8 мм, 
            -   расстояние от рамки до рамки 12-13 мм, 

                                                           
26 Информацию о реализации продукции см. на стр. _________ 

http://o-paseke.ru/
http://www.zoodrug.ru/topic2212.html
http://pchelodom.ru/site/uleyopisanie.html
http://www.medovik.info/
http://pcheloverh.narod.ru/org6.htm
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            -   ширина самой рамки 25 мм, 
            -   расстояние от дна до нижнего бруска рамки 15-20 мм, 
            -   расстояние от верхнего бруска рамки до нижнего бруска рамок стоящего сверху 
магазина должно быть 10 мм. 

 

 
 

2. Материалом для улья может служить хорошо просушенная доска толщиной 40 
мм из смолистых пород древесины. Для того, чтобы доска по всей длине имела 
одинаковую толщину, её можно обработать с помощью рейсмуса. В результате обработки 
толщина должна составлять 35 мм. Используя древесный клей, собираем стенки и дно 
улья из шпунтованной доски, для лучшей плотности изделия можно зажать их в 
струбцине.  

3. Учитывая стандартные внутренние размеры улья 450х450 мм, получаем 
необходимую длину заготовок. 

Используя формулу 35+35+450, получим длину между задней и передней стенкой - 
35 - это толщина доски. 
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Длину боковой доски рассчитаем как 20+20+450, где 20 мм - это  глубина четверти, 
выбранная из задней и передней стенки, к которым будет крепиться боковая доска. 

 

 
 

Крепление дна делаем также в четверть, выбранную из боковых и задней стенок. 
Дно улья со стороны передней стенки выходит наружу на 3-5 см. 

 
 
4. Изготавливаем два летка на передней стенке. Размеры: высота 10 мм, длина не 

меньше 250 мм. Второй леток делаем в 70 мм от верхнего края в форме круглого 
отверстия, либо в виде щели. 
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5. Магазинные наставки на улей делаются в количестве одного или двух штук под 
рамку размером 435 х 145 мм. 
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Как видите, сделать пчелиный улей  своими руками не представляет особой 

сложности, и при желании под силу каждому. Даже, если первый не совсем получится, 
последующие будут уже  лучше. 

 
Изготовление бескаркасной мебели 

 
Общая информация. Бескаркасная мебель была изобретена достаточно давно. 

Первое - кресло-мешок, поступило в продажу ещё в шестидесятых годах прошлого века. 
Но в нашей стране эта удобная и практичная мебель появилась совсем недавно. 
Бескаркасная мебель может быть нескольких видов: диваны, кресла или пуфики. Но 
объединяет все эти виды отсутствие жёсткого каркаса, то есть конструкция мебели 
состоит из оболочки, выполненной из различного материала (ткани, натуральной или 
искусственной кожи, меха) и наполнителя из пенополистирола. 

Наибольшей популярностью из всех вариантов бескаркасной мебели пользуется 
кресло-мешок (кресло-груша). Это – очень удобная мебель, которая принимает форму 
сидящего в ней человека и позволяет распределить нагрузку на организм наиболее 
равномерно, а шарики-наполнители способны сделать лёгкий массаж. Кресла очень 
лёгкие, их свободно может перемещать по квартире даже ребёнок. Используют их в 
квартирах, на дачах, в клубах, кафе, салонах красоты, детских учреждениях и т.д. 
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Оборудование. Вам понадобятся: швейная машинка - 3 шт, 3 комплекта 
инструментов (ножницы, вспарыватели и др.) 

Технология. В качестве наполнителя бескаркасной мебели обычно используется  
готовый пенополистирол - это специальные гранулы-шарики из пенополистирола, 
которые не сминаются под весом сидящего человека. Этот материал экологичен, не 
впитывает влагу, биологически не активен, огнестоек, устойчив к коррозии, обладает 
низкой теплопроводностью, долговечен. Пенополистироловые гранулы дают усадку, но 
досыпать наполнитель потребуется не раньше, чем через год использования кресла-
мешка. Многие производят досыпку раз в 5 лет, но это уже зависит от личных 
особенностей использования кресла-мешка.  

Также вам необходимо закупить ткань, из которой будет шиться кресло-мешок, и 
нитки. Для внутреннего чехла подойдёт ткань – сатин или любая плащёвая ткань. Для 
наружного чехла подойдут такие ткани, как велюр, вельвет, жаккард, а можно 
использовать искусственный мех или кожу. Также для наружного чехла понадобятся 
большие застёжки-молнии (90-100 см), так как этот чехол необходимо время от времени 
снимать и чистить (стирать). 

Для начала вам надо определиться, что вы хотите сшить, кресло-мешок (кресло-
грушу) или кресло-мяч, а может быть и какой-нибудь другой вид кресла. Вы можете 
выбрать любой, понравившийся вам вид кресла в интернете, и найти размеры выкройки 
либо лекал. Лекало для выкройки можно сделать самим из склеенных клеем ПВА 
газетных листов. Лекало накладываем на материал и вырезаем ножницами, только не 
забывайте про напуски для швов (1-1,5 см), если вы не учли их при изготовлении лекала. 

И вот у вас все готово для сшивания чехлов. Советуем начать с внутреннего чехла. 
Не забудьте вшить замок во внутренний чехол для дальнейшего заполнения 
пенополистироловыми шариками. Замок во внутреннем чехле должен быть длинной не 
менее 30 см, так как вам будет очень неудобно засыпать в чехол наполнитель. В наружном 
чехле молния должна быть длинной не менее 90 см, так как внешний чехол необходимо 
будет снимать для стирки, если наружный чехол из ткани. 

Не надо забывать, что молнии наружного и внутреннего чехлов должны 
располагаться вместе, чтобы можно было, не снимая наружный чехол,  досыпать 
наполнитель (со временем наполнитель сминается и кресло проседает), расстегнув 
наружную и внутреннюю молнию. 

После этого засыпаем наполнитель примерно на 2/3 объема чехла. Кресло готово. 
Примечание27. В случае расширения производства и увеличения объема прибыли, 

можно рассмотреть возможность самим производить пенополистирол, а не покупать его. 
Достаточно будет минивспенивателя по производству полистирольного пенопласта 
производительностью до 1 куб/м в час (его примерная стоимость составляет 400000 тг).  

Примерные расчеты.  
Затраты на приобретение оборудования: 
Три швейных машины по 30000 тг - 90000 тг, 
Три комплекта инструментов для швей - 30000 тг, 
Столы для организации рабочих мест можно изготовить самостоятельно. 
Затраты на расходные материалы: 
Цена готового пенополистирольного наполнителя для бескаркасной мебели  

составляет 1500 тг /100 литров; 
Подкладочная ткань для внутреннего  чехла (сатин) - 600 тг/м; 
Ткань для наружного чехла (кожзам) - 600 тг/м; 
Молнии  - 200 тг/шт; 
Нитки -100 тг. 

                                                           
27 Информацию о реализации продукции см. на стр. _________ 

http://www.kreslomeshok77.ru/
http://www.kreslomeshok77.ru/
http://www.kreslomeshok77.ru/napolnitel-dlja-kresel.html
http://www.kreslomeshok77.ru/vneshnie-chehly-dlja-kresel-meshkov.html
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Расчеты: Для изготовления 1 кресла с размерами 180 х 90 см вам понадобится 
около 350 литров полистирола, около 4 метров ткани  для внутреннего и столько же для 
внешнего чехлов, 2 молнии по 30 и 90 см и нитки. Итого, затраты на материалы для 
одного кресла составляют примерно 10550 тг.  

Рыночная цена таких кресел колеблется в пределах 12000 – 18000 тг (в зависимости 
от модели, размера и  материала внешнего чехла).  

Швея в день может сделать 3 кресла-мешка, в  месяц  3  швеи   могут   изготовить 
270  таких кресел.  

Полезные ссылки: 
http://www.ecomeshok.ru/kreslo-meshok/kreslo-meshok-svoimi-rukami 
http://art-puf.com.ua/index/kreslo_meshok_vykrojka_dlja_poshiva/0-59 
http://www.baby.ru/community/view/125648/forum/post/31774412/ 
http://yaymebel.ru/mebel-dlya-doma/beskarkasnaya-mebel/beskarkasnaya-mebel-svoimi-

rukami.html 
http://www.liveinternet.ru/tags/%E1%E5%F1%EA%E0%F0%EA%E0%F1%ED%EE%

E5+%EA%F0%E5%F1%EB%EE/ 
 

Изготовление офисной мебели 
 

          Общая информация. Огромное множество появившихся за последние годы 
количество мебельных цехов обуславливается не только возросшим спросом на красивую 
мебель, но и весьма простой технологией изготовления. При этом для того, чтобы начать 
свой мебельный бизнес, нужно не так уж много знаний. К тому же, сам процесс сборки 
уже готовой продукции в чем-то напоминает игру с конструктором LEGO, где элементы 
вашей будущей мебели нужно собрать в одно целое при помощи использования дрели и 
шуруповерта. 

Рассмотрим создание цеха по производству офисной мебели. Основными видами 
офисной мебели, производимыми цехом, будут: столы, шкафы. В последующем в 
ассортимент производимой продукции могут быть добавлены другие виды офисной 
мебели. 

Производство можно организовать по принципу неполного цикла: сырье в виде 
плит ДСП и ДВП, а также фурнитура, закупается у поставщиков для дальнейшего распила 
по лекалам на готовые панели, а обработка и сборка мебели производится согласно 
разработанным чертежам. 

Оборудование. Для запуска подобного производства понадобится следующее 
оборудование, которое можно приобрести на российских и китайских рынках: 

1) Форматно-раскроечный САС-2500 – 1 шт. 
2) Сверлильно-присадочный П700 – 1 шт. 
3) Кромкооблицовочный EB30 «Virutex» - 1 шт. 
4) Пылеулавливающий агрегат ПУА-3000 – 1 шт. 
5) Комплект режущего инструмента - 2 шт. 
6) Воздуховоды для пылеулавливающего агрегата (20 м) – 1 шт. 
7) Набор столярного инструмента – 6 шт. 
8) Вспомогательный инструмент – 2 шт.   

Технология. Технология изготовления любой корпусной мебели подразделяется на 
пять основных этапов: составление проекта готового изделия в различных плоскостях; 
раскрой необходимых материалов под детали будущей мебели; высверливание гнезд для 
креплений; облицовка обрезных кромок ламинированной кромкой, шпоном, пленкой-
ПВХ; сборка готового изделия. 

Описание технологии производства корпусной мебели: 
1. После разработки и утверждения эскиза создается модель будущего изделия с 

помощью компьютерной программы, которую можно установить на обычный ноутбук, 

http://www.ecomeshok.ru/kreslo-meshok/kreslo-meshok-svoimi-rukami
http://art-puf.com.ua/index/kreslo_meshok_vykrojka_dlja_poshiva/0-59
http://www.baby.ru/community/view/125648/forum/post/31774412/
http://yaymebel.ru/mebel-dlya-doma/beskarkasnaya-mebel/beskarkasnaya-mebel-svoimi-rukami.html
http://yaymebel.ru/mebel-dlya-doma/beskarkasnaya-mebel/beskarkasnaya-mebel-svoimi-rukami.html
http://www.liveinternet.ru/tags/%E1%E5%F1%EA%E0%F0%EA%E0%F1%ED%EE%E5+%EA%F0%E5%F1%EB%EE/
http://www.liveinternet.ru/tags/%E1%E5%F1%EA%E0%F0%EA%E0%F1%ED%EE%E5+%EA%F0%E5%F1%EB%EE/
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например: «Cutting» – программа для выбора оптимального раскроя листов ДСП, ЛДСП, 
МДФ с наименьшими потерями; «PRO 100» – программа для визуализации эскиза модели 
в 3D, составления дизайна, конструирования и расчета необходимых материалов, деталей 
и фурнитуры для сборки. Но производители автоматических и полуавтоматических 
станков предлагают и другие виды программ, уже установленных на их оборудовании, 
например, «UCANCAMV9», «ArtCAM» и т.д; 

2. Плита материала, из которого будет изготовлено изделие, фиксируется на станке, 
распиливается на отдельные детали в соответствии с картами раскроя. 
Если изготавливается мебель из ДВП – на этом подготовительные работы и 
заканчиваются – детали поступают на сборку. Если же речь идет о мебели из ДСП, 
ЛДСП   –   черновые   заготовки   подвергаются   обязательной   механической   обработке 
распиленных краев; 

3. Детали мебели из ДСП поступают на кромкооблицовочный станок, где с 
помощью клея и прижимного пресса срезы плит облицовываются ламинированной 
кромкой, ПВХ- пленкой, меламином или другими кромочными материалами; 

4. В зависимости от комплектации станка отверстия для крепежей проделываются: 
полуавтоматически – на присадочных станках; вручную - с помощью перфораторов и 
электродрелей с использованием чертежей со схемами присадки. 

5. После присадки отверстий изделие шлифуют по краям,чтобы загладить, снять 
свесы кромочного материала по высоте и длине, и отправляют на сборку; 
            6. Контрольная сборка с применением ручного инструмента помогает выявить 
недочеты и нестыковки и устранить их в готовом изделии. После чего мебель разбирается 
(при необходимости), упаковывается и отправляется на склад готовой продукции. 

Оптимальное  количество  персонала  для цеха по изготовлению офисной мебели - 
4 человека: 1 дизайнер-проектировщик, 2 специалиста цеха, 1 подсобный рабочий. 

 
Примерные расчеты. Затраты на приобретение оборудования: 

Наименование Кол-во, шт. Цена, тг Сумма, тг 

Форматно-раскроечный САС-2500 1 607000 607000 
Сверлильно-присадочный П700 1 531000 531000 
Кромкооблицовочный EB30 «Virutex» 1 873000 873000 
Пылеулавливающий агрегат ПУА-3000 1 57000 57000 
Комплект режущего инструмента 2 93500 187000 
Воздуховоды для пылеулавливающего 
агрегата (20 м) 1 15000 15000 

Набор столярного инструмента 6 30000 180000 
Вспомогательный инструмент 2 29500 59000 
Итого     2509000 

 
 
Расчет себестоимости продукции: 

 
Наименование 

материала 

 
 

Ед. изм. 

 
Цена, тенге 

Стол Шкаф 
Норма 
расхода 

на 1 
изделие 

Сумма,тг Норма расхода 
на 1 изделие Сумма,тг 

 ДСП - 16 мм кв.м. 570 3,2 1825 4,81 2744 
ДВП – 3,2 мм кв.м 138  0 1,47 203 
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 Крепеж комплект 300 1 300 1 300 
 Кромочный материал п.м. 9 14,26 131 32,97 304 
 Фурнитура комплект 899  0 1 899 
Итого    2 256  4 449 

Во избежание дефицита необходимо закупить на три месяца вперед необходимого 
материала   для   производства. Стоимость  сырья на месяц 402930 тг, а на три месяца - 
1208790 тг. 

Продажная цена офисного стола составляет 8200 тг, шкафа – 10500 тг, при 
себестоимости 2256 тг и 4449 тг, соответственно. 

Полезные ссылки: 
http://vproizvodstvo.ru/proizvodstvennye_idei/organizaciya_biznesa_proizvodstvo_korpu

snoj_mebeli/ 
http://www.makuha.ru/tehno/ 
http://www.kazstanex.kz/ru/shop/categories/wood/equipment_for_the_production_of_fur

niture/?sid=0n36le89fe7rk696fdp9e7flp6 
http://businessideas.com.ua/business-ideas/oborudovaniye-dlya-mebeli 
 

Производство мягкой мебели 
 

Общая информация. К мягкой мебели можно отнести: диваны, кресла, стулья, 
тахты, кушетки, банкетки, шезлонги.  

Мягкая мебель занимает около 15% объема всего мебельного рынка, и её 
производство является достаточно привлекательной нишей, особенно для малого и 
среднего бизнеса. 

Причины такой популярности - изготовление мягкой мебели все больше 
приобретает форму «производство на заказ»; большинство работ на производстве 
выполняется вручную, поэтому не требуется дорогостоящего оборудования; небольшой 
бизнес более гибко подстраивается под веяния моды и изменения вкуса покупателей.  

Рассмотрим на примере изготовление самого популярного и технологически 
сложного представителя категории «мягкая мебель» - дивана, здесь предполагается 
использование трансформирующего механизма, который превращает диван в кровать. 
Итак, все диваны имеют общую структуру компонентов: 

- каркас – главный элемент конструкции, на который крепятся остальные части 
дивана. Он выполняет основные прочностные функции при эксплуатации мебели, 
является базой для крепления остальных частей при формировании внешнего вида и 
придания мягкости; 

- элементы «упругости» (мягкие наполнители и пружинные блоки); 
- механизм трансформации; 
- чехол с обивочной тканью.  
Для размещения предприятия по производству мягкой мебели необходимо 

помещение площадью около 400 кв.м. Основные требования к помещению стандартны 
для цеха по изготовлению любой деревянной мебели: трехфазное электричество, контроль 
уровня влажности. 
            На производстве могут быть задействованы: мастер производства; 2 работника в 
столярный   цех  (столяры-сборщики);  швея-закройщица;    рабочий  в   обивочный        
цех; 2 подсобных рабочих. 

Оборудование. Для работы производственного цеха необходимо приобрести 
следующее оборудование: 
1. Станок комбинированный КСМ 1А для обработки древесины; 
2. Станок обрезной многопильный ЦДК-5; 
3. Станок токарный; 

http://vproizvodstvo.ru/proizvodstvennye_idei/organizaciya_biznesa_proizvodstvo_korpusnoj_mebeli/
http://vproizvodstvo.ru/proizvodstvennye_idei/organizaciya_biznesa_proizvodstvo_korpusnoj_mebeli/
http://www.makuha.ru/tehno/
http://www.kazstanex.kz/ru/shop/categories/wood/equipment_for_the_production_of_furniture/?sid=0n36le89fe7rk696fdp9e7flp6
http://www.kazstanex.kz/ru/shop/categories/wood/equipment_for_the_production_of_furniture/?sid=0n36le89fe7rk696fdp9e7flp6
http://businessideas.com.ua/business-ideas/oborudovaniye-dlya-mebeli
http://vproizvodstvo.ru/analitika_rynok/analiz_rynka_mebeli_drevesiny/
http://vproizvodstvo.ru/klassifikator/kategorii_vidy_i_konstrukcii_derevyannoj_mebeli/
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4. Торцовочный станок (ЦКБ-40); 
5. Круглопильный станок; 
6. Шлифовальный (четырехсторонний) станок; 
7. Фрезерный станок с шипорезной кареткой; 
8. Сушильное оборудование; 
9. Пневматические ваймы – 3 шт.; 
10. Ручной электроинструмент (дрели, перфораторы, шуруповерты) – 3 шт.; 
11. Раскроечные столы (2 шт.); 
12. Швейная машинка класс 1022; 
13. Пристрелочные пистолеты: 2 пневматических степпера для крепления ткани и 

пневматический пистолет для крепления пружинных блоков; 
14. Режущий инструмент (ножницы, ножи); 
15. Измерильно-разметочные материалы (линейки, угломеры, складные метры и 

т.д.)  
Технология. В столярном цехе производится распил фанеры и досок на 

деревянные заготовки, которые здесь же собираются в каркас будущей мягкой мебели. 
Заготовительные операции проходят по следующим этапам: 
-    на торцовочном станке пиломатериал (фанера) раскраивается по длине; 
-    на круглопильном станке происходит раскрой фанеры по ширине;  
- полученная деталь шлифуется на четырехстороннем станке, после чего 
шипорезный станок вырезает в ней шипы и проушины; 
-   с помощью ручного электроинструмента вырезаются внутренние детали из плит 
(ДВП, ДСП); 
-   крепится механизм трансформации (для раскладных диванов); 
-  собирается каркас-основа. 
Готовые каркасы поступают в обивочный цех, где они обклеиваются поролоном и 

обстреливаются обивочным материалом. Для начала на деревянную основу наклеивается 
специальный нетканый материал – дарнит. Это помогает избежать стуков и скрипов при 
эксплуатации готового изделия. 

Устанавливаются элементы мягкости – пружинные блоки, которые осуществляют 
ортопедическую функцию. Блоки фиксируются равномерно по всему периметру и в 
центральной части. 

По периметру блока клеится поролон, что исключает возможность контакта с 
твердой рамкой каркаса. 

Сверху пружинного блока клеится плотный тканый материал, который 
препятствует истиранию об пружины блока вышележащего слоя прокладочного 
материала. 

В качестве прокладочного материала чаще всего используют спангон, поролон или 
кокосовую койру. 

Спангон и поролон (вторичного вспенивания) - более дешевый вариант, но уже 
через год-два активной эксплуатации такой диван начинает «проседать» и выходить из 
строя. 

Кокосовая койра – более жесткий и долговечный материал, который прослужит 
около 7-8 лет. 

После прокладочного материала располагается ещё один элемент мягкости – 
поролон высотой 40 мм, плотностью 35-42. Между поролоном и обивочным материалом 
необходимо установить синтепон, который позволит поролону «дышать». 

В швейном цехе используется оборудование для работы с любыми видами отделки 
– от искусственного меха до натуральной кожи. Здесь осуществляется раскрой обивочной 
ткани для будущих диванов, которую в обивочном цехе «пристреливают» к многослойной 
основе.Здесь шьют чехлы под определенные элементы мягкой мебели (подушки, спинки, 
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подлокотники, сидения). Их «одевают» на каркас-основу с приклеенным мягким 
наполнителем – поролоном, синтепоном. 

После контрольной сборки и финишного оформления изделие упаковывается с 
помощью полиэтилена, картона и отправляется на склад готовой продукции. 

Примерные расчеты. Расходы на приобретения указанного оборудования 
составят  4500 тг.  

Расчет расхода материалов и сырья на изготовление единицы продукции (мягкий 
диван): 

-  фанера – 1 кв.м х 450 тг = 450 тг; 
-  доска обрезная – 0,08 куб.м х 5000 тг = 400 тг; 

            -  ДВП – 2 листа х 600 тг = 1200 тг; 
-  гвозди – 0,7 кг х 200 тг = 140 тг; 
-  болты – 0,5 кг  х 300 тг = 150 тг; 
-  шурупы – 0,2 кг х 300 тг = 60 тг; 
-  гобелен – 8,4 п.м х 1500тг = 12 600 тг; 
-  нитки – 1 х 30 тг = 30 тг; 
-  клей – 0,2 кг х 100 тг = 20 тг; 
-  картон – 2 кг х 80 тг = 160 тг; 
-  полиэтилен – 13 кв.м х 70 тг = 910 тг; 
-  поролон – 0,3 кг х 400 тг = 120 тг; 
-  ватин – 4 п.м х 250 тг = 1000 тг; 
-  фурнитура – 400 тг; 
-  подушки – 6 шт. х 400 тг = 2 400 тг; 
-  ткань 1 м х 650 тг = 650 тг. 
Итого себестоимость: 20750 тг. 
Продажная цена   45000 тг. 
Разница составляет: 40000 тг – 14938 тг = 24250 тг. 
Если в месяц  изготовить около 100 диванов, прибыль составит около 2425000 тг. 
Полезные ссылки. 
http://vproizvodstvo.ru/proizvodstvennye_idei/proizvodstvo_myagkoj_mebeli/ 
http://businessideas.com.ua/business-ideas/delayem-myagkuyu-mebel 
http://www.znaytovar.ru/new2773.html 

 
Производство искусственного ротанга 

 
Общая информация.  Ротанг - это сухие длинные стебли ротанговой пальмы, 

использующиеся для плетения мебели. Искусственный ротанг - это синтетическая полоса 
небольшого сечения, которая применяется для плетения мебели, со свойствами 
натурального продукта. 

Этому материалу не страшны никакие погодные капризы, кроме того, сохраняется 
экологический природный баланс в результате сохранения ивовых зарослей. 

Искусственный ротанг производят из материала, который представляет собой 
полиэтиленовую композицию. В состав ее входят линейные полимеры, красители, ПНД 
(полиэтилен низкого давления), ПВД (полиэтилен высокого давления) и защита от 
ультрафиолетового излучения. Лоза получается упругой, надежной, а изделия обладают 
свойством восстанавливать свою первоначальную форму. Даже испытав сильные 
нагрузки, лента снова возвращается в исходное положение. Красители, которые 
добавляются в нить, со временем не теряют первоначальный цвет ни под действием влаги, 
ни под действием солнечных лучей. 

Оборудование. Для открытия производства необходима линия по производству 
искусственного ротанга (экструдер, система для охлаждения, намотчик, дробилка для 
вторичного сырья, мешалка и четырехколесная машина для транспортировки). 

http://vproizvodstvo.ru/klassifikator/vidy_gofrokartona_sfery_primeneniya/
http://vproizvodstvo.ru/proizvodstvennye_idei/proizvodstvo_myagkoj_mebeli/
http://businessideas.com.ua/business-ideas/delayem-myagkuyu-mebel
http://www.znaytovar.ru/new2773.html
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Технология. Синтетическая лоза изготавливается путем продавливания расплава 
через формирующее отверстие (такая технология называется экструзия). Таким образом, 
беря за основу процесс экструзии, получается правильная ровная синтетическая нить. 

Для изготовления искусственной нити необходим главный агрегат – экструдер. 
Принцип его работы основан на физико-химическом процессе, который протекает при 
механических и температурных воздействиях на композит. Нагрев продукта 
осуществляется за счет преобразования механической энергии, возникающей при трении, 
или за счет внешнего нагрева. В результате сырье плавится и деформируется. При помощи 
оборудования для экструзии можно изменять температурный режим, силу давления и 
интенсивность. 

По стадиям процесса рабочую часть аппарата делят на три части: 
1. Прием сырья. Загрузочная камера, в которую производится загрузка сырья и 
добавок. 
2. Зона пластификации и сжатия. Камера, где происходит процесс экструзии. 
3. Выпрессовывание готового продукта. 
Настройки оборудования позволят производить даже прут, который имитирует 

древесную кору, то есть сечение изделия имеет плоскую форму. Существует возможность 
изготовления овального профиля или в виде полумесяца. Технологически возможные 
размеры плоского сечения составляют 6-12 мм, а круглого  -  3-8 мм. 

Кроме этого аппарата линия по изготовлению ротанга должна включать систему 
для охлаждения, намотчик, дробилку для вторичного сырья, мешалку и четырехколесную 
машину для транспортировки. 

Примерные расчеты. Стоимость всего оборудования составляет около 4000000 тг. 
По большому счету производство синтетической нити – это небольшой завод. 

Стоимость вторичных ПВД и ПНД составляет примерно 175 тг/кг. 
Стоимость красителя до 450 тг/кг 
При использовании красителя до 2 %, себестоимость готовой продукции составит 

175 +15 = 190 тг/кг. 
В среднем цена реализации искусственного ротанга составляет 800 тг/кг. 
Итого:   предварительно   прибыль   без   учета   прочих  расходов  составит  более 

600 тг/кг. 
Полезные ссылки 
http://www.equipnet.ru/org-biz/proizvodstvennyiy-biznes/proizvodstvennyiy-
biznes_171.html 
http://minizavod.biz/tekhnologii/tehnologiya-izgotovleniya-mebeli-iz-iskusstvennogo-
rotanga-185.html 
http://ideix.ru/idei-dlya-malogo-biznesa-v-malenkom-gorode/ 
http://www.rotang24.ru/news/read/iskusstveny_rotang.html 
http://www.rotang24.ru/news/read/iskusstveny_rotang.html 

Производство мебели из искусственного ротанга 

Общая информация. Несмотря на то, что в любом городе сейчас есть огромное 
количество мебельных магазинов, существует множество людей, которые хотят, чтобы 
мебель в их доме была индивидуальной, неповторимой, а, иногда, и сделанной по их 
личному эскизу. Изделия из искусственного ротанга пользуются большой популярностью 
у потребителей, что не удивительно, ведь они обладают отличным качеством, 
устойчивостью к погодным условиям и стоят на порядок ниже, чем изделия из природной 
лозы, выглядя при этом не хуже. Предприниматель, решивший открыть компанию по 
производству плетеной мебели из техноротанга, может не сомневаться, что проект 
окупится в минимальные сроки и будет приносить ощутимую прибыль. 

http://www.equipnet.ru/org-biz/proizvodstvennyiy-biznes/proizvodstvennyiy-biznes_171.html
http://www.equipnet.ru/org-biz/proizvodstvennyiy-biznes/proizvodstvennyiy-biznes_171.html
http://minizavod.biz/tekhnologii/tehnologiya-izgotovleniya-mebeli-iz-iskusstvennogo-rotanga-185.html
http://minizavod.biz/tekhnologii/tehnologiya-izgotovleniya-mebeli-iz-iskusstvennogo-rotanga-185.html
http://ideix.ru/idei-dlya-malogo-biznesa-v-malenkom-gorode/
http://www.rotang24.ru/news/read/iskusstveny_rotang.html
http://www.rotang24.ru/news/read/iskusstveny_rotang.html


110 
 

Все чаще используется мебель из искусственного ротанга в разработке интерьеров 
не только частных домов и на садовых участках, но и квартир. Увеличивается 
использование мебели из искусственного ротанга в коммерческом секторе - отелях и 
ресторанах, летних кафе и пляжах. 

Для изготовления мебели потребуются следующие материалы:  
-  искусственный ротанг; 
-  материал для каркаса - металл или древесина. 
Искусственный ротанг можно покупать в готовом виде или организовать отдельное 

смежное производство искусственного ротанга.  
            Свое сырье обходится значительно дешевле покупного, к тому же есть 
возможность изготовить искусственный ротанг своего профиля и цвета для изготовления 
уникальных изделий. Несомненным плюсом своего экструдера является  то, что он сам 
способен приносить деньги, ведь вы сможете продавать свой искусственный ротанг. 

Оборудование. Потребуется сварочное оборудование для изготовления каркаса 
мебели (если в качестве  каркаса используется металл). 

Плетение производится вручную. Для плетения используется нож и ручной 
подсобный инструмент. Сшивку полосок выполнять не нужно, так как искусственный 
ротанг это бесконечная нить. 

Технология. Технология изготовления мебели из искусственного ротанга заключается в 
следующем: 

1. Разработка эскиза мебели. 
2. Разработка эскиза каркаса. 
3. Изготовление каркаса по эскизу. 
4. Подготовка искусственного ротанга по размеру и цветам. 
5. Плетение  поверхности. 
28Примерные расчеты. 
На приобретение сварочного аппарата (при изготовлении каркаса мебели из 

металла) достаточно будет 75000 тг. 
При себестоимости кресла из искусственного ротанга  8000-10000 тг, его 

продажная цена может составлять 15000 – 20000 тг в зависимости от конструкции.  
Полезные ссылки 
http://minizavod.biz/tekhnologii/tehnologiya-izgotovleniya-mebeli-iz-iskusstvennogo-
rotanga-185.html 
http://lozopletenie.com/view_pub_cat.php?cat=3 
http://www.loza-mebel.com/ 
http://vk.com/topic-58079728_28982498 
 

Приложение 1 «Выбор техники плетения» 
 

Мастер, создавая предмет меблировки, учитывает его предназначение, форму и 
допустимую по весу нагрузку. По этим параметрам он выбирает наиболее оптимальную 
технику плетения. 

При этом даже в одном изделии может использоваться сразу несколько видов 
плетения: 

-  простое (рис. 1); 
-  густое; 
-  сплошное; 
-  редкое; 
-  ажурное (рис. 2); 
-  послойное  (рис. 3); 

                                                           
28 Информацию о том, как сделать печь для обжига своими руками см. на стр. ________ 

http://minizavod.biz/tekhnologii/tehnologiya-izgotovleniya-mebeli-iz-iskusstvennogo-rotanga-185.html
http://minizavod.biz/tekhnologii/tehnologiya-izgotovleniya-mebeli-iz-iskusstvennogo-rotanga-185.html
http://lozopletenie.com/view_pub_cat.php?cat=3
http://www.loza-mebel.com/
http://vk.com/topic-58079728_28982498
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-  рядами (рис. 4); 
-  квадратами (рис. 5); 
-  веревочкой (рис. 6). 

 

Рис. 1 
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Рис. 2 
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Рис. 3 

 

Рис. 4 

 

Рис. 5 
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Рис. 6 
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                  Приложение 2 «Модели мебели и других изделий и искусственного ротанга» 
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Изготовление деревянной дачно-садовой мебели 
 

Общая информация. Так уж теперь сложилось, что дачи стали горожанам местом 
для отдыха или временного отстранения от рабочей рутины. Некоторые состоятельные 
люди с большим трепетом относятся к своим дачным участкам: вкладывают в их 
строительство немалое количество денег. Однако у большинства из них возникают 
трудности с обустройством дачи, как внутренним, так и внешним. 

Рекомендуется начинать с изготовления более простых конструкций. Например, на 
начальном этапе ваш ассортимент товара может содержать простые стулья и столы, 
шкафы и полки, качели и шезлонги. Далее можно плавно переходить к более сложным, с 
точки зрения конструкции и расцветки, отдельным единицам садово-дачной мебели или 
целым наборам (мебель для беседки, веранды, террасы, летней кухни и т.п.). 

Помещение. Для производства дачно-садовой мебели в средних объемах 
необходимо помещение площадью 200-250 кв.м. На площади нужно разместить: цех, 
общехозяйственные помещения, склад сырья, склад готовой продукции. 

Сырье. Если вы желаете, чтобы мебель прослужила как можно дольше – для её 
изготовления лучше всего выбирать древесину твердых, полутвердых (береза или 
лиственница) и мягких (липа, ель, сосна) пород. При этом должно выполняться 
единственное технологическое условие – перед окончательной сборкой заготовки из 
дерева необходимо основательно просушить. 

Вместо древесины можно также использовать материалы, приготовленные на ее 
основе, а именно: 

- многослойную или ординарную фанеру; 
- древесно-стружечную плиту (ДСП); 
- древесноволокнистую плиту (ДВП) и т.п. 
Оборудование. Точный перечень зависит от вида производимой вами мебели и 

используемых материалов, но в большинстве случаев для стандартного ассортимента на 
первом этапе работы необходимы: 

- станок универсальный бытовой деревообрабатывающий; 
- фрезерный станок; 
- рейсмусовый станок; 
- дрель; 
- шуруповерты; 
- наборы режущего инструмента; 
- шлифовальная машинка. 
Технология. Работа по изготовлению дачно-садовой мебели включает в себя 

несколько отдельных этапов. Сначала разрабатываются чертежи, потом по ним создаются 
образцы. При необходимости (а такая необходимость, скорее всего, возникнет) отдельные 
детали мебели дорабатываются, в конструкцию вносятся изменения. Затем после 
утверждения чертежей составляется затратная часть на каждую модель с учетом 
стоимости всех деталей и ее изготовления. Для снижения стоимости производства 
рекомендуется хотя бы в части мебели использовать унифицированные детали (например, 
ножки, подлокотники, спинки и т.д.). 

Самая простая садовая мебель не требует большого количества дорогостоящих 
материалов. Как правило, для ее производства используются доски сечением 45 х 90 см. 
Лавки и столешницы собираются на шурупах и эпоксидном клее. Отдельные элементы 
каркаса соединяются между собой с помощью болтов с гайками М10, что создает 
возможности разборки мебели на составные части для ее транспортировки.  

Кроме того, для изготовления такой мебели потребуется олифа и масляный 
мебельный лак. Их используют для защиты древесины от влаги. Сначала дерево 
покрывают несколькими слоями олифы, а потом, после ее высыхания, - лаком. В 
большинстве случаев для изготовления деревянной садовой мебели используют древесину 
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дуба, осины, бука и других лиственных пород. Связано это с тем, что хвойные породы 
деревьев требуют тщательного удаления смолы, иначе она, выделяясь из древесины, будет 
оставлять следы на одежде. Для обессмоливания садовой мебели, произведенной из 
хвойных пород, используется специальный состав. В него входят такие компоненты, как 
ацетон, каустическая сода, или кальцинированная сода, или вода, или же 
кальцинированная сода с поташом. Состав разводится водой до сметанообразного 
состояния. 

Примерные расчеты29.  
Затраты на приобретение оборудования составят около 2000000 тг. 
Реализация садовой мебели достигает своего пика именно летом, после чего 

уровень продаж постепенно снижается и к зимнему периоду практически замирает. С 
учетом фактора сезонности можно предположить, что срок окупаемости составит не 
менее 1,5-2  лет. 

Полезные ссылки: 
http://www.mebelniykrug.ru/category/mebel 
http://stroysvoimirukami.ru/sadovaya-mebel-svoimi-rukami/ 
http://dabber.ru/dacha/247-meb.html 
http://infosborka.ru/mebel-dlya-doma/samodelnaya-mebel-dlya-dachi 
http://www.7dach.ru/MarinaGerasimenko/sadovaya-mebel-svoimi-rukami-5-interesnyh-

idey-5438.html 
http://www.e1.ru/articles/master/archive_2012_3/page_1/010/105/article_10105.html 

 
Приложение к делу по изготовлению деревянной дачно-садовой мебели 

 
            Садовый стол для чаепитий и отдыха. 

Размеры стола: 
Высота – 756 мм 
Ширина – 914 мм 
Длина – 1422 мм 
Материалы для изготовления садового стола. 
Качественная, хорошо обработанная, сухая древесина  прослужит долго. Поэтому 

выбираем для садового стола ровные дубовые доски. Если их геометрия вызывает у вас 
сомнение, перед началом раскроя пройдитесь по кромкам рубанком. 

После этого нарезаем из досок заготовки, следуя подробной деталировке изделия. 

 

                                                           
29 Информацию о реализации продукции см. на стр. _________ 

http://www.mebelniykrug.ru/category/mebel
http://stroysvoimirukami.ru/sadovaya-mebel-svoimi-rukami/
http://dabber.ru/dacha/247-meb.html
http://infosborka.ru/mebel-dlya-doma/samodelnaya-mebel-dlya-dachi
http://www.7dach.ru/MarinaGerasimenko/sadovaya-mebel-svoimi-rukami-5-interesnyh-idey-5438.html
http://www.7dach.ru/MarinaGerasimenko/sadovaya-mebel-svoimi-rukami-5-interesnyh-idey-5438.html
http://www.e1.ru/articles/master/archive_2012_3/page_1/010/105/article_10105.html
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Кроме пиломатериала, нам понадобится: 
-  столярный клей; 
-  латунные шурупы; 
-  наждачная бумага. 
- водоотталкивающая пропитка для дерева. Стол для сада своими руками должен 

выдерживать непогоду и пролитый чай. 
Перечень инструментов для работы: 
- электроножовка; 
- электрорубанок; 
- дрель; 
- фрезерная машинка; 
- шлифовальная машинка; 
- струбцины; 
- рейсмус; 
- стамеска, молоток; 
- деревянная киянка; 
- малярная кисть. 
Раскрой и разметка заготовок для столешницы. Крышка стола, как мы видим на 

чертеже, состоит из 16 планок, соединенных по краям окантовкой. Продольные и 
поперечные детали окантовки соединяются между собой вполдерева, поэтому и заплечики 
размечаем на полную ширину этих элементов. 

Пазы для соединения выбираем фрезерной машинкой. Радиус внешних 
скругленных углов на окантовочных планках размечаем с помощью банки. 
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Выпилив планки одной длины, на верхней части каждой отмечаем середину. Это 

нужно для точной настройки пазовой фрезерной машинки. 
Берем одну из длинных планок окаемки, отмеряем от щечек выбранных пазов к 

центру по 40 мм с каждой стороны. В дальнейшем с этими точками будут совмещаться 
центры последних планок столешницы. Устанавливаем шаг циркуля на 80 мм, отмечаем 
середину коротких планок окантовки. 

 
 
Решая задачу, как сделать садовый стол соразмерным, вторую продольную деталь 

размечаем по первой, используя ее в качестве шаблона. 
Выбираем в длинных окантовочных планках пазы под шпонки. Собираем крышку 

насухо, проверяя точность выборки. Если соединения выполнены правильно, начинаем 
снимать фаски с верхних ребер всех планок. Избежать сколов можно следующим образом: 
отфрезеровать детали сначала вдоль древесных волокон, затем поперек – на торцах. Сразу 
же снимаем фаску и на верхних внутренних элементах окаемки. На длинных 
окантовочных планках фаска должна быть снята до пазов, выбранных для соединения 
вполдерева. 
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Сборка крышки садового стола. Сначала вклеиваем шпонки в продольные детали 

окантовки. Потом промазываем клеем пазы на концах планок, соединяем их с окантовкой 
и стягиваем струбцинами. Делать это лучше на ровной горизонтальной поверхности. 

Не дожидаясь схватывания клея, промазываем пазы вполдерева толстым слоем 
клея. Стягиваем каждое сопряжение двумя латунными шурупами. Думая, как сделать 
садовый стол своими руками качественно, стараемся добиться строгой геометрии 
поверхностей. Для этого не забываем проверить крышку на прямоугольность. Делаем это 
перед тем, как закрутить метизы окончательно. 

Пока клеящий состав не превратил крышку в монолит, подправляем положение 
реек вдоль окантовки (разумеется, если в этом есть необходимость), используя 
деревянную киянку и подкладочный брусок. Стучать молотком прямо по деталям не 
рекомендуется, чтобы не повредить древесину. Выдержав склеенную столешницу сутки, 
обрабатываем наждачной шкуркой наружные кромки и скругленные углы. После этого 
снимаем фаску. 

Изготовление подстолья. Каркас, на который устанавливается столешница, 
выполнен из двух стоек, скрепленных царгой и двумя проножками. Сначала выпиливаем 
верхние и нижние перемычки, стругаем кромки. Затем, вставив в дрель сверло-фрезу, 
делаем выборки в опорах, чтобы сформировать эти опоры по краям нижних перемычек. 
Затем срезаем на всех перемычках скосы. 
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Выбираем в перемычках гнезда для стоек. Если они будут формироваться с 
помощью стамески, то ширина шипа должна быть равна ширине лезвия стамески. В 
нашем случае это 12 мм. 

Настраиваем рейсмус. Чтобы сделать стол для сада, мастер должен иметь 
подобный инструмент на вооружении. Размечаем отверстия под шипы стоек на торцах 
перемычек. Просверливаем ряд отверстий, перекрывающих друг друга, сверлом ∅ 12 мм. 
На сверло при этом следует установить ограничитель глубины. Гнезда нужно будет 
аккуратно, за несколько проходов, подчистить стамеской. 

Используя рейсмус с той же настройкой, что была установлена ранее под шипы, 
вырезаем шипы на всех четырех стойках. Проверяем подгонку соединений паз-шип. 

 
Выпиливаем шипы на торцах двух нижних проножек. Они должны быть короче, 

чем на стойках. Крепим проножки к стойкам. Подгоняем к месту верхнюю длинную 
царгу. 

Собираем обе опоры, используя водостойкий клей. После высыхания клея 
обрабатываем продольные стороны деталей, подгоняя их заподлицо по отношению друг к 
другу. Соединяем опоры царгой и проножками. 

 
 
На готовый каркас устанавливаем столешницу, предварительно промазав 

соединяемые поверхности клеем, в том числе и верхний торец царги. Снизу прикручиваем 
крышку на латунные шурупы. 
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Приводя крышку стола в надлежащий вид, шлифуем ее машинкой. Далее наносим 

два слоя прозрачной пропитки для дерева. Хорошо подходит алкидное грунтовочное 
масло, обеспечивающее защиту древесины от влаги и поражения грибком. 

 
 
Стол получился просто замечательным. Пригодится он и для проведения 

праздников на природе, и для закручивания банок с припасами. Нет никакого сомнения в 
том, что этот садовый стол станет любимым местом для чаепитий и отдыха уставших 
садоводов. 

 
Производство мебели для животных (домики и когтеточки для кошек) 
 
Общая информация. Мебель для домашних питомцев - очень актуальное 

производство для города. Самым распространенным домашним животным является 
кошка, многие любители имеют дома сразу нескольких кошек. Все владельцы кошек 
предпочитают содержать их в квартире и не пускать на прогулку по улицам. Несмотря на 
это, кошкам просто необходимо иметь свое личное пространство, независимо от того, что 
он или она - частый гость на вашей постели или диване в гостиной. 

Идея открытия производства домиков для кошек привлекательна тем, что для этого 
нужны минимальные стартовые инвестиции. Прежде всего, необходимо обзавестись 
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рабочим инструментом. Тут все зависит от того, какой тип домиков вы собираетесь 
изготавливать: сшитые из ткани, деревянные с обивочной тканью, а может, решите вязать, 
использовать технику плетения или придумаете что-то еще. В этом деле можно 
полностью полагаться на свою фантазию и заниматься творчеством. 

Виды мебели для собак и кошек представлены в самых разных вариантах: 
подкладки и матрасы, диваны, конструкции для прыжков и лазания, домики и будки, 
когтеточки, лежаки, комплектные наборы.  

Широко пользуется спросом домик для кошек. Деревянный домик – это не только 
спальное место кошки, но и территория для активных игр. Поскольку домашние кошки не 
тратят энергию на добычу пропитания, защиту от опасностей, уход за потомством, то у 
них остается масса сил для игр в течение всей жизни, до самой старости, и это может 
стать проблемой для занятого хозяина. 

Деревянные домики бывают нескольких видов. Самые маленькие состоят из 
убежища, в котором кошка спит или прячется, когтеточки, которая спасает хозяйскую 
мебель, и помоста, с которого кошка наблюдает за происходящим в помещении. Домики 
среднего размера представляют собой закрытое спальное место и несколько помостов на 
столбах-когтеточках. С помостов свисают игрушки. В таком домике кошка будет играть 
без ущерба для квартиры. Самый дорогой вариант – комплекс для кошки. Это деревянное 
строение высотой до двух метров, состоящее из нескольких уровней, на которых 
располагаются закрытые «убежища» с одним или несколькими выходами, столбы для 
лазанья и заточки когтей, открытые площадки для наблюдения 

Оборудование. Комплект оборудования, необходимого для изготовления мебели 
для домашних питомцев, зависит от выпускаемой продукции и способа ее изготовления. 
Для домиков с каркасом и когтеточек вам может потребоваться: шуруповёрт, мебельный 
степлер, лобзик, пила. Если вы планируете шить домики или отельные элементы для 
мебели, вам понадобится еще и швейная машина. 

Технология. Все разнообразие мебели для домашних животных изготавливается из 
мягких материалов. Внутри мебели непременно должна присутствовать обивка мягкими 
материалами, питомцам это очень нравится. Снаружи мебель можно оформить как угодно. 
При изготовлении мебели для животных учитывайте, что многие владельцы покупают 
мебель, прежде всего, для себя, а потом уже для питомца. Это говорит о том, что 
необходимо создавать мебель универсальную, под любой интерьер. 

Для производства тканевых домиков потребуется швейная машинка, способная 
обрабатывать плотные материалы. Домики, как правило, шьются из искусственного меха 
или приятных на ощупь бархатистых тканей. Между лицевой и изнаночной стороной 
прокладывается поролон. Для устойчивости конструкции в дно вшивается картон. Кроме 
того, на дно домика кладется мягкий коврик. За день при наличии определенной сноровки 
возможно сшить до 10 мягких кошачьих жилищ.  

Можно сделать домик для кошки из обычной фанеры, а сверху обшить красивой 
мягкой тканью, искусственным мехом или другими подходящими материалами. Из 
материала потребуются фанера, деревянный брус, ковролин, мебельная фурнитура, клей, 
пеньковая веревка. Конструкция зависит от Вашей фантазии. Сначала изготавливается 
каркас, затем внутренняя и внешняя обивка, и декорирование домика. 

Если без домика владелец комнатной кошки еще может как-то обойтись, позволив 
животному спать на кресле или в диване, то отсутствие когтеточки может сильно 
повлиять на внешний вид мебели. Когтеточки также могут быть разного размера, состоять 
из одного или нескольких столбов или являться нестоящими аттракционами для 
активного лазанья. Когтеточка должна иметь основание и поверхность для точения ногтей 
- это может быть пеньковая веревка или другой материал. При изготовлении следует 
предусмотреть приспособление для крепления к стене или стационарной установки 
когтеточки. 
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Примерные расчеты. 
Лист мебельного поролона толщиной 1 см и размером 1 х 2 м можно приобрести за 

800 тг. Для устойчивости конструкции в дно вшивается картон. Кроме того, на дно домика 
кладется мягкий коврик. Стоимость изготовления одного домика высотой 0,5 м для кошки 
или маленькой собаки составляет около 3500 тг. Продать такой домик можно по цене не 
менее 6000 тг. За день при наличии определенной сноровки возможно сшить до 10 мягких 
кошачьих жилищ.  

Себестоимость производства домика и большого комплекса может составлять – 
5000 и 20000 тг соответственно в зависимости от размера домика и качества материалов. 
Лист фанеры 8 мм стоит 2500 тг, на ковролине можно экономить, приобретая остатки в 
строительных магазинах. Пенька используется для обмотки столбов и стоит дешевле, если 
покупать большие партии.  

Рыночная стоимость небольшого домика из фанеры – 15000 тг, деревянного 
комплекса – 40000-50000 тг.  

Производство одной когтеточки обойдется в сумму от 1000 тг, продажная цена 
может составить 2000 – 2500 тг. 

Таким образом, реализовать указанный  товар можно с наценкой 100 %.  
 Полезные ссылки. 

http://www.openbusiness.ru/html/dop11/kogtetochki.htm 
http://beswoman.ru/idei-biznesa/biznes-na-izgotovlenii-domikov-dlya-koshek 
 

Приложение  «Идеи конструкций мебели для домашних животных» 

 

 

http://www.openbusiness.ru/html/dop11/kogtetochki.htm
http://beswoman.ru/idei-biznesa/biznes-na-izgotovlenii-domikov-dlya-koshek


129 
 

 

 

 



130 
 



131 
 

 

 

 

 

 



132 
 

 

 

 

Изготовление садовых фигур 
 

Общая информация. Производство садовых фигур – довольно перспективное 
занятие, ведь у многих жителей нашей страны есть дача или загородный дом с участком. 
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А так как люди всегда стремятся сделать свой дом уютнее, красивые садовые фигурки 
именно то, что нужно.  

Садовые фигуры – это декоративные украшения для сада разнообразных размеров, 
которые служат для украшения ландшафта. Наиболее популярными фигурками являются 
сказочные персонажи, гномики и фигуры животных. Для того, что бы начать 
изготавливать садовые фигурки, вы должны определиться, из какого материала будете их 
делать.  

Чаще всего подобные объекты изготавливают из гипса, бетона или искусственного 
камня – полистоуна. Следующий момент – вам понадобятся формы, в которые заливается 
созданная смесь. От их количества зависит ассортимент вашего производства. Желательно 
на начальном этапе иметь хотя бы пятнадцать разнообразных форм. Ведь тут работает еще 
один человеческий принцип – все хотят индивидуальности. И если сосед купил гнома для 
сада, то вы, скорее всего, купите что-то другое. Именно поэтому, ассортимент решает 
многое. 

Оборудование. На начальном этапе при использовании техники литья Вам 
понадобятся следующие приспособления: 

- формы для заливания смеси; 
- емкости для замешивания смеси; 
- лопаты, шпатели; 
- кисти и другой инструмент для раскрашивания готовых фигур. 
Технология. Процесс изготовления садовых фигур пошагово можно  изобразить 

следующим образом: 
- подготовка смеси; 
- наполнение готовой смесью специальной формы; 
- полное застывание раствора; 
- извлечение застывшей фигурки из формы; 
- процесс нанесения на готовую фигуру краски. 
В работе с каждым материалом есть некоторые нюансы, например, если в качестве 

материала вы выбрали гипс. Гипс – очень легкий в работе материал, мягкий, податливый, 
но быстро застывающий. Поэтому нужно готовить раствор непосредственно перед 
началом «гипсовых» работ. Однажды застывший гипс повторно растворить нельзя. 
Фигурку можно будет подправить, срезая острым ножом лишний гипс. Но инструмент 
должен быть очень острым, иначе вместо коррекции можно получить сколы на 
поверхности фигуры. А еще гипс очень хрупкий, поэтому с готовыми изделиями нужно 
обращаться осторожно и не ронять их на твердые поверхности. 

Если есть готовая силиконовая форма - просто заливаем в форму гипс и оставляем 
до полного высыхания. Если форма состоит из двух частей – их нужно наполнить гипсом, 
соединить вместе и сушить в таком состоянии. Заливая гипс в форму, нужно следить, 
чтобы не образовывались пузырьки. Гипс следует разводить до консистенции сметаны – 
тогда он легко заполняет все изгибы формы. При высыхании гипсовая фигурка 
приобретает белый цвет и появляется звонкий звук при постукивании по ней. После 
окончательного высыхания при помощи наждачной бумаги можно убрать излишнюю 
шероховатость с поверхности сделанной своими руками фигурки и приступать к ее 
раскрашиванию акриловыми красками. Для раскрашивания фигурок можно выбрать и 
другие материалы и технологии, например, использование фасадной эмульсионки с 
добавлением колера, использование красок на водной основе и закрепление лаком и т.д. 
Перед применением какого-либо способа покраски необходимо изучит его тонкости: 
способ грунтовки фигуры, время высыхания красителя и др. 

Некоторые производители идут еще дальше и делают свой бизнес по производству 
фигур для сада по-настоящему эксклюзивным. Они задействуют не только художников, 
но и скульпторов, которые создают фигуры с индивидуальным дизайном - вторую такую 

http://money-job.ru/biznes-ideya-dekorativnye-i-sadovye-skulptury-iz-cementa/
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не найти. Производство таких изделий, конечно же, дороже, но и продажная цена на такие 
соответственно изделия выше. 

Примерные расчеты. 
Формы для изготовления садовых фигур могут быть изготовлены из различных 

материалов, и их стоимость зависит, в том числе, и от размера заливаемой фигуры. Так, 
например, форма для изготовления фигуры высотой 50-60 см стоит около 2500 тг, а форма 
для изготовления фигуры лошади в натуральную величину может стоить 50000 тг. 

В качестве емкостей для замешивания смеси можно взять несколько оцинкованных 
ведер или ванн, носилки. Весь комплект вместе с лопатами, шпателями  и прочим 
инструментом обойдется в 30000 тг. 

Для  начала  производства  можно  приобрести  15  различных  форм  размером  до 
50 см.  Итого: еще 37500 тг. 

Итак, что мы получаем в конечном итоге? Чтобы купить формы для производства 
садовых фигур и прочие расходные материалы, больших вложений не потребуется.  

Что касается расхода сырья. Если несколько усреднить данные, то на изготовление 
1 фигуры высотой 50 см  уйдет приблизительно 1000 тенге. А вот цена готовой продукции 
- от 3000 тг. Получается 2000 тг чистой прибыли с каждой фигуры. 

Полезные ссылки 
http://www.biznesideya.net/sozdanie-sadovyh-skulptur/ 
http://startbusinessidea.ru/proizvodstvo/kak-otkryt-proizvodstvo-sadovyx-figur.html 
http://biznesvbloge.ru/biznes-ideya-718-izgotovlenie-sadovyx-figur/ 
http://money-job.ru/biznes-ideya-734-proizvodstvo-sadovyx-figur/ 

 
Приложение к делу по изготовлению садовых фигур 

Самостоятельное конструирование и изготовление садовой фигуры  
с использованием подручных средств 

 
Мы расскажем вам об изготовлении «бюджетного варианта» - необычной фигуры 

моаи, имеющей древнее происхождение, несущей глубочайший смысл и при этом 
обходящейся буквально в копейки. Возможно, вам понравится идея создания кусочка 
острова Пасхи на собственном участке. 

Изготовление садовых фигур – «защитников» земли. В древности фигуры 
великанов-защитников были очень популярны: вспомните хотя бы колоссов, охраняющих 
остров Пасхи. Наши предки тоже верили в магическую силу великанов. Отголоски этих 
представлений сохранились в сказках, где голова великана помогает героям. Это 
отображено и в творчестве классиков. 

 
Головы великанов 

http://www.biznesideya.net/sozdanie-sadovyh-skulptur/
http://startbusinessidea.ru/proizvodstvo/kak-otkryt-proizvodstvo-sadovyx-figur.html
http://biznesvbloge.ru/biznes-ideya-718-izgotovlenie-sadovyx-figur/
http://money-job.ru/biznes-ideya-734-proizvodstvo-sadovyx-figur/
http://landscape-project.ru/wp-content/uploads/2012/07/%D0%BC%D0%BE%D0%B0%D0%B8-1.jpg
http://landscape-project.ru/wp-content/uploads/2012/07/%D0%BC%D0%BE%D0%B0%D0%B8-1.jpg�
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 Хотите защитить от зла свою землю и заодно украсить ее фигурой с глубоким 
смыслом? Мы не предлагаем вам изготавливать колосса, стоящего в полный рост. Это 
слишком уж громадное сооружение, требующее привлечения тяжелой техники и рабочей 
силы. А вот сделать небольшую голову вполне по силам даже одному человеку. 

Вовсе не нужно делать «полномасштабную версию». Даже существенно 
уменьшенная копия будет смотреться очень представительно и сохранит свои основные 
функции: будет внушать уважение к владельцу участка и мистический трепет.  

Материалы и инструменты. Чтобы изготовить эти садовые фигуры своими 
руками, вам понадобится следующее: 

- цемент и песок (можно купить строительный раствор); 
- небольшое ведро на 5 литров; 
- специальный   контейнер   для   растений   такого   размера,   чтобы   он   входил  в 

приобретенное ведро; 
- арматурная проволока; 
- проволочная сетка; 
- прямоугольный брусок пенополистирола; 
- водоэмульсионная краска (выбирайте темные оттенки серого цвета). 

                   Технология изготовления. 
1. Оберните ведро проволочной сеткой в два слоя и отрежьте, закрепите края. Для 

верности можно зафиксировать еще и проволокой, но необязательно: сетка хорошо будет 
держаться и без нее. Выступающие края загибаются внутрь или отрезаются, чтобы 
впоследствии не царапались. 

2. Сделайте нос, глаза и губы статуи из пенополистирола, оберните сеткой и 
прикрепите к конструкции проволокой. Щели между элементами заполните монтажной 
пеной и дайте ей полностью высохнуть (понадобится не менее суток). Если вы делаете 
садовые фигуры из монтажной пены, вам стоит проявить терпение: не трогайте фигуру 
подольше: сутки – это минимум. 

3. Заготовку обмотайте еще двумя слоями сетки. Нужно добиться, чтобы 
пенополистирол был хорошо закреплен и не сдвигался. После этого наносится цементный 
раствор. 

 
Раствор готовится так: смешайте цемент и песок 1:3, постепенно добавьте воду (0,5 

части). Процедура выглядит примерно, как замешивание теста. Ваше «тесто» должно быть 
таким, чтобы, когда проведете ножом по его поверхности, не выступала вода, а само оно 
не ломалось. Раствор годен до 3-х часов. Если используете не сразу, не забывайте его 
перемешивать. 

4. Маленькой садовой лопаткой или шпателем покройте каркас раствором цемента, 
следя, чтобы проволока не выступала из-под него. Если мелкие детали не удастся сразу 
покрыть раствором, дайте фигуре высохнуть пару дней. Потом замешайте свежий раствор, 
положите ее на землю, чтобы было удобно, и закончите работу. 

5. Если после высыхания скульптуры появились рабочие швы, поправьте 
поверхность строительным ножом. Оставшиеся шероховатости скроет краска. 

6. Окрашивать статую следует в три слоя, нанося каждый последующий после 
высыхания предыдущего. После окончания работ она будет выглядеть не хуже, чем 
готовые садовые фигуры из полистоуна. 

http://landscape-project.ru/wp-content/uploads/2012/07/%D1%8D%D1%82%D0%B0%D0%BF.jpg
http://landscape-project.ru/wp-content/uploads/2012/07/%D1%8D%D1%82%D0%B0%D0%BF.jpg�
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В готовую фигуру ставится контейнер с высоким растением. Вот и все: хранитель 
вашей земли уже приступил к своим обязанностям. Эта фигура обходится исключительно 
дешево, а ее внешний вид настолько необычен, что «дешево и сердито» - это о ней. 

Кстати, по принципу, использованному при изготовлении мини-моаи, можно 
изготовить множество других фигур. Как вы уже убедились, это совсем несложно и 
довольно дешево. Задействуйте свою фантазию, подберите походящую «модель» и 
создайте ее копию на своем участке. Не исключено, что изготовление садового декора 
станет для вас серьезным увлечением всей жизни и прибыльным бизнесом. 

 
Пошив постельного белья 

 
Общая информация. Ситуация на рынке постельного белья довольно 

благоприятна. Каждая семья имеет в среднем пять-шесть комплектов постельного белья. 
И, не смотря на ежегодное увеличение рынка, он по-прежнему далек от насыщения.  

В отличие от одежды, постельное белье шьется по строго заданным размерам, 
поэтому никаких сложностей с построением выкройки или придумыванием модели здесь 
быть не может.  

Спрос на постельное белье неизменно высокий и не подвержен сезонным 
колебаниям. Постельное белье – изделия из ткани, используемые для обустройства 
постели. Понятие «постельное белье» подразумевает единый комплект тканых изделий - 
обычно это пододеяльник, простыня, наволочка. По величине (размеру) белье 
подразделяется на несколько видов: односпальный, полуторный, двуспальный. 
Постельное белье должно быть сшито из качественных тканей, иметь хорошую плотность, 
мягкую и шелковистую текстуру, яркие и богатые цвета.  

Наибольшим спросом пользуются комплекты из натуральных материалов – хлопка, 
льна, шелка. Наибольшее предпочтение покупатели отдают изделиям из бязи, на втором 
месте – льняное постельное белье, затем сатин, далее натуральный шелк. 

Минимальная площадь швейного цеха составляет 35-40 кв.м.  
Для работы в небольшом цехе площадью до 40 кв.м потребуется около 5-6 человек 

на одну смену. Помимо швей, потребуются раскройщики, гладильщики и упаковщики. 
Оборудование. Из оборудования вам понадобятся швейные машины, отдельный 

стол для закроечных работ, гладильные станки, стеллажи для хранения ткани и швейной 
фурнитуры, посадочные места для швей. Обратите внимание: рабочее оборудование 
должно быть не бытовым, а промышленным. Промышленная швейная машина стоит на 
порядок дороже обычной, но эти расходы полностью оправданы.  

Технология. Прежде, чем шить постельное белье, первое, что нужно сделать, - 
рассчитать. Для начала нужно нарисовать схему. Ткань нужно разрезать так, чтобы было 
минимум затрат. Чаще всего продают ткань шириной 1,5 м и 2,2 м. При пошиве 
постельного белья нужно соблюдать некоторые стандарты. 

Так,  например,  детское  белье   имеет  следующие  стандарты:  пододеяльник – 
100 х 150 см, простынь – 120 х 180 см, наволочка – 35 х 45 см. Наволочек должно быть 
две.  

Полуторный   спальный    комплект:    пододеяльник – 160 х 220 см,   простынь – 
180 х 240 см, наволочка – 70 х 70  см (иногда 50 х 70 см).  

Двуспальный комплект: пододеяльник – 200 х 220 см, простынь – 220 х 250 см, 
наволочки 70 х 70 см (или 50 х 70 см).  

Есть   также   семейные   комплекты,  где имеется 2 пододеяльника. Ими вы можете 
заинтересовать покупателя. Не везде можно встретить постельные наборы с двумя 
пододеяльниками, а ведь они так нужны. После того, как с размерами разобрались, 
построили чертеж, можно отмерить и вырезать. 

Следующий этап - пошив. Самое главное на этом этапе – это научиться шить 
ровной строчкой. Везде прямо, никаких изгибов. Важным в пошиве постельного белья 

http://ru.wikipedia.org/w/index.php?title=%D0%9F%D0%BE%D0%B4%D0%BE%D0%B4%D0%B5%D1%8F%D0%BB%D1%8C%D0%BD%D0%B8%D0%BA&action=edit&redlink=1
http://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%9F%D1%80%D0%BE%D1%81%D1%82%D1%8B%D0%BD%D1%8F
http://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%9D%D0%B0%D0%B2%D0%BE%D0%BB%D0%BE%D1%87%D0%BA%D0%B0
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является утюжка. Хорошо разглаженные швы - залог приятного вида готового изделия. 
Работа с утюгом сделает идеальную визитную карточку постельного белья, сшитого вами. 

Примерные расчеты.30 
Расходы на приобретение оборудования: 
Промышленный раскройный стол  - 100000 тнг; 
Прямоугольный утюжильный стол - 80000 тг; 
Пуговичная машина полуавтомат – 120000 тг; 
Прямострочная одноигольная машина – 100000 тг (5 штук); 
Стеллаж складской – 15000 тг (5 штук); 
Оверлок – 85000 тг (2 штуки); 
Инструменты (ножницы, вспарыватели и др.) – 50000 тг; 
ИТОГО: 1095000 тг. 
Расход материалов: 
- для пошива 1 комплекта стандартного постельного белья понадобится 12 м ткани  

по 150 тг (стоимость 1 м) = 1800 тг. Тогда, например, для пошива 10 комплектов вы 
затратите 18000 тг. 

- нитки - 10 мотков х 50 тг = 500 тг. 
Итого:  18500 тг. 
Доходы: 
1 комплект постельного белья стоит от 3500 тг, следовательно, если вы в месяц 

изготавливаете 10 комплектов, то 10 комплектов х 3500 тг = 35000 тг, тогда как 
себестоимость составляет от 18500 тг. Таким образом, наценка получается около 50%. 

Полезные ссылки: 
http://www.liveinternet.ru/users/3046867/post121235895/ 
http://minizavod.biz/tekhnologii/tehnologiya-poshiva-postelnogo-belya-90.html 
http://sovetolog.com/index.php?name=news&op=view&id=264 
http://firma-tetltd.tiu.ru/ 

            shveytorg.satu.kz 
Поиск в Интернете. Интернет содержит много другой полезной информации по 

данной теме. К примеру, на сайтах поисковых систем www.google.ru, www.rambler.ru, 
www.yandex.ru можно задать поиск, набрав ключевые слова по теме – «пошив 
постельного белья» и система выдаст Вам перечень сайтов, содержащих материалы, 
близкие по указанной теме. 

 
Изготовление изделий из войлока 

 
 Общая информация. Что же такое войлок? Войлок - это уплотнительный, звуко- и 
теплоизолирующий материал, получаемый из шерсти валянием. И если раньше войлок 
действительно ассоциировался только с утеплителем, то сейчас из него можно делать 
множество разнообразных изделий, начиная от банных шапок, заканчивая модными 
сумками и бусами. При  этом войлок не только красиво смотрится, но изделия из войлока 
необыкновенно теплые и практичные. 
 Войлок очень хорошо поддается окрашиваю, благодаря чему из него можно 
создавать разноцветные изделия на любой, даже взыскательный, вкус. Можно совместить 
свое умение плести бисером с созданием изделий из войлока. Например, стильная 
сумочка, сделанная из войлока, которую вы видите на картинке, вполне может быть 
украшена белыми веточками, созданными при помощи бисера. 
 Технология. Войлочное производство – это сложный процесс, требующий 
определенных навыков. 

                                                           
30 Информацию о реализации продукции см. на стр. _________ 

http://www.liveinternet.ru/users/3046867/post121235895/
http://minizavod.biz/tekhnologii/tehnologiya-poshiva-postelnogo-belya-90.html
http://sovetolog.com/index.php?name=news&op=view&id=264
http://firma-tetltd.tiu.ru/
http://www.google.ru/
http://www.rambler.ru/
http://www.yandex.ru/
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Подарочные и сувенирные изделия из натурального материала (овечьей шерсти) с 
красивыми и актуальными вышивками идеально подойдут для ценителей эксклюзивности, 
практичности, эстетики и яркого содержания. 

Войлочные стельки практичны, удобны, долговечны, а самое главное - теплы. 
Такие стельки идеальны в холодную погоду для тех, кто работает на улице, рыбаков, 
охотников, строителей, шахтеров, геологов, военнослужащих. Натуральные материалы 
войлочных стелек улучшают кровообращение, снимают усталость и боль в ногах, 
обеспечивают профилактику простуд и грибковых болезней.  

Тапочки с закрытым носком получаются теплыми из кошмы. Для изготовления 
выкройки можно воспользоваться какими-нибудь старыми тапочками. Распоров их по 
швам, обведите отдельные детали на бумаге и перенесите на кошму. Лучше 
воспользоваться цельными кусками кошмы или неброским симметричным набором. 
Приготовьте подошву, стельку, две детали носка - верхнюю с декором и нижнюю - из того 
же материала, что и стелька. Склейте вместе обе детали носка, верхний край оплетите. 
Эти тапочки можно обработать кантом. В этом случае верхний край носка обрабатывается 
или кантом или мехом. Из меха можно выкраивать и стельки. Подошву со стелькой 
проложите поролоном (а лучше - ватином) и склейте. Соедините все вместе и оплетите 
лекальные края. 

Также можно сшить из войлока головные уборы. Женские шляпки сделать самим 
очень просто. Но для них потребуются довольно большие куски войлока. Рекомендуется 
кроить детали из цельного куска. Необходимо приготовить по выкройке верхнюю деталь 
шляпки (дно), обязательно проложите его утеплителем, пришив по краю строчкой. 
Верхняя боковая деталь выкраивается со сгибом. Поля шляпы также выкройте со сгибом. 
Кроме женских шляпок можно сшить также шапочки для бани, коврики. 

К обеим верхним деталям нужны подкладки. Поля изнутри лучше вырезать из 
спилка. Их края можно обработать кантом или кожаным ремешком - оплеткой. Для этого 
надо подготовить кожаную полоску шириной 2 см или ремешок шириной 3-4 мм и 
длиной, в два-три раза превышающей окружность полей. Изготовление шляпки следует 
начать с соединения торцевых сторон полей. Надо соединить боковую деталь в кольцо 
швом в разворот. Соедините его с дном шляпы так, чтобы все швы остались с изнаночной 
стороны. Надо сшить и подкладку. Далее надо пришить подкладку внутрь к основным 
линиям. Также необходимо пришить поля к боковому кольцу, перекрывая ими края. 
Подкладку вручную прикрепите ко дну шляпки. 

Также широко используется метод валяния шерсти - это особая техника рукоделия, 
в процессе которой из шерсти для валяния создаётся рисунок на ткани или войлоке, 
объёмные игрушки, панно, декоративные элементы, предметы одежды или аксессуары. 

Различают два вида валяния шерсти - сухое и мокрое. При сухом валянии шерсть 
многократно протыкается специальной иглой до состояния сваливания. Во время этого 
процесса волокна сцепляются между собой, образуя плотный и однородный материал. 
Мокрое валяние осуществляется при помощи мыльного или специального раствора. 
Сначала выкладывается изделие из шерсти, смачивается раствором и при помощи трения 
производят процесс валяния. Сухое валяние применяется для создания объемных изделий 
- игрушек, бижутерии, фигурок, авторских кукол, а также нанесения рисунков и узоров на 
войлок, фетр и предварительно сваленные поделки. Мокрое валяние подходит для 
изготовления панно, одежды, полотен, одним словом, плоских изделий. 
 Примерные расчеты31. 

Расходы на покупку войлока: 1 кг войлока – от 500 тг (ширина до 2 м, толщина от 
0,5 до 2,5 см).  

Покупка овечьей шерсти: 1 кг шерсти от 150 тг. 

                                                           
31 Информацию о реализации продукции см. на стр. _________ 
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Расход шерсти: тапочки для взрослого - 200-300 гр,  6-10 слоёв; шарф – 100-150 гр, 
2-3 слоя;   сумки  -  для  самого   минимального   размера  (под формат А4) - не меньше 
200 гр, если сумочка больших размеров - то 300-400 гр, 5-10 слоёв; шапка для взрослого - 
простая банная - 50 гр, фасонная - 60-70 гр, 3 слоя.  

Доходы: 
Шарф из войлока – от 4000 тг, сумки из войлока от 2800 тг (это под айпад, размер 

19,5х25см). 
1. Полезные ссылки: 
http://www.lada.kz/istoriya-v-fotografiyah/6168-voylok-naiznanku-sekrety-i-poleznye-

sovety-ot-tatyany-pugachevoy.html 
http://www.vashi-podarki.ru/catalog/category/667 
http://nacrestike.ru/publ/interesnoe/cvety_iz_fetra/10-1-0-866 
http://www.nlpmaster.ru/master/hat/index.htm 

 
Приложение к делу по изготовлению изделий из войлока 

 
             Технология выполнения шарфа способом «Мокрое валяние» 
 
1. Подготовка перед валянием. 
На плоскую поверхность настилается пупырчатая пленка. Готовятся необходимые 

инструменты. Понадобятся перчатки для рук, пульверизатор с мыльной водой, скалка 
обычная, москитная сетка (размером больше, чем планируемое изделие), определяются 
цвета для будущего шарфа и готовятся «колбаски» шерсти. 

2. Формирование полотна шарфа. 
Самое   главное   в   раскладке  учесть,  что полотно при изготовлении даст  усадку  

на 30%. Определяем для себя нужную длину шарфа и прибавляем во все направления 
+30%. 

Пальцами отщипываем от «колбаски» шерсти прядь волокон и складываем в одном 
направлении в обозначенный для себя прямоугольник. Заполняем его равномерно, 
стараясь заходить частично на предыдущий ряд, но не допуская явных дырок. Второй 
слой волокон будет идти под 90 градусов к уже уложенному. Таких слоев делаем четыре.  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Но четвертый скомбинируем из шерсти разного цвета. Поверх положили синие 
пряди.  

http://www.lada.kz/istoriya-v-fotografiyah/6168-voylok-naiznanku-sekrety-i-poleznye-sovety-ot-tatyany-pugachevoy.html
http://www.lada.kz/istoriya-v-fotografiyah/6168-voylok-naiznanku-sekrety-i-poleznye-sovety-ot-tatyany-pugachevoy.html
http://www.vashi-podarki.ru/catalog/category/667
http://nacrestike.ru/publ/interesnoe/cvety_iz_fetra/10-1-0-866
http://www.nlpmaster.ru/master/hat/index.htm
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 3. Смачивание. 
Далее переходим к «водным процедурам». Одеваем перчатки. Накрываем 

москитной сеткой нашу раскладку. Смачиваем пульверизатором по всей площади 
и прижимаем сверху руками без сдвига волокон. 

 
 
Когда все пропитали, начинаем делать колыхательно-массажные  движения 

 шарфику. На первоначальном этапе важно делать это не сильно интенсивно. Но, когда 
волокна станут плоской лепешкой и не будут расползаться в стороны, нужно уже помять 
основательно. 

  
 
Далее переворачиваем шарфик, чтобы создать задуманные узоры, так как 

он имеет двусторонний рисунок. 
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Излишек влаги  выжимается скалкой. На неё наворачивается заготовка и  

отжимается  руками. Теперь продолжаем валять со всей силы минут 15. На этом «водные 
процедуры» не заканчиваются. 

 Убедитесь, что форма шарфа уже устойчивая: попробуйте отщипнуть часть 
волокон от него. Если в руке останется небольшое количество шерсти, то смываем с него 
мыльный раствор. Потом под водой средней температуры «жамкаем» шарф. Волокна 
будут активно скручиваться и переплетаться. Трем по поверхности рукой в перчатке. 
Увеличиваем температуру воды, чтобы изделие дало окончательную усадку (те самые 
30%). Волокна уже с трудом будут отрываться от войлока. 

 Если вы  делали  узор, то  он незначительно  изменит форму, но  будет еще 
интересней.  

 
 
4. Сушка валяного шарфа, созданным способом «Мокрое валяние». 
В среднем требуется день для естественного высыхания войлока.  
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5. Результат валяния. 
Мы получаем замечательный шерстяной валяный шарф «мокрым» способом. 
Время пролетело быстро, но в руках отличный авторский подарок. 
 

Изделия ручной вязки 
 
 Общая информация. Вязаные предметы одежды все еще остаются актуальными. 
Ведь нельзя представить себе зиму без теплых шапок и мягких свитеров. 
 Наверное, у каждого человека в гардеробе есть хотя бы одна вязаная вещь, уже не 
говоря о различных декоративных элементах и предметах интерьера. Именно поэтому 
производство вязаных изделий может стать действительно выгодным делом. 
 Оборудование. Имеются существенные различия между ручным вязанием и 
вязанием на вязальной машине. Прежде всего, ручное вязание является универсальным,  
предполагает использование, как крючка, так и спиц, чередование узоров, а также 
сочетание преимуществ обоих приспособлений. Еще одним немаловажным отличием 
является бюджетность ручного вязания. Различные виды вязки, а также использование в 
процессе изготовления пряжи разной толщины требуют наличия необходимых размеров 
спиц, закупить которые является несравнимо более дешевым способом, чем приобретение 
разных вязальных машин необходимых классов. Недостатком ручного вязания является 
необходимость больших временных затрат на изготовление готовых изделий. Однако 
своей исключительностью оно превосходит вязание на вязальной машине. 
 Ручное вязание является одним из самых роскошных и красивых разновидностей 
декоративно-прикладного искусства. Здесь имеется огромное количество самых 
разнообразных переплетений, что делает каждую вещь действительно уникальной, не 
похожей ни на одну другую. 
 Преимуществами машинного вязания являются отличное качество 
изготавливаемых изделий без таких недостатков, как  упущенные петли и прочее, 
большая, по сравнению с ручным вязанием, точность рисунков, однородное по плотности 
полотно, живость исполнения работы. На сегодняшний день вязальные машины 
задействуют и в художестве вязания. Существует огромное множество разных машин и 
приборов для содействия человеку. 
 Виды пряжи. Материал для вязания может быть самым разнообразным: 
шерстяные, хлопчатобумажные, шелковые, вискозные, синтетические и смешанные 
нитки. Чаще всего используется пряжа из натуральных или синтетических волокон. 
 Натуральные волокна могут быть животного происхождения (шерсть, мохер, 
альпака, кашемир и шелк) и растительного (хлопок, вискоза, лен). 
 Синтетические волокна - это полиэстер и акрил. Синтетическую пряжу легче 
стирать и она предпочтительна для людей, особо чувствительных к шерсти. Очень часто 
используют пряжу из смешанных волокон, натуральных и синтетических, например, 
мохер с нейлоном или шерсть с акрилом. 
 Немного о свойствах основных видов пряжи: 
 Шерсть используется для вязания теплых вещей, к ее достоинствам можно 
отнести эластичность и способность сохранять тепло. Недостаток в том, что на изделиях 
из шерсти часто образуются катышки и протирка, а также после стирки изделие может 
потерять первоначальную форму. По качеству шерсть может быть грубой, полугрубой и 
мягкой. Из грубых ниток изготавливают верхнюю одежду, полугрубая идет для вязания 
различных изделий, а мягкую чаще используют для детской одежды. 
 Мохер - довольно дорогой вид пряжи, но очень практичный, хорошо сохраняет 
тепло и при правильном уходе вещи из мохера служат долго. В чистом виде мохер почти 
не используют, иначе изделие просто распадется на волоски, а высокая цена чистого 
мохера нередко заставляет смешивать его с обычной шерстью, а также с искусственными 
нитями - с акрилом, полиамидом и другими. 
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 Ангора - прекрасный выбор для зимних вещей, но в сочетании с другими видами 
пряжи. Изделия из ангоры получаются легкими, теплыми и пушистыми. Самый большой 
ее недостаток - шерсть постепенно «вылезает». Еще один минус ангоры - изделия из нее 
нежелательно стирать, а лучше чистить химическим способом. 
 Альпака ценится дорого. Благодаря своей жесткости и дороговизне, в чистом виде 
применяется редко. Широкое распространение получила пряжа из смеси с обычной или 
мериносовой шерстью, с искусственными волокнами (например, с акрилом). Основной 
плюс изделий из шерсти альпака заключается в том, что на них практически не 
образуются катышки - длинные волокна препятствуют сваливанию. 
 Кашемир в сочетании с шерстью - замечательный вид пряжи для вязания теплых 
изделий, но в чистом виде без добавок приводит к образованию катышков и быстро 
стирается. 
 Вискоза - искусственное волокно, в чистом виде используется редко и часто 
дополняет другие виды пряжи. Основные качества вискозы: приятна на ощупь, 
гигроскопична, воздухопроницаема. Высокая интенсивность цвета позволяет создавать 
изделия ярких расцветок. 
 Акрил, который нередко называют «искусственной шерстью», по своим качествам 
не просто близок к шерсти натуральной - он еще обладает целым рядом уникальных 
свойств. Акриловые волокна хорошо прокрашиваются, что позволяет получить пряжу 
ярких, насыщенных цветов; изделия из пряжи с акрилом меньше «сваливаются», их 
удобно носить, они удобные и теплые. 
 Шелк - очень прочная нить, держит тепло и хорошо окрашивается. В чистом виде 
используется редко, как правило, его сочетают с хлопком или шерстью. Более 
распространенным является искусственный шелк, так как он дешевле, хотя и менее 
прочен, чем натуральный. 
 Хлопчатобумажная пряжа применяется там, где требуется высокая 
износостойкость или частая стирка. К основным свойствам хлопка можно отнести 
гигиеничность и гигроскопичность. Хлопок удобен и приятен в носке, мягок и устойчив к 
истиранию и разрыву, легок в уходе. Хлопок хорошо красится и практически не выгорает. 
Для вязания хлопок чаще используется в составе смесовых пряж с шерстью или акрилом, 
поскольку хлопковая пряжа сама по себе не эластична. 
 Кроме своего химического состава, пряжа отличается фактурой и толщиной нити. 
Она бывает ссученной,  домашнего прядения или крученой из нескольких нитей, а также 
гладкой и буклированной. 
 Для вязания крючком выбор ниток разнообразнее, чем при вязании спицами - 
помимо вышеперечисленных нитей используют гарус, краше, ирис, штопку, мулине, 
катушечные нити. 
 Что выгодно вязать? Вы можете производить вязаную верхнюю одежду, 
например, куртки, пальто и т.д. Свитера, пуловеры, вязаные платья пользуются огромной 
популярностью среди модниц. 
 И, конечно же, не стоит забывать о необходимых предметах гардероба в зимнее 
время - вряд ли найдется хотя бы один человек, который в холодную погоду может 
обойтись без шапки, шарфика, варежек, теплых носков и т.д. 
 Составляя ассортимент, обратите внимание на то, что каждому изделию требуется 
определенный декор, так как для покупателей важно не только качество товара, но и 
внешний вид. Ведь, например, шарфы на сегодняшний день - это не только деталь 
одежды, но также и модный аксессуар, поэтому следите за новыми веяниями моды, но не 
забывайте и о старой доброй классике. 
 Считается, что продажа вязаных изделий - сезонный бизнес, ведь в летнее время 
года люди не нуждаются в теплой одежде. Задумайтесь об изготовлении одежды из 
тонкой пряжи и нитей. Например, вязаные легкие майки и изящные ажурные платьица 
наверняка будут пользоваться не меньшим успехом, чем шапки и свитера. 
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 Кроме того, вы сможете создавать уникальные аксессуары, например, вязаные 
сумочки, повязки на голову, чехлы для мобильных телефонов и т.д. А еще популярностью 
пользуются и предметы интерьера, например, шторы, покрывала, скатерти, декоративные 
наволочки т.д. 
 Примерные расчеты32. 

Расходы на вязание одного изделия ручной вязки (цены средние): шерсть для 
одного изделия (для взрослого), 500-600 г – 2500-3000 тг, тогда как продажная цена этого 
изделия составит – 6000-8500 тг. 

Полезные ссылки: 
http://knitsi.ru/ 
http://domosed-ka.ru/category/knitting/ 
http://stilnoevyazanie.com/ 
http://spicami.ru/archives/category/knitting 
http://kru4ok.ru/ 
http://www.osinka.ru/Knitting/ 

 
Hand-made сумки 

 
 Общая информация. Сумка, сделанная своими руками – вариант отличного 
подарка. И на это есть множество причин. Сумка – это важнейший для любой женщины 
аксессуар, так как многое определяет в образе обладательницы. При этом совершенно не 
важен размер сумки – она может быть очень маленькой и умеренно большой. Главное –  
как этот аксессуар выглядит. 
 Сумка – это не только и не столько украшение, это неотъемлемый элемент стиля, 
скажем даже больше – элемент, который создает стиль. 
 Меняя различные сумки, можно с легкостью изменять и стиль своей одежды. Здесь 
модницам помогут сумки hand-made. 
 Изготовить сумку своими руками вовсе не сложно. Ведь они такие разные. И 
технология их создания совсем не определяет конечный вид. Подчас более выигрышными 
бывают именно простые модели, а главное в сумке – идея.  

Оборудование. Если вы будете создавать вязанные сумки, то нужны спицы разной 
толщины, диаметра. Если вы намерены шить сумки – необходима швейная машинка. 
Конечно, в обоих случаях вам необходимы расходные материалы. 

Технология. Итак, если вы владеете таким искусством, как вязание - этот бизнес 
станет для вас настоящим выходом стать успешным предпринимателем. Вы можете 
предложить своим покупателям не только бизнес-сумки для ноутбука, но и сумочку, 
которая украсит любую даму. Чтобы создать эту сумку, достаточно приобрести сумочную 
рамку или взять от одной из старых. 

Вязка сумочки элементарная, ее знают даже начинающие. Например, сумочка, 
имеющая размеры 30х30х12 см. Достаточно знать вязку - воздушные петли, столбики с 
накидом и без. Дно вывязывается чулочной вязкой на пятнадцать петель. Укрепление 
можно сделать обычной полиэтиленовой пеной. Нитки берем самые различные, какие вы 
можете себе позволить. 

Ручки можно связать крючком или взять толстый шнур, подкладка пришивается на 
машинке или руками - в зависимости от стиля. Можно для начала взять старую сумку и 
попробовать ее обвязать — таким образом вы уже будете иметь представление о модели и 
стиле вязки. 

Вязать можно спицами, крючком, из натуральных и синтетических ниток. Не 
стесняйтесь экспериментировать, не забывайте и о классических моделях. Начните с 

                                                           
32 Информацию о реализации продукции см. на стр. _________ 

http://knitsi.ru/
http://domosed-ka.ru/category/knitting/
http://stilnoevyazanie.com/
http://spicami.ru/archives/category/knitting
http://kru4ok.ru/
http://www.osinka.ru/Knitting/
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самого простого - свяжите сумку-косметичку и кто знает, может через несколько лет 
самые именитые модницы мира будут расхаживать с сумочками, изготовленными вами. 

Сумка для покупок своими руками. Самую простую сумку для покупок, которая 
станет отличной альтернативой одноразовым пластиковым пакетам, можно легко сшить 
из старого куска материала. Для этого совершенно не нужно обладать талантами швеи, а 
всего лишь уметь обращаться со швейной машинкой. 

Для работы вам понадобятся: 2 прямоугольных куска цветной ткани желаемых 
размеров; готовая плотная лента из ткани длиной около 1 м и шириной 2 см; нитки; 
швейная машинка; ножницы. 

С помощью зигзагообразного шва обработайте верхний край ткани и пришейте с 
лицевой стороны край ленты. Затем отогните край внутрь примерно на 2 сантиметра и 
прострочите его двумя строчками, захватив при этом ленту. Не забудьте прикрепить 
вторую часть ленты так, чтобы получилась ручка. Сделайте то же самое со вторым куском 
материи. У вас получились две половинки будущей сумки. Сложите обе половинки вместе 
лицевыми сторонами внутрь и прострочите края зигзагообразным или обычным швом. 
Выверните сумку наизнанку. 

Примерные расчеты33. 
Расходы. Покупка швейной машинки (в случае отсутствия) – 14000 – 16000 тг, не 

обязательно при этом покупать новую, вполне сгодится и  бывшая в употреблении 
хорошего качества. Для вязания необходимо приобрести спицы разного размера и 
крючки. 

Доходы. Стоимость сумок будет складываться, исходя из затраченного вами 
времени, размеров сумки, ткани и декора.  

Самыми трудоемкими могут быть сумки, связанные, например, крючком. 
Стоимость сшитой простым способом сумки может быть от 4000 тг и выше в зависимости 
от потраченного расходного материала.   

Оригинальные вещи всегда ценятся, и такой бизнес можно смело считать 
прибыльным. 

Полезные ссылки: 
http://goldenhands.info/stati/business-for-his-work/kaleidoskop-avtorskih-rabot/sumki-

svoimi-rukami-na-vse-sluchai-zhizni-25-idei-sumki-master-klass.html 
http://sumki-mk.jimdo.com/%D1%80%D0%B0%D0%B7%D0%BD%D1%8B%D0%B5/ 
http://www.infoniac.ru/news/Modnye-sumki-svoimi-rukami-master-klassy.html 
http://pinme.ru/u/paranicheva/kak-sshit-sumku-svoimi-rukami/ 
http://kruchcom.ru/archives/category/raznoe/%D0%B2%D1%8F%D0%B7%D0%B0%D

0%BD%D1%8B%D0%B5-%D1%81%D1%83%D0%BC%D0%BA%D0%B8 
http://kru4ok.ru/tag/sumka-kryuchkom/ 
http://stranamasterov.ru/node/78633 
 

Изготовление украшений ручной работы 
 
Общая информация. Желание выделиться, подчеркнуть свою индивидуальность в 

наше время дало толчок новому так называемому хэнд-мейд направлению, когда человек 
может самостоятельно создавать определенную вещь с уверенностью носить ее, зная, что 
такой больше ни у кого нет. Это же касается и бижутерии. 

Сделанные собственноручно серьги, подвески, кольца и браслеты пользуются 
большой популярностью. Существует много форумов, Интернет-сообществ в социальных 
сетях, где мастера, а также любители, могут обмениваться опытом приобретения 
материалов, изготовления изделий, а также советоваться в решении возникающих 
трудностей. 

                                                           
33 Информацию о реализации продукции см. на стр. _________ 

http://goldenhands.info/stati/business-for-his-work/kaleidoskop-avtorskih-rabot/sumki-svoimi-rukami-na-vse-sluchai-zhizni-25-idei-sumki-master-klass.html
http://goldenhands.info/stati/business-for-his-work/kaleidoskop-avtorskih-rabot/sumki-svoimi-rukami-na-vse-sluchai-zhizni-25-idei-sumki-master-klass.html
http://sumki-mk.jimdo.com/%D1%80%D0%B0%D0%B7%D0%BD%D1%8B%D0%B5/
http://www.infoniac.ru/news/Modnye-sumki-svoimi-rukami-master-klassy.html
http://pinme.ru/u/paranicheva/kak-sshit-sumku-svoimi-rukami/
http://kruchcom.ru/archives/category/raznoe/%D0%B2%D1%8F%D0%B7%D0%B0%D0%BD%D1%8B%D0%B5-%D1%81%D1%83%D0%BC%D0%BA%D0%B8
http://kruchcom.ru/archives/category/raznoe/%D0%B2%D1%8F%D0%B7%D0%B0%D0%BD%D1%8B%D0%B5-%D1%81%D1%83%D0%BC%D0%BA%D0%B8
http://kru4ok.ru/tag/sumka-kryuchkom/
http://stranamasterov.ru/node/78633
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Эта ниша рынка хоть и занята, но начинающие мастера и продавцы чувствуют себя 
в ней достаточно свободно и уверенно. Следует помнить, что бижутерия должна 
следовать последним новинкам моды, выпускаться небольшими партиями, чтобы не 
терять индивидуальность, быть разнообразной и удовлетворять даже самые 
требовательные вкусы. 
 Оборудование. Для данного вида бизнеса какое-то специальное оборудование вам 
не понадобится. Однако вам нужно запастись расходными материалами: бисером, 
нитками, самоцветными камнями и т.д., то есть тем, из чего, собственно, вы будете 
создавать ваши творенья. 
 Технология. Своими руками можно изготовить кольца, бусы, ожерелья, браслеты, 
серьги, пояса,  броши.  Такие аксессуары могут стать не только вашим украшением, но и 
прекрасным подарком для близких людей.  
 В качестве основы для украшений могут служить материалы для декора, 
фурнитура, бисер, камни любой геометрической формы, пуговицы, перья и нити.  Самым 
популярным материалом для хенд-мейд  украшений является бисер.  С бисером работать 
легко. Однако он требует внимания и сосредоточенности. Чтобы украшение выглядело 
аккуратным, бисеринки следует подбирать одного размера и нанизывать их на нить так, 
чтобы они плотно прижимались друг к другу и не провисали. 
 Стильно смотрится вязаная бижутерия. Схемы и описания вы можете найти в 
интернете. Чаще всего украшения плетут крючком. Натуральная кожа, различные шнурки 
и тесемки из нее идеально подходят для изготовления бижутерии. В дополнение можно 
использовать пластик, который запекается в духовке. Этот удобный материал позволит 
вам проявить фантазию. Из пластика очень удобно делать кольца и кулоны. 
 В качестве креплений подойдут замочки, застежки, петельки и пуговицы.  Для 
закрепления узелков ниток используйте прозрачный лак для ногтей - это маленькая 
женская хитрость. 

Бижутерия, созданная своими руками, неповторима и является вашим личным 
произведением искусства. 

Сбыт34. Для более быстрого продвижения своего бизнеса и постановки его на 
широкие рельсы оптовых продаж, вам потребуется портфолио (собрание образцов работ, 
фотографий) своих работ.  
 Примерные расчеты. 

Расходы. Расходные материалы для создания первых образцов - 15000-20000 тг. 
Доходы. Возьмем в качестве примера бусы, выполненные из натуральных камней, 

бирюзы,  коралла  и  металлической  фурнитуры.   Длина  бус – 60 см. Длина подвески – 
3,5 см. Стоимость – 6700 тг. 

Стоимость более простых украшений от 2500 тг. 
Полезные ссылки: 
http://biseroplet.ucoz.ru/ 
http://igrushka.kz/vip86/ukra.php 
http://www.babyblog.ru/community/post/fiesta/504756 
http://www.sense-life.com/hands/biguteriya.php 
http://www.magic-beads.ru/ 
http://pinme.ru/u/id139109293/bizhuteriya-ruchnaya-rabota/ 
http://art-lepota.mirtesen.ru/blog 
 

 
 
 
 

                                                           
34 Информацию о реализации продукции см. на стр. _________ 

http://biseroplet.ucoz.ru/
http://igrushka.kz/vip86/ukra.php
http://www.babyblog.ru/community/post/fiesta/504756
http://www.sense-life.com/hands/biguteriya.php
http://www.magic-beads.ru/
http://pinme.ru/u/id139109293/bizhuteriya-ruchnaya-rabota/
http://art-lepota.mirtesen.ru/blog
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Приложение к делу по изготовлению украшений ручной работы 
 

Примеры украшений ручной работы 
 

Вот такой браслет можно сплести за 5 минут! В его основе - обычная косичка из 
замшевого шнурка. Конец браслета делаем с прорезью, а с другой стороны завязываем 
узел - застежка готова. 

 
А этот яркий набор сделан из резинок, их обычно используют для пачек денег.  

 
Все мы когда-то занимались макраме или фенечками. Берете хороший шнур 

(желательно из натурального материала), пропускаете его через костяную пуговицу, 
заплетаете красивый узел в роли застежки - этнический браслет готов. 

 
 

Это оригинальное колье сделано из старой надоевшей футболки. Достаточно было 
порезать ее на тонкие полосы, растянуть их, чтобы они скрутились в жгутики. Также 
автор придумала перевязать их по бокам узелками (можно цветным нитками). Очень 
простые украшения получились, но такие интересные. 

http://roskoshka.ru/wp-content/uploads/2012/12/prostye-ukrashenia-svoimi-rukami.jpg
http://roskoshka.ru/wp-content/uploads/2012/12/prostye-ukrashenia.jpg
http://roskoshka.ru/wp-content/uploads/2012/12/kak-sdelat-ukrashenie-svoimi-rukami.jpg
http://roskoshka.ru/blog/aksessuaryi/originalnaya-bizhuteriya.html
http://roskoshka.ru/wp-content/uploads/2012/12/prostye-ukrashenia-svoimi-rukami.jpg�
http://roskoshka.ru/wp-content/uploads/2012/12/prostye-ukrashenia.jpg�
http://roskoshka.ru/wp-content/uploads/2012/12/kak-sdelat-ukrashenie-svoimi-rukami.jpg�
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Если тяготеете больше к консервативному стилю, возьмите несколько бус, которые 

редко используете и сплетите из ни косичку. Оригинально, ярко, модно - массивная 
бижутерия сегодня на пике популярности. 

 
  

Один из самых подходящих материалов - джинса. Возьмите старые джинсы и 
сделайте из них несколько простых и красивых украшений. Вам пригодятся блестящие 
бусы, стразы и даже золотые пуговицы. 

http://roskoshka.ru/wp-content/uploads/2012/12/foto-prostyh-ukrashenii.jpg
http://roskoshka.ru/blog/kole-busyi-tsepochki/massivnyie-ukrasheniya.html
http://roskoshka.ru/blog/kole-busyi-tsepochki/massivnyie-ukrasheniya.html
http://roskoshka.ru/wp-content/uploads/2012/12/biguteria-svoimi-rukami.jpg
http://roskoshka.ru/blog/dragotsennosti/kupit-ukrasheniya-iz-zolota.html
http://roskoshka.ru/wp-content/uploads/2012/12/foto-prostyh-ukrashenii.jpg�
http://roskoshka.ru/wp-content/uploads/2012/12/biguteria-svoimi-rukami.jpg�
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Умеете вышивать гладью или крестиком? Ваши умения не пропадут даром в этих 
украшениях из джинсов: 

 
  

Это колье сделать очень просто: на фетровую основу нашейте свернутые в жгутики 
в виде цветов кусочки джинсы. К обеим сторонам пришейте ленту - оригинальная 
бижутерия готова. Дело 15-ти минут. 

 
 

http://roskoshka.ru/wp-content/uploads/2012/12/prostye-ukrashenia-foto.jpg
http://roskoshka.ru/wp-content/uploads/2012/12/prostye-ukrashenia-foto.jpg
http://roskoshka.ru/wp-content/uploads/2012/12/podelki-iz-dginsov.jpg
http://roskoshka.ru/wp-content/uploads/2012/12/podelki-iz-dginsov.jpg
http://roskoshka.ru/wp-content/uploads/2012/12/kak-sdelat-ukrashenie.jpg
http://roskoshka.ru/wp-content/uploads/2012/12/prostye-ukrashenia-foto.jpg�
http://roskoshka.ru/wp-content/uploads/2012/12/braslet-svoimi-rukami.jpg�
http://roskoshka.ru/wp-content/uploads/2012/12/podelki-iz-dginsov.jpg�
http://roskoshka.ru/wp-content/uploads/2012/12/koltco-svimi-rukami.jpg�
http://roskoshka.ru/wp-content/uploads/2012/12/kak-sdelat-ukrashenie.jpg�
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Изготовление игрушек ручной работы 
 

 Общая информация. Покупать медведей, зайцев и собачек, мы, конечно, не 
перестанем, но все чаще люди задумываются о том, что им хотелось бы иметь игрушки 
ручной работы и в единственном экземпляре. 

Уникальность мягкой игрушки нового поколения заключается в том, что она 
решает проблему миллионов детей, испытывающих естественный страх темноты, 
исходящий из ощущения одиночества в тёмном пространстве. Любимая мягкая игрушка, 
которую ребёнок положит рядом с собой спать, не позволит малышу испытывать 
одиночество в темноте, потому что он будет видеть её знакомую милую мордашку. 
Случайно проснувшись ночью, дети будут видеть своего мягкого друга рядом, и от этого 
им будет спокойно. Помимо детей, мягкие игрушки - это слабость почти всех девушек: им 
их дарят мужчины, они покупают их себе сами, коллекционируют, вешают в авто и 
украшают интерьеры. Мягкие игрушки нового поколения, несомненно, займут своё место 
и в сердцах женщин, став изюминкой их коллекций, а также запоминающимся и 
необычным подарком. 

Оборудование. Швейная машина и небольшой раскройный стол, а также спицы и 
крючки для вязания. 

Технология. Текстильные игрушки ручной работы хороши тем, что, добавив к 
одной и той же заготовке разные аксессуары, изменив цвет «волос» и раскраску, можно 
сделать любого персонажа - от представителя определенной профессии (например, 
учитель, пожарный, полицейский, бухгалтер и т.д.) до портретной куклы. Себестоимость 
одного изделия составляет, как правило, не более 500-1000 тг в зависимости от 
используемых материалов. Его розничная стоимость начинается от 2500-3500 тг и выше 
(как правило, около 5000 тг). На изготовление простой игрушки уйдет 2-3 часа.  
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Для изготовления текстильных кукол потребуются следующие материалы: ткани 
(для изготовления самой куклы – лен, хлопок и для одежды – бязь, шерсть, батист и т.д.), 
фурнитура (глазки, уши, носы), аксессуары, шерстяные нитки или натуральная шерсть 
(для волос), краски для росписи (акрил, темпера), натуральная или искусственная кожа 
(для обуви), материал для набивки (синтепон, холлофайбер и др.) и т.д. Для изготовления 
одной игрушки вполне хватит небольшого отреза ткани размером не более 1 м.  

Вязаные игрушки. Если вы обладаете навыками вязания, то связать игрушку 
быстро и легко. И пряжи уйдет  не много. Для этого понадобятся только спицы и пряжа.  

Вязаные игрушки предназначены, в первую очередь, для детей младшего 
дошкольного возраста, но могут также позиционироваться как сувенирно-подарочная 
продукция для взрослых.  

Хотелось бы выделить такое направление, как изготовление новогодних игрушек. 
В преддверии нового года огромное количество людей проводят время в поисках 
украшений и игрушек для «новогодних красавиц». Как правило, люди стремятся найти 
что-то особенное, дабы украсить свою елку так, чтобы она выделялась среди массы 
других. 

Сбыт35. Для более быстрого продвижения своего бизнеса и постановки его на 
широкие рельсы оптовых продаж вам потребуется портфолио (собрание образцов работ, 
фотографий) своих работ. 

Примерные расчеты. 
Себестоимость одной игрушки не превышает 1000 тг. Тогда как розничная цена 

составляет от 2500 тг. 
Полезные ссылки 
http://olyaruss.com/view_post.php?id=61 
http://www.kidsheart.ru/ 
http://www.vsehobby.ru/igrushki_tildy.html 
http://www.deliya-toys.ru/ 
http://zapiskiprofana.ru/elochnye-igrushki-svoimi-rukami/ 
http://www.creative-handmade.org/igrushki-svoimi-rukami/ 
http://pinme.ru/u/id49607797/stilnyie-igrushki-svoimi-rukami/ 
 

Приложение к делу по изготовлению украшений ручной работы 
 

Мягкий брелок своими руками из фетра в виде розового зайца 
 
Мягкая игрушка с выкройками, брелок для 

ключей своими руками в виде маленького плюшевого 
зайца из фетра.  
 

 
 
Фото процесса. 

                                                           
35 Информацию о реализации продукции см. на стр. _________ 

http://olyaruss.com/view_post.php?id=61
http://www.kidsheart.ru/
http://www.vsehobby.ru/igrushki_tildy.html
http://www.deliya-toys.ru/
http://zapiskiprofana.ru/elochnye-igrushki-svoimi-rukami/
http://www.creative-handmade.org/igrushki-svoimi-rukami/
http://pinme.ru/u/id49607797/stilnyie-igrushki-svoimi-rukami/
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Суть вы видите на фотографиях. Переносим выкройку зайца на кусочек розового 
фетра, вырезаем две формы зайца, одну полосочку для боков, а также кусочек ткани для 
петельки, всё сшиваем, пришиваем глаза и рот (элементы лица), набиваем наполнителем, 
зашиваем. Красивый брелочек, делается просто.  

А вот его схема-выкройка. 
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              Пошив одеял с искусственным наполнителем (синтепон, холлофайбер) 

Общая информация. Сегодня объемные толстые шерстяные одеяла теряют свою 
популярность. Традиционные натуральные материалы, имеющие определенные 
недостатки, уступили место более современному сырью, а также дешевым синтетическим 
наполнителям, которые обладают большим количеством преимуществ. Синтетические 
одеяла, в отличие от шерстяных и пуховых изделий, гипоаллергенные, долговечные, 
легкие и компактные. Они производятся из дешевых материалов, что обуславливает их 
низкую розничную стоимость. Но есть и минусы. Синтепон, который часто используется в 
качестве наполнителя для одеял, не сваливается и не образует комков. Однако этот 
материал практически негигроскопичен и плохо пропускает воздух. Под таким одеялом 
тело не «дышит», и спать под ним можно лишь в очень холодных помещениях. 
Полиэстеровый материал нового поколения (холлофайбер, комфорель) стоит дороже 
синтепона, но хорошо поддерживает температурный режим, пропуская воздух и не 
накапливая пыль.  

Сложнее всего производить одеяла. Как правило, одеяла приобретаются на долгое 
время, поэтому потребители предъявляют к их качеству строгие требования. На 
казахстанском рынке представлен широкий выбор одеял, которые отличаются по сезону 
(облегченные летние, демисезонные для осени и весны, утепленные зимние), плотности, 
размерам (детские, полуторные, двуспальные), наполнителю. Размеры одеял могут 
изменяться в зависимости от того, какие стандарты приняты в той или иной стране. 
Согревающие качества изделия зависят от плотности и вида материала, из которого оно 
изготовлено. А последний определяет цену изделия.  

Например, в нашей стране встречаются двуспальные одеяла следующих размеров: 
евро (200 х 220 см), который наиболее всего распространен во всем мире, «английский» 
или «советский» размер (175 х 205 см), который пользуется большой популярностью в 
нашей стране, евро-макси или king - size (220 х 240 см). Чуть реже встречаются 
двуспальные одеяла размером 180 х 210 см. В Германии и Италии, например, самыми 
распространенными являются квадратные одеяла размером 200 х 200 см. Стандартные 
размеры полутороспального одеяла – 143 х 205 см и 150 х 200 см. Детские одеяла 
выпускаются   размером 110 х 140 см, а   одеяльца   для  новорожденных имеют размер 
120 х 120 см.  

Оборудование.  
Раскройный стол. 
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Окантовочная машина. 
Стегальный станок для одеял. 
Комплекты инструментов (ножницы, линейки и др.). 
Технология. Технология изготовления одеяла состоит из следующих шагов: 

конструирование, раскрой, сборка всех слоев, простегивание. 
Стегальная машина предназначена для стежки одеял, покрывал, где используется 

объемный наполнитель (синтепон, холофайбер, вата). Принцип работы машины: ткань 
нужного размера и наполнитель заправляется в пяльца рамы. После стежки изделие 
снимается и окантовывается край на специальной окантовочной машине. Одеяло готово. 

Примерные расчеты36. Затраты на приобретение оборудования: 
- раскройный стол - 150000 тг; 
- окантовочная машина – 700000 тг; 
- стегальный станок для одеял - 1000000 тг; 
- мелкие инструменты - 30000 тг. 
ИТОГО: 1880000 тг. 
Для изготовления полутороспального одеяла (143х205) вам понадобится: 
-  синтепон по длине и ширине одеяла; 
-  ткань – 2 площади одеяла + припуски на швы; 
-  окантовочная лента длиной, равная периметру одеяла. 
Синтепон пластовой, плотность 200 г/кв.м (ширина 1,5 м), по цене 170 тг/м. При 

условии  использования синтепона в одеяле  в 2 слоя  потребуется 4,1 м синтепона, итого 
697 тг. 

Ткани, например, бязи,  при  ширине  1,5 м    с  припусками  на   швы   потребуется 
2 м 20 см по 900 тг/м, итого 1980 тг. 

Окантовочной ленты по цене 15 тг/м  понадобится 7 м, итого 105 тг. 
Нитки - 50 тг. 
ИТОГО: затраты на материалы для изготовления полутороспального одеяла 

составляют 2832 тг. 
Продажная цена одеяла может составлять от 4000 до 8000 тг в зависимости от 

ткани, качества и толщины наполнителя. Средняя цена 5000 тг. 
Разница между затратами на материал и продажной ценой одного 

полутороспального  одеяла составляет примерно  2000 тг. 
Если в месяц изготавливать 300 одеял, то доход может оставить 600000 тг. 
Полезные ссылки. 
http://www.openbusiness.ru/html/dop10/odeyala-i-podushki.htm 
http://home.damotvet.ru/hobbies/452408.htm 
http://www.bisgid.ru/ideas/proizv/postel/ 
http://birlesu.kz/ru/news/111/ 
http://wuma.ru/kak-samoj-sshit-sinteponovoe-odeyalo.html 
http://www.kakprosto.ru/kak-24000-kak-sshit-odeyalo-iz-sintepona 
http://sewq.ru/stegalnaya-mashina 
 

Пошив спецодежды 
 

Общая информация. Спецодежда - это специально разработанная одежда для 
защиты рабочего от вредных воздействий внешней среды и обеспечения необходимых для 
работы характеристик, таких, как, например, для врачей  - удобство, гигиеничность, 
легкость в дезинфекции и т.д. 

Традиционно считается, что рабочая одежда должна быть удобной и заметной. В 
течение достаточно продолжительного времени специальная одежда считалась одеждой 
                                                           
36 Информацию о реализации продукции см. на стр. _________ 

http://www.openbusiness.ru/html/dop10/odeyala-i-podushki.htm
http://home.damotvet.ru/hobbies/452408.htm
http://www.bisgid.ru/ideas/proizv/postel/
http://birlesu.kz/ru/news/111/
http://wuma.ru/kak-samoj-sshit-sinteponovoe-odeyalo.html
http://www.kakprosto.ru/kak-24000-kak-sshit-odeyalo-iz-sintepona
http://sewq.ru/stegalnaya-mashina
http://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%9E%D0%B4%D0%B5%D0%B6%D0%B4%D0%B0
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простых рабочих, и модные тенденции обходили стороной эту отрасль. В наше время 
появилось множество видов специальной одежды: рабочая одежда, корпоративная 
одежда, одежда работников сферы услуг, медицинская одежда и др. Большое 
разнообразие видов не только спровоцировало к ней интерес многих дизайнеров, но также 
заставило руководителей фирм и заводов увидеть в ней возможность выделиться на 
рынке. 

На предприятии бытового обслуживания населения нашли применение следующие 
средства защиты: 

- специальная одежда (комбинезон, полукомбинезон, куртка, штаны, халат, 
фартук);  

-   средства защиты рук (рукавицы);  
-   средства защиты головы (шапка, косынка).  

Таким образом, подобное производство может быть  как массовым пошивом, так и 
пошивом по индивидуальным заказам. Производство не исключает творческого подхода 
при моделировании и раскрое, подборе цвета ткани   и  т.д. 

Оборудование. Для организации производства по пошиву спецодежды со штатом   
5 работников потребуется следующее оборудование: 

- универсальная швейная машина - 4 шт., 
- гладильная доска - 2 шт., 
- утюг – 2 шт., 
- раскройный стол – 1 шт., 
- столы и стулья – 5 комплектов. 
Технология. Пошив спецодежы: 
1. Обтачивание деталей по контуру с одновременной обрезкой края материала 

при заготовке воротника, клапанов и др.; 
2. Выполнение основных соединительных швов и отделочных строчек (с учётом 

толщины обрабатываемых материалов); 
3. Обмётывание внутренних срезов деталей (подбортов, накладных карманов и 

др.); 
4. Выполнение параллельных отделочных строчек, настрачивание отделочных 

полос, настрачивание деталей; 
5. Выполнение параллельных отделочных строчек по воротнику, клапанам 

карманов и другим деталям сложной конфигурации; 
6. Изготовление плечевых, боковых, швов рукавов, втачивание рукавов в проймы  

куртки, шаговых и боковых швов брюк или полукомбинезона; 
7. Изготовление петель (по модели); 
8. Пришивка пуговиц (по модели); 
9. Изготовление закрепок; 
10. Установка металлофурнитуры: кнопок, пуговиц и др. (по модели). 
Для нормальной работы требуется один раскройщик и четыре швеи. Раскройщик 

производит раскрой ткани, контролирует качество на всех стадиях обработки, швея 
производит соединение всех конструктивных линий изделия, контролирует качество. 

Достаточно будет помещения площадью 70 кв.м. 
Примерные расчеты37. Затраты на приобретение оборудования: 
-   универсальная швейная машина: 50000 тг х 4 шт. = 200000 тг; 
-   гладильная доска: 4 000 тг х 2 шт. = 8000 тг; 
-   утюг: 8000 тг х 2 шт. = 16000 тг; 
- раскройный стол – 100000 тг х 1 шт. = 100000 тг (можно изготовить 

самостоятельно); 
-  столы и стулья: 5000 тг х 5 комплектов = 25000 тг. 

                                                           
37 Информацию о реализации продукции см. на стр. _________ 

http://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%9C%D0%B5%D0%B4%D0%B8%D1%86%D0%B8%D0%BD%D1%81%D0%BA%D0%B0%D1%8F_%D0%BE%D0%B4%D0%B5%D0%B6%D0%B4%D0%B0
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ИТОГО:  349 000 тг. 
Затраты на материалы для изготовления одного комбинезона:  
-  материал  плотный  при ширине 150 см -  700 тг/м х 2,5 м =1750 тг; 
-  молния  75 тг х 1 шт. = 75 тг; 
-  защипы 15 тг х 2 шт. = 30000 тг; 
-  заклепки  10 тг х 4 шт. = 40000 тг; 
-  нитки – 50 тг. 
ИТОГО: 1945 тг. 
В месяц можно производить до 300 комбинезонов.  При продажной цене 3500 тг  и 

прямых затратах 1945 тг на 1 комбинезон доход составит 466500 тг в месяц.  
Полезные ссылки. 
http://unionalls.ru/ 
http://www.gasholder.ru/567-specodezhda-vidy-harakteristiki-i-osobennosti.html 
http://kroy-master.ru/katalog/vykroyki-spetsodezhdy/ 
http://www.piknad.ru/mugkomb.php 
http://blog.ppe-in-china.com/whether-on-a-business-suit-pattern-of-high-quality/ 
http://www.lady-
michel.ru/publ/vykrojki_dlja_detej/shite_dlja_novichkov/shem_rabochie_rukavicy/8-1-0-
187 

 
Пошив плащей-дождевиков 

 
Общая информация. Непогода может застать нас в самое неподходящее время. 

Иногда, возвращаясь с работы, из кинотеатра или от друзей, можно обнаружить, что 
прогноз погоды оказался несколько оптимистичней реальности, и небо затянуто тучами, 
моросит косой дождь или даже идёт настоящий ливень. В такие моменты – очень хорошая 
возможность порадоваться своей предусмотрительности и интуиции, подсказавшим 
купить плащ-дождевик, который вы взяли с собой случайно, на всякий случай или по 
настоянию заботливых родственников. Конечно, иногда можно заблаговременно 
подготовиться к вероятному нахождению под проливным дождём, взять с собой зонт, 
надеть влагостойкую одежду и т.д. Но, как правило, в реальности мы не оказываемся 
столь предусмотрительными и бываем застигнутыми врасплох погодными условиями. 
Если это дождь, то это тот случай, когда можно заработать «на погоде», предлагая 
прохожим плащи-дождевики.  

Эти плащи шьют не из тканей, а из искусственных нетканых материалов, основным 
свойством которых является полная водонепроницаемость. Например, зонты 
изготавливают из полиэстера. Подобные материалы чаще всего имеют гладкую, 
скользящую, клеенчатую поверхность, способствующую моментальному стеканию воды. 
Несомненным достоинством дождевиков является то, что они, как никакие другие плащи, 
защищают от дождя со стопроцентной надежностью. Важно иметь в виду, что такие 
плащи следует использовать только по назначению, то есть для защиты от дождя, 
поскольку они являются своего рода «спецодеждой». Для других случаев они не подходят, 
не отвечая требованиям хорошего вкуса и элегантности. 

Еще одним из подходящих материалов для изготовления дождевиков является 
полиэтилен. Спектр толщины изготавливаемых плащей-дождевиков колеблется от 7 до 
100 мкм. Плотность полиэтилена для плаща безусловно влияет на его долговечность. 
Полиэтиленовые плащи плотностью до 30 мкм, как правило, используются 1-2 раза. 
Наиболее  оптимальными  по  плотности  являются  плащи  с  плотностью полиэтилена 
60-100 мкм. Такие плащи получаются более плотными и могут использоваться 
многократно. 

Оборудование. Единственное оборудование, которое вам понадобится - это 
швейная машина.  

http://unionalls.ru/
http://www.gasholder.ru/567-specodezhda-vidy-harakteristiki-i-osobennosti.html
http://kroy-master.ru/katalog/vykroyki-spetsodezhdy/
http://www.piknad.ru/mugkomb.php
http://blog.ppe-in-china.com/whether-on-a-business-suit-pattern-of-high-quality/
http://www.lady-michel.ru/publ/vykrojki_dlja_detej/shite_dlja_novichkov/shem_rabochie_rukavicy/8-1-0-187
http://www.lady-michel.ru/publ/vykrojki_dlja_detej/shite_dlja_novichkov/shem_rabochie_rukavicy/8-1-0-187
http://www.lady-michel.ru/publ/vykrojki_dlja_detej/shite_dlja_novichkov/shem_rabochie_rukavicy/8-1-0-187


157 
 

Технологии. Сшить такой плащ из полиэтилена или полиэстера можно очень 
быстро. Возьмите 2 м материала. Сначала необходимо сделать простую выкройку – 
нарисуйте прямоугольник длиной 180 и шириной 150 см. Вырежьте, сложите в четыре 
раза и нарисуйте кимоно. Затем соедините две точки по округлой линии и вырежьте 
рукава и горловину. Затем разрежьте полочку пополам. Прошейте боковые швы и 
укрепите их косой бейкой. 

Для капюшона необходимо вырезать два квадрата со сторонами 40 см. Срезать два 
угла и сшить с косой бейкой. Чтобы пришить капюшон, надо приложить его к горловине. 
Длина горловины должна совпадать с длиной нижнего края капюшона. Для красоты 
можно обработать косой бейкой рукава, низ плаща, края полочек и капюшон. Пришить 
застежки из пластика. Для того, чтобы они прочно держались на полиэтилене, модно 
подложить под застежку прозрачную пуговицу. Пара стежков  - и плащ можно примерять. 

Можно производить различные виды дождевиков: плащ-дождевик на кнопках, 
плащ-дождевик на липучках, плащ-дождевик детский, плащ-дождевик-пончо, плащ- 
дождевик рыбацкий и др.  

Примерные расчеты38. Для данного вида производства понадобится: 
- швейная машина – 20000 тг; 
-     мелкие инструменты (лекала, ножницы и др.) – 20000 тг; 
-     полиэтилен при оптовой закупке – 100 тг за 1 м; 
-     полиэстер при оптовой закупке – 150 тг за 1 м. 
На один дождевик нужно 2 м материала х 150 тг/м. = 300 тг + расходные 

материалы (нитки), то есть себестоимость дождевика  из полиэстера составит 
приблизительно   350 тг.  Розничную   продажную    цену   тогда   можно   установить   в 
500 - 600 тг за полиэстеровый  и  300 тг за полиэтиленовый дождевик соответственно. 

6. Полезные ссылки: 
http://www.aiv21vek.ru/ 
http://www.prime-a.net/index/produkcija/0-135 

Пошив эко-сумок 
Общая информация. Сумка стала незаменимым атрибутом современного 

человека, особенно она нравится женщинам. Дело в том, что эти аксессуары никогда не 
теряют своей актуальности. На пошив дорогих сумок из натуральной кожи требуется 
наличие большого стартового капитала, поэтому можно обратить внимание на пошив  
«эко-сумок». Эко-сумки – в простонародье называются «авоськи». Существуют 
интересные дизайнерские решения в плане пошива хозяйственных сумок. 

В последнее время активно развивается производство полиэтиленовых пакетов, и 
на время люди забыли о хозяйственных сумках. Но у полиэтилена есть огромный 
недостаток – он не экологичен. Загрязнение окружающей среды неприемлемо, поэтому, 
предложив аудитории сумки, сшитые из ярких и красивых натуральных тканей, вы 
сумеете обеспечить себя постоянным доходом. 

Преимущества эко-сумок: 
- долгое время эксплуатации (не выгорает на солнце, не растягивается, долго 
сохраняет презентабельный внешний вид); 
-  удобство в использовании при походах за покупками, благодаря ручкам; 
- 100% экологичности, отсутствие вреда для здоровья человека и окружающей 
среды. 

   Оборудование. Для открытия мини-пошивочного цеха вам понадобится 
следующие оборудование: 

- швейная промышленная машина для непосредственной обработки швов и сборки 
изделия; 
                                                           
38 Информацию о реализации продукции см. на стр. _________ 

http://www.aiv21vek.ru/
http://www.prime-a.net/index/produkcija/0-135
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-  краеобметочная машина (оверлок) для обработки краев ткани для аккуратности и 
долгого срока службы изделия; 

-  утюг-отпариватель для финальной обработки изделия; 
-  пресс для установки люверсов и кнопок; 
-  стол для раскроя ткани. 
Технология. Технология пошива эко-сумки не представляет никакой сложности: 
-  ткань расстилается на раскройном столе; 
-  раскрой деталей происходит по лекалам; 
-  последние этапы – это сборка и обработка изделия. 
Как видите, все очень просто: из куска ткани вырезается прямоугольная или 

квадратная основа сумки, из остатков ткани делается ручка, далее при необходимости 
добавляется застежка или другая фурнитура. Все это соединяется при помощи швейной 
машинки, края изделия обрабатывается и сумка готова. 

К дизайну аксессуара нужно подходить особенно внимательно. Каждый год 
желательно обновлять его, чтобы покупательницы всегда выглядели современно и 
соответствовали модным веяниям. Вы можете придумать свое авторское оформление: 
рисунок красками по ткани, аппликация или печать на ткани (можно выпускать серию 
сумок  с логотипами отдельных брендов  и торговых марок). 

Основными типами ткани, используемыми при пошиве эко-сумок, является лен и 
хлопок. Так же можно использовать и более дешевые материалы, такие как полиэстер.  
 Примерные расчеты.  

Самые подходящие ткани для походов за продуктами: 
- хлопок  стоимостью 3500 тг за 1 кв.м.; 
- лен  стоимостью 2500 тг за 1 кв.м.; 
- полиэстр стоимостью 500 тг за 1 кв.м. 
Кнопки, молнии и прочие дополнения приобретаются оптом, тогда и цена на них 

будет ниже. 
Для  покупки  всего  комплекта  перечисленного  оборудования понадобится  

330000 тг. Материалы обойдутся в 50000 тг, инструменты  - в 25000 тг.  
Если далее следовать сухим цифрам, то можно просчитать, что один мастер в 

месяц будет делать 30 единиц. Авоськи из полиэстера, стоимостью 2250 тг, принесут 
доход 67500 тг. Чистая прибыль будет составлять около 32500 тг. 

Если для расчета в качестве основы взят натуральный материал, стоимость 
единицы будет 7500 тг, то выручка от продажи составит 225000тг, что обеспечит прибыль 
в 110000 тг. 

Полезные ссылки: 
http://www.liveinternet.ru/tags/%FD%EA%EE%F1%F3%EC%EA%E0/ 
http://vyshivka.mirtesen.ru/blog/43467048286/Eko-sumka-svoimi-rukami 
http://womanonly.ru/stil_zhizni/hobbi/jeko-
sumka_letnjaja_pljazhnaja_sumka_svoimi_rukami 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

http://www.liveinternet.ru/tags/%FD%EA%EE%F1%F3%EC%EA%E0/
http://vyshivka.mirtesen.ru/blog/43467048286/Eko-sumka-svoimi-rukami
http://womanonly.ru/stil_zhizni/hobbi/jeko-sumka_letnjaja_pljazhnaja_sumka_svoimi_rukami
http://womanonly.ru/stil_zhizni/hobbi/jeko-sumka_letnjaja_pljazhnaja_sumka_svoimi_rukami
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Приложение «Возможный дизайн и форма экосумок» 
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Пошив одежды для собак 
 

Общая информация. Одеваться могут не только люди. Иногда одежда необходима 
и их домашним питомцам. Более того, в последнее время это понимает большое 
количество людей. В результате - одежда для домашних любимцев становится все более 
популярной, а ее производство  -  востребованным и прибыльным.  

Пожалуй, наибольшей популярностью пользуется одежда для собак. Во-первых, 
она защищает, во-вторых, украшает животное и, наконец, в-третьих, возрастающая в 
последнее время мода на маленьких ручных собачек, с которыми принято выходить в 
свет, что  обязывает их хозяев заботиться о внешнем виде своих любимцев и приобретать 
соответствующую одежду. Причем одежда может быть самой разнообразной и 
предназначаться практически для любых жизненных поводов. 

 Для начала имеет смысл шить непромокаемые комбинезоны в силу того, что их 
пошив является, пожалуй, самым простым. Для их изготовления потребуется 
непромокаемая ткань, прочные нитки, а также различная фурнитура, такая как застежки, 
замки-молнии, липучки, заклепки. Для изготовления зимних комбинезонов понадобится 
теплый подклад. 

По мере развития бизнеса его рамки можно будет существенно расширить за счет: 
- не только пошива одежды для животных, но и их вязания, что также является 

очень востребованной услугой; 
- пошива домашней одежды, которая включает пижамы, халаты, платья и помогает 

не только согреть животных, но и сберечь их шерсть от пыли; 
-  пошива одежды для прогулок для всех времен года; 
- пошива вечерней одежды для животных: смокингов, фраков, брючных костюмов, 

вечерних и коктейльных платьев, нарядов для свадебных церемоний.  
 Оборудование. Для пошива одежды для собак потребуется: 
-  швейная машина; 
-  инструменты для шитья; 
-  пресс для установки люверсов и кнопок (если это необходимо); 
-  стол для раскроя ткани. 
Технология. Технология пошива одежды для собак принципиально не отличается 

от технологии пошива любой одежды для человека. Исключение составляют отличия в 
построении выкроек в связи с анатомическими особенностями строения тела животных. 

Выкройки одежды для собак. Найти выкройки на сегодняшний день не 
представляет особой проблемы. Их можно взять из разных специализированных журналов 
для животных, а также в сети Интернет. 

Потренироваться и наработать опыт в работе по пошиву одежды для животных 
можно на какой-то конкретной собаке, если таковая имеется в наличии.  

Для реализации на практике идеи создания одежды для домашних животных 
можно пойти одним из трех путей: 

Во-первых, можно шить одежду по выкройкам, которые ориентированы на средние 
размеры животных определенной породы.  

Во-вторых, можно изготавливать одежду на заказ в соответствии с размерами 
конкретной собаки.  

В-третьих, можно изготавливать оригинальные, эксклюзивные модели одежды для 
домашних животных. 

Примерные расчеты39. 
Какими будут ваши расходы - решать только вам. Можно выпускать единичные 

авторские работы, а можно запустить более массовое производство. 

                                                           
39 Информацию о реализации продукции см. на стр. _________ 
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Швейная машина стоит от 30000 до 150000 тг, покупать более дорогую вряд ли 
имеет   смысл.  Инструменты   и   разная   атрибутика   для   шитья   обойдется  еще  в 
10000 – 20000 тг. Расходы на фурнитуру и материал зависит только от ваших желаний и 
планов. Доходы также зависят от масштабности производства. 

Например, на пошив одного стандартного дождевика на маленькую собачку уйдет 
около 1000-1200 тг, а реализовать его можно за 2500- 5000 тг (зависит от модели и 
декоративной отделки, вообще цены на одежду для собак очень сильно зависят от ее 
привлекательности, поэтому внимательно отнеситесь к декорированию модели). 

Полезные ссылки. 
http://www.liveinternet.ru/tags/%E2%FB%EA%F0%EE%E9%EA%E8+%EE%E4%E5
%E6%E4%FB+%E4%EB%FF+%F1%EE%E1%E0%EA/ 
http://eyorkie.ucoz.ru/forum/54-166-1 
http://minichka.ru/sobaka/vykrojki-odezhdy-dlya-sobak 
http://galladogmoda.ru/tag/postroenie-vykrojki-kombinezona/ 

Приложение 1  
Как сделать выкройки одежды для собак своими руками: снимаем выкройку с собаки. 

Несколько примеров выкроек 
 

Инструкция по снятию мерок с собаки: 
1 - воротник  
2 - расстояние от воротника до основания хвоста, отступив от него 7 см 
3 - расстояние от основания хвоста до живота 
4 - расстояние от живота по грудной клетке до передних лап  
5 - расстояние от холки (верхняя часть плеча) к основанию передних лап  
6 - расстояние от воротника вниз по груди до основания передних лап 
7 - самая широкая часть передней ноги, добавить 2,5 см впереди 
8 - длина рукава, добавить 1,2 см для припуска на шов 
9 - низ рукава, добавить 1,8 см в ширину 
 

 
 
 
 
 

 
 

http://www.liveinternet.ru/tags/%E2%FB%EA%F0%EE%E9%EA%E8+%EE%E4%E5%E6%E4%FB+%E4%EB%FF+%F1%EE%E1%E0%EA/
http://www.liveinternet.ru/tags/%E2%FB%EA%F0%EE%E9%EA%E8+%EE%E4%E5%E6%E4%FB+%E4%EB%FF+%F1%EE%E1%E0%EA/
http://eyorkie.ucoz.ru/forum/54-166-1
http://minichka.ru/sobaka/vykrojki-odezhdy-dlya-sobak
http://galladogmoda.ru/tag/postroenie-vykrojki-kombinezona/
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Построение выкройки рубашки для собаки 
 
Верхняя часть рубашки. 

 
На выкройке верхняя часть отмечена сплошной линией. 
1. Склейте скотчем два листа пергаментной бумаги длинными сторонами вместе, 

затем по линии склеивания согните пополам. 
2. Пользуясь инструкцией, нарисуйте половину выкройки для верха рубашки. 
3. Вырежьте выкройку, захватив оба слоя бумаги, и раскройте её. 
4. Если вы не уверены, что нарисованная выкройка соответствует меркам вашего 

питомца, перенесите её на черновую ткань, вырежьте и примерьте к собаке. 
5. Перенесите выкройку на ткань, из которой вы хотите сшить рубашку для своего 

питомца, и вырежьте её, не забыв про припуски на швы. 
Нижняя часть рубашки. 

           Нижняя  часть   состоит  из  двух  отдельных  частей и пришивается к верхней вдоль 
боков  по  рукавам  и  плечам. Застёгиваться рубашка может на пуговицы или на замок. На 
выкройке нижняя часть рубашки обозначена пунктиром. 
           1.  Выкройка   нижней   части   рубашки   совпадает  с   выкройкой верхней части по 
линии вдоль живота и по линии рукавов. 

2.  Для нижней части сдвиньте линию плеча на 2,5 см вверх 
3. Измерьте расстояние от основания передней лапы до середины груди между 

передними лапами. К правой части выкройки к этому значению добавьте 2,5 см, а к левой 
- 5 см для того, чтобы рубашку можно было застегнуть, когда вы наденете её на вашего 
питомца. 

4. Перенесите выкройку на ткань, вырежьте её, обработайте припуски, сметайте 
нижнюю часть с верхней и сшейте рубашку. 

5. Последним шагом будет пришивание воротника. Если это строгая «мужская» 
рубашка, подойдёт широкий воротник, если элегантная «женская» – ажурное кружево. 
Как оказалось, сделать выкройку и сшить для своего питомца модную рубашку  совсем 
несложно. 
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  Выкройка теплого жилета для собак 

 
Такой жилет хорош для прохладной погоды, а в зимние холода его можно надеть 

поверх вязаного комбинезона - так собачке будет гораздо теплее, и можно будет погулять 
с ней подольше.  

Основа для построения выкройки - длина спины. Чтобы измерить ее, наденьте, не 
затягивая, ошейник и измерьте длину спины (расстояние от ошейника до корня хвоста). 
Затем разделите это число на 10 - получается длина стороны квадрата. Начертите сетку и 
перенесите на нее выкройку. 

Жилет можно сшить из двух слоев: верхний - из плащевки, мягкого драпа, 
искусственного меха или курточной ткани, а нижний - для китайских хохлатых лучше 
сделать из фланели или трикотажа - теплее и приятнее для кожи. Если вы собираетесь 
надевать этот жилет поверх комбинезона, нижний слой рекомендуется сделать из 
подкладочной ткани. На спине необходимо дать припуск под застежку. Ворот можно 
сделать из трикотажа или просто связать на спицах резинкой (получается очень стильно).  

Выкройка для комбинезона 

 
 

http://u.to/kAg
http://u.to/kAg
http://u.to/kAg�
http://u.to/kAg�
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           Для шитья комбинезонап придется снять только одну мерку: длину спины. Для 
этого наденьте, не затягивая, ошейник и измерьте расстояние от него до корня хвоста - это 
и есть длина спины (линия АБ на схеме). Теперь разделите полученное число на 8, чтобы 
узнать величину стороны квадрата сетки, по которой строится выкройка.  

Осталось начертить сетку и перенести на нее рисунок выкройки. Деталь 1 должна 
быть парной - это правая и левая половины комбинезона; деталь 2 (непарная, на схеме 
изображена половина) - это клин, вшиваемый между передними ногами узким концом; он 
прикрывает грудь и живот. 

Выкройка рассчитана на пуделя, но прекрасно подойдет для собак квадратного 
формата любого размера, только для них придется немного уменьшить ширину штанин. 
Подгоняют ширину и длину штанин при примерке, низ штанин собирают на резинку. 
Такой комбинезон совершенно не мешает собаке двигаться, отлично защищает от сырого 
снега, дождя и ветра, особенно, если сделать его из двух слоев: верх - из плащевой ткани, 
подкладку - из фланели.  

 
Выращивание овощей в теплице 

 

 Общая информация. Выращивание овощей в теплицах с каждым годом набирает 
обороты все больше и больше. Таким способом выращиваются самые разнообразные 
культуры: помидоры, огурцы, баклажаны, листовые салаты и многие другие. Помимо 
овощей, в теплицах также выращивают ягоды, цветы и декоративные растения.  
 Виды теплиц. Обратим ваше внимание на вопрос строительства теплицы. Тут есть 
несколько вариантов: 

-   строительство каркаса теплицы, который потом обтягивается пленкой; 
-   строительство теплицы из капитального металлического каркаса и стекла; 
-   использование модульных вариантов теплиц, которые есть   в продаже. 

 Каждый из вариантов теплицы имеет свои преимущества. В первом варианте 
теплица находится под пленкой в течение первых месяцев до наступления тепла, потом 
пленка снимается, и овощи растут уже в природных условиях. 
            Во втором варианте вы получаете урожай не  один  и  не  два года, которому не 
страшны никакие катаклизмы. Стоит заметить, что при строительстве теплиц со стеклом 
используется специальное стекло, которое пропускает ультрафиолет. 
            В третьем варианте плюсы использования модульных теплиц заключаются в том, 
что вы можете перемещать теплицу по вашему участку, тем самым регулируя 
истощенность почвы на месте, где выращиваете овощи.  

Культуры, выращиваемые в теплице. Теплицы можно использовать для 
выращивания практически всех овощных культур. Однако традиционно в них 
выращивают наиболее теплолюбивые культуры – огурцы, томаты, баклажаны, перцы. 
Некоторые овощи, например, огурцы и томаты, не рекомендуется сажать в одном 
парнике. Для каждого вида овощей используется собственная технология выращивания и 
ухода. 

Выращивание огурцов в теплице. Огурцы можно выращивать в теплице 
круглогодично при условии, что теплица хорошо отапливается и освещается. Для 
выращивания в теплице нужно выбирать самоопыляемые сорта огурцов, то есть у 
подобных сортов плодоношение не будет зависеть от насекомых-опылителей и завязи 
образуются постоянно, практически круглый год. Огурцы очень требовательны к грунту – 
почва должна быть плодородной, насыщенной минералами и микроэлементами. При 
росте необходима постоянная подкормка огурцов удобрениями. Также огуречная 
культура требовательна к наличию влаги, растениям необходим ежедневный полив, иначе 
завязи будут опадать. 

Огурцы подвержены нападению насекомых-вредителей, растения страдают от тли, 
паутинных клещей, в теплицах с огурцами часто появляются муравьи, которые вредят 
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корневой системе растений. Поэтому перед посадкой и во время роста растений теплицы 
рекомендуется обрабатывать составами против насекомых-вредителей. После уборки 
огуречных плетей, на грядках, где раньше росли огурцы, рекомендуется сеять семена 
горчицы, гороха или овса. Эти культуры обогащают почву азотом и другими 
питательными веществами. 

Выращивание томатов в теплице. Выращивать томаты можно как в открытом 
грунте, так и в теплицах. Однако выращивание овощей в теплице дает более богатый 
урожай, используют в основном самоопыляющиеся сорта томатов, такие растения 
формируют многочисленные завязи и позволяют получить большой урожай без 
использования насекомых-опылителей. 

Томаты не требуют ежедневного полива, но достаточно требовательны к 
температуре в парнике. Парник, где растут томаты, должен хорошо проветриваться, так 
как очень жаркий климат плохо влияет на рост и развитие растений. Земля для томатов 
должна быть плодородной, растение хорошо реагирует на жидкие подкормки. 

Насекомые-вредители на томаты нападают редко, однако большой проблемой для 
этих представителей семейства пасленовых является фитофтора. Фитофтора – это грибок, 
который поражает плоды томатов, они покрываются бурыми пятнами, быстро загнивают и 
опадают. Этот грибок способен погубить весь урожай помидоров в течение нескольких 
дней, поэтому необходимо своевременно обрабатывать пасленовые растения от 
фитофторы и удалять зараженные плоды. 
 Сбыт40. Когда же придет время продавать овощные культуры, их можно отдать на 
реализацию в любые овощные ларьки и на рынке. И обзвоните все близлежащие кафе и 
рестораны со своим предложениями, возможно, они захотят заключить с вами договор на 
поставку свежих овощей. 
 Примерные расчеты. 

Например, если площадь участка будет 8 соток, то необходимо 2 пачки семян для 
огурцов – 1 пачка стоит от 30 тг (в зависимости от сорта) х 2 = 60 тг. 

С участка в 8 соток можно собрать 30 кг огурцов. Продажа 1 кг - 300 тг (летом), а 
зимой - 500 тг, получается 30 кг х 300 (500) тг = 9000 (15000) тг.  
 Полезные ссылки: 

http://www.greenrussia.ru/sad_ogorod.php?url=tehnologia 
http://www.vparnike.ru/comment/31 
http://rabotai.in/ideas11/920.php 
http://bisnesideya.ru/sel-skoe-hozyajstvo/vy-rashhivanie-ogurtsov-v-teplitse-pomozhet-

stat-bogaty-m.html 
http://www.syl.ru/article/76432/ogurtsyi-i-pomidoryi-vyiraschivanie-v-teplitse-na-

prodaju 
 

Как самостоятельно построить недорогую теплицу из пластиковых труб 
 

Эта статья – инструкция по самостоятельной постройке бюджетной большой 
теплицы из пластиковых труб садовода-любителя из Канады.  

Необходимый список материалов: 
-  доски: 4 шт.  сечением 2 х 6 см – 5 м, 2 шт.  сечением 2 х 6 см – 3,7 м, 14 шт. 

сечением  2 х 4 см – 3,7 м; 
-  ПВХ труба:  19 шт.  диаметром 13 мм – 6 м; 
-  арматура: 9 шт. диаметром 10 мм – 3 м; 
-  рулон пленки толщиной 6 мкм, размер 6 x 15,24 м; 
-  50 шт. деревянных реек по 1,22 м (подойдут обрезки реек); 
-  пластиковые стяжки (хомуты); 

                                                           
40 Информацию о реализации продукции см. на стр. _________ 

http://www.greenrussia.ru/sad_ogorod.php?url=tehnologia
http://www.vparnike.ru/comment/31
http://rabotai.in/ideas11/920.php
http://bisnesideya.ru/sel-skoe-hozyajstvo/vy-rashhivanie-ogurtsov-v-teplitse-pomozhet-stat-bogaty-m.html
http://bisnesideya.ru/sel-skoe-hozyajstvo/vy-rashhivanie-ogurtsov-v-teplitse-pomozhet-stat-bogaty-m.html
http://www.syl.ru/article/76432/ogurtsyi-i-pomidoryi-vyiraschivanie-v-teplitse-na-prodaju
http://www.syl.ru/article/76432/ogurtsyi-i-pomidoryi-vyiraschivanie-v-teplitse-na-prodaju
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-  возди или шурупы; 
-  металлические соединения (например, подойдут те, что используются при работе  

с гипсокартоном); 
-   дверные петли и ручки. 
Деревянные части необходимо предварительно обработать антисептиком.  
Делаем   раму - основание   теплицы.  Разрежьте   каждый  пруток   арматуры   на 

4 части, получится 36 кусков по 75 см.  34 куска мы используем для установки 
пластиковых труб. Два куска арматуры разделите еще на две части, получим 4 кусочка по 
37,5 см. 

Используя доски сечением 2 x 6 см, выложите и соедините раму - основание 
теплицы, размером 3,7 x 9,8 м. Проверьте, чтобы углы были прямые, измерив диагонали 
прямоугольника (диагонали должны быть равны). Закрепите раму в углах кусками 
арматуры по 37,5 см. 

 

 
Установка пластиковых дуг 
Берем 34 прутка арматуры длиной 75 см и загоняем их вдоль длинных сторон 

теплицы на глубину 40 см примерно через 61 см. С каждой длинной стороны теплицы у 
нас получается по 17 прутков. 
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Теперь на торчащие прутки арматуры наденьте 17 труб ПВХ, чтобы получились 

дуги на ширину вашей теплицы.  

 
 
Прикрепите трубы ПВХ к доскам рамы-основания, используя металлические 

соединения. 

 
 
Торцы теплицы 
Из пяти брусков сечением 2 x 4 см и длиной 3,7 м пилим части для сборки каркасов 

торцов теплицы: 
(2) 11’8¾” = (2 шт.) 3,6 м 
(4) 1’6 ″ = (2 шт.) 0,45 м 
(4) 4’7 ″ = (2 шт.) 1,4 м 
(4) 5’7 ″ = (2 шт.) 1,7 м 
(8) 1’11¼” = (2 шт.) 0,6 м 
(2) 4 ′¼” = (2 шт.) 1,23 м 

Для каждого торца теплицы соберите каркас согласно инструкции на фото: 
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Поместите каркасы в торцы и прикрепите к раме-основанию гвоздями или 

шурупами.  
Пилим из бруска сечением 2 x 4 см 4 части по 0,7 м. Один конец отпиливаем под 

углом 45º. Используйте эти части для укрепления торца, скрепив каркас торца с рамой-
основанием, как показано на фото: 

 
 

Когда все дуги с обоих концов прикреплены к раме-основанию металлическими 
креплениями, сделаем ребро жесткости вверху теплицы. Для этого соедините две 
оставшиеся 6-метровые трубы ПВХ вместе и обрежьте их, чтобы общая длина ребра 
составила 9,8 м. Прикрепите это ребро пластиковыми стяжками в вершине дуг. 
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Покрытие теплицы пленкой 
Накройте пленкой всю теплицу. Пленка обязательно должна накрывать всю 

теплицу в длину и каждый торец до земли. Аккуратно закрепите пленку рейками к раме-
основанию с одной стороны теплицы. Затем перейдите на другую сторону, аккуратно 
натяните пленку и прикрепите рейками. Крепить начинайте в центре основания, затем 
крепите пленку, передвигаясь к торцам теплицы. 

 
 



171 
 

 
 

Если Вы будете крепить пленку в теплую погоду, потом она меньше обвиснет. 
Старайтесь не повредить пленку. 

Аккуратно натяните пленку на торцах теплицы вниз. Лишнюю пленку сложите в 
складки от центра к краям и закрепите их к раме-основанию теплицы рейками. 

В торце с дверью вырежьте пленку на месте дверного проема, оставив припуск в 
несколько сантиметров, чтобы обернуть деревянные детали дверного проема и закрепить 
пленку внутри теплицы. 

 
 
Установка дверей 
Перед тем, как устанавливать двери, проверьте фактические размеры дверного 

проема, так как они могут немного отличатся от предполагаемых размеров. Дверь может 
оказаться слишком маленькой или, наоборот, слишком большой. 

Согласно нашим размерам, необходимо напилить следующие части для дверей из 
брусков сечением 2 х 4 см: 

4 шт. по 1,5 м 
4 шт. по 1,2 м 
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Сбейте их вместе, чтобы сделать  дверные рамы. По диагонали двери прибейте 
брусок для жесткости. Прикрепите петли к дверной раме. 

 
 

Покройте двери оставшейся пленкой. Прикрепите пленку к двери деревянными 
дощечками. Прикрепите пленку так, чтобы со всех сторон оставался запас по 10 см. 
Прикрепите дверные ручки. Установите двери в раму.  

 
 

Вот и все о том, как самостоятельно построить просторную теплицу быстро и 
недорого! 
 
На заметку 
 
Еще один вариант выполнения торцов теплицы: 
 



173 
 

 

 
 

 
 

Для вентиляции в жаркую погоду необходимо открывать двери теплицы в торцах 
для проветривания: 
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На зиму пленку нужно снимать из-за снеговых нагрузок.  К тому же знаете 
поговорку: «Много снега - много хлеба»? Снег защищает грунт зимой от сильного 
промерзания, сохраняет питательные вещества, обеспечивает влагой землю.  

 
Если же вы все-таки не хотите снимать пленку, то поставьте на зиму подпорки. 

 
 
 
Выращивание винограда в теплицах 

 
Общая информация. В винограде содержится огромное количество фруктозы и 

глюкозы. Помимо виноделия, его широко используют в косметологии и кулинарии. 
Выращивание винограда в теплицах применяется главным образом в районах, где в 

открытом грунте по климатическим условиям выращивание винограда невозможно. В чем 
выгода выращивания винограда в теплицах: 

- виноград, выращенный в теплице, менее подвержен заболеваниям и воздействию 
вредителей, что позволяет отказаться от необходимости использовать химическую 
обработку и влияет на качество выращенной продукции; 

- в регионах рискованного земледелия теплицы - единственный способ вырастить 
виноград; 

- благодаря теплицам, ранние сорта винограда могут созревать уже к концу мая, 
началу июня, а поздние - до середины осени и позже; 

- в годы, когда урожайность винограда на открытом грунте из-за непогоды 
снижена, теплицы помогают получать стабильный доход, часто цены из-за общего 
неурожая на виноград выше. 
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Однако вырастить виноград в теплице – дело не простое и требует определённых 
знаний и умений. Биологические особенности культуры винограда в теплицах несколько 
изменяются, и это надо учитывать при его возделывании. 

Помещение. При круглогодичном использовании теплиц имеет смысл 
устанавливать теплицы на фундаменте, что даёт дополнительную теплозащиту. Уже на 
фундамент устанавливается каркас из металлических труб или профиля. На готовый 
каркас крепятся светопроницаемые панели из поликарбоната или другого материала. 
Использовать тепличную плёнку на теплицы большой площади не рекомендуется, она 
быстро приходит в негодность и требует постоянного ухода. Классическая теплица имеет 
сводчатую форму, что позволяет отводить осадки и пропускать больше света. В торцевых 
стенах устанавливаются двери, которые также могут использоваться для проветривания 
теплицы. Водосток поможет отводить лишнюю влагу и не давать ей скапливаться. 

Очень важна и система автополива виноградника. Капельный полив, помимо 
обеспечения растений влагой, позволяет вносить необходимые удобрения. Соблюдение 
достаточной влажности почвы - обязательное условие получения хорошего урожая.  

Выбор сорта винограда для выращивания в теплицах. Существует множество 
сортов винограда, рекомендованного к выращиванию именно в тепличных хозяйствах. 
Стоит остановиться на некоторых из них. 

«Болгария устойчивая» - сорт выведен для выращивания именно в теплицах. Легко 
опыляется и плодоносит лучше всего в теплицах. «Лора» имеет крупные гроздья высокой 
урожайности, наиболее высокие показатели показывает при выращивании в теплицах. 
«Песня» - сорт один из самых ранних при условии выращивания в теплице. Сорт 
«Аркадия» даёт крупные плоды, показывает хорошую урожайность. 

Однако не все сорта приспособлены под тепличные условия выращивания. Многие 
сорта зарекомендовали себя с лучшей стороны при выращивании на открытом грунте. Это  
сорта  «Декабрьский», «Восторг», «Страшенский». Специалисты не советую такие сорта 
высаживать в теплицах, их урожайность в таком случае значительно падает. 

Хорошо зарекомендовали себя как ранние тепличные сорта винограда «Рояль», 
«Франкенталь», «Фостер». Зимние сорта выращивать намного сложнее. Сказывается 
недостаток света в зимний период, затраты на отопление теплиц многократно возрастают. 
Плюсом в выращивании винограда зимой может стать его высокая цена реализации. 
Следует обратить внимание на такие неприхотливые сорта, как «Мускат 
Александрийский» и «Гро Кольман».  

Технология. Саженцы винограда в теплице высаживают на расстоянии одного 
метра друг от друга и на 70-80 сантиметров от стены. Почву предварительно увлажняют и 
удобряют. Вдоль ряда саженцев натягивают проволочный каркас с расстоянием между 
проволокой 20-30 сантиметров. Периоды жизни винограда можно разделить на четыре 
фазы: 

1) распускание почек, пробуждение винограда. Ночную температуру следует 
поддерживать в районе +8ºС -10ºС , дневную  -  +10ºС -14ºС; 

2) начало роста побегов и цветение. Ночные температуры от +14ºС до +16ºС, днём 
-   24ºС -26ºС; 

3) фаза созревания винограда. Ночью +18ºС-20ºС, в дневное время -  +28ºС-30ºС; 
4) фаза покоя. Виноград следует оберегать от вымерзания, но не следует 

повышать температуру выше +5ºС. 
            Примерные расчеты.  

Единовременные затраты будут на постройку теплицы (размеры расходов зависят 
от площали теплицы). 

Если первоначальное количество деревьев принять за 50, то инвестиции составят 
50 х 2000 тг/1шт. (в зависимостит от сорта) = 100000 тг. Также сюда нужно прибавить 
расходы на удобрение, которые могут составить в первые два года около 40000 тг. 
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Через год виноград принесет первые плоды и прибыль. На   третий   год  урожай  с 
1 растения может быть до 50 кг, а если их 50, то получится 2500 кг. Стоимость винограда 
на рынке колеблется от 500 до 1200 тг за кг. Таким образом можно посчитать чистую 
прибыль. 
Полезные  ссылки: 
http://teplicnik.ru/posadki/vinograd-v-teplice.html 
http://pcarbonat.ru/vinograd-v-teplice-texnologiya-vyrashhivaniya.html 
http://orchardo.ru/780-vinograd-v-teplice.html 
http://xn----7sbabggic4ag6ardffh1a8y.xn--p1ai/v-teplice.htm 
http://anywine.ru/vinograd-teplica.htm 
 

Конструктивные особенности теплицы 
 

В качестве материала для покрытия теплицы для 
винограда был выбран сотовый поликарбонат толщиной 
6 мм. Сегодня этот материал является лидером при 
изготовлении теплиц любого предназначения. Он не 
колется, пожаробезопасен, легко обрабатывается самыми 
простыми инструментами. Поликарбонат (далее - ПКБ) 
хорошо удерживает тепло - в солнечный зимний день 
воздух в теплице прогревается до нулевых температур, и 
затем она медленно снижается в течение ночи. Этим 
покрытие из ПКБ отличается от любого плёночного и 
стеклянного покрытия, где падение температуры до уровня наружной происходит во 
много раз быстрее. Однако следует иметь в виду, что это свойство ПКБ, исключительно 
положительное для зимы, летом оборачивается крупными проблемами. Воздух в таких 
теплицах в жаркие дни раскалялся до +45ºС –50ºС, пара форточек с такой температурой не 
справлялась. Для продува теплиц необходимо дополнительно частично размонтировать 
торцевые стеновые панели. 

Форма крыши виноградной теплицы – полусфера. Она обеспечивает максимальный 
объём полезного внутреннего пространства теплицы и, соответственно, наибольшие 
возможности для роста виноградных лоз. В то же время зимой количество снега на крыше 
такой формы минимальное, что, в совокупности с повышенной несущей способностью 
ПКБ (в 10 раз выше армированной плёнки), обеспечивает соблюдение требований по 
высокой снеговой нагрузке. Арки крыши теплицы для винограда сделаны из 
металлического профиля 20х40 мм машинным способом, между собой соединяются пятью 
отрезками такого же профиля путём сварки. Концы каждой арки также соединены между 
собой профилем, что многократно увеличивает жесткость всей конструкции на растяжку 
под нагрузкой. 

Из-за отсутствия перемычек между концами арок очень многие теплицы 
промышленного изготовления «сложились» в снежную зиму 2009-2010 гг. 

Как видно на фото, крыша теплицы для винограда, 
состоящая из арок, опирается на металлическую 
конструкцию, замкнутую по верхнему и нижнему 
контуру уголком 32 мм. Вертикальные отрезки 
спаренного угольника делят её на отдельные окна. Окна 
получились разноформатные, поскольку сама теплица 
«врезана» в косогор. В свою очередь, окна «посажены» 
на основание из кирпича. Боковая кирпичная стена с 
северной стороны высотой 1,2 м, в дневное время она 
нагревается и аккумулирует тепло, а ночью, остывая, его 
отдаёт. 

http://teplicnik.ru/posadki/vinograd-v-teplice.html
http://pcarbonat.ru/vinograd-v-teplice-texnologiya-vyrashhivaniya.html
http://orchardo.ru/780-vinograd-v-teplice.html
http://виноградная-долина.рф/v-teplice.htm
http://anywine.ru/vinograd-teplica.htm
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При монтаже каркаса крыши отметим очень существенный момент - это 
расстояние между арками в крыше. Крыша накрывается отрезками листов ПКБ, огибая 
каждую арку по её длине (поперёк теплицы, от одной стенки к другой). Стандартная 
ширина листа ПКБ составляет 2,1 м, соответственно под каждый лист «задействовано» 
три смежные арки. При этом расстояние между «крайними» арками «по осям» должно 
быть точно 2,1 м. Это расстояние некритично только для арки, расположенной по средней 
части листа ПКБ. Неточности в расстоянии для крайних арок, на которые опирается лист 
ПКБ, приведут к тому, что он «сойдёт» с арки и потеряет опору. 

В свою очередь, желательно, чтобы каждая арка опиралась на вертикальную стойку 
бокового. 

Желающим повторить вариант «врезанной» в косогор стенки теплицы надо знать, 
что, если грунт косогора состоит из глины, то между ним и стенкой (до самого 
фундамента) обязательно должна быть прослойка из песка шириной не менее 40–50 см. 
При отсутствии такой песчаной прослойки глина при размораживании весной будет 
давить на стенку, прогибая её внутрь теплицы и, в результате, сломает. 

Листы ПКБ крепятся к каркасу теплицы для винограда тяговыми алюминиевыми 
заклёпками диаметром 4 мм с интервалом 30–35 см, под 
заклёпки подложены стальные шайбы диаметром 20 мм. 
Способ крепления ПКБ с установкой под заклёпки 
тонких полос из «нержавейки» показал себя менее 
эффективным — зимой полосы обмерзали льдом, а 
сползающий с крыши массив плотного снега срывал их с 
заклёпок. 

Вентиляция теплицы для винограда выполняется 
через большие форточки в торцевых стенках и входную 
дверь. В этой связи в боковых стенах теплицы предусмотрены резервные вентиляционные 
проёмы. С правой стороны (от входной двери) они исполнены как три обычные 
широкоформатные форточки. С левой стороны - четыре откатные панели практически на 
всю высоту стенки. 

Конструктивно откатная панель исполнена таким образом, что при снятии с 
фиксирующих её в закрытом положении запоров лёгким толчком она выходит из рамы и 
вручную может перемещаться по направляющим угольникам в сторону соседнего окна, 
полностью открывая проём. Для лёгкости скольжения панели в направляющие угольники 
вмонтированы пластмассовые мебельные ролики. В итоге, при полностью открытой 
вентиляции растения фактически оказываются в условиях открытого пространства и, в то 
же время, укрыты от порывов ветра и дождя. А если откатные панели расположены 
напротив куста винограда, его растущая лоза может выходить за пределы теплицы и расти 
там с подвязыванием к внешним опорам до поры, когда панели необходимо будет 
закрывать. 

Конструкция теплицы для винограда должна обеспечивать: 
- достаточное объёмное пространство, предоставляющее каждому растению, 

особенно сильнорослому, необходимое место для развития; 
-  хорошую вентиляцию, особенно в углах, где, как правило, из-за застоя воздуха и 

высокой температуры растения «сгорают» к средине лета; 
- как можно большую «теплоизоляцию» внутренней среды теплицы от низких 

наружных температур в зимний период; 
-  высокую снеговую нагрузку без деформации каркаса; 
-  удобство обслуживания при минимуме трудовых затрат. 
Внутри самой теплицы вдоль неё 

под крышей натянуто 6 рядов 
проволоки толщиной 5 мм для подвязки 
лозы (3 слева от середины, 3 справа). 
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Сама проволока закреплена на поперечинах из профиля, соединяющих концы каждой 
арки крыши. Это примерно немного выше человеческого роста. На полметра выше (слева 
и справа от середины) расположены ещё по две линии проволоки для сильнорослых 
сортов. 

 
Выращивание клубники 

 
Общая информация. Клубника - очень полезный продукт. Эта ягода обладает 

противовоспалительным, ранозаживляющим, потогонным, мочегонным, 
кровоостанавливающим и вяжущим действием, регулирует обмен веществ, оказывает 
противосклеротическое действие, улучшает состав крови. Кроме того, биологически 
активные вещества клубники замедляют ритм и усиливают амплитуду сердечных 
сокращений, расширяют кровеносные сосуды, повышают тонус и усиливают сокращение 
матки. 

Свежие ягоды употребляются при гипертонических болезнях, атеросклерозе, 
язвенной болезни желудка и двенадцатиперстной кишки, при запорах, у кого нарушение 
солевого обмена, поэтому - это не только деликатесный, но и полезный продукт. 

Методы. Проект по выращиванию клубники можно реализовать двумя способами: 
- с помощью специального оборудования для теплиц большой площадью; 
- с помощью мешков. 
Выращивание клубники в мешках – это новая бизнес идея, которая активно 

оправдывает высокую рентабельность. Прогрессивность этой идеи в том, что это крайне 
экономичный вариант. Каждый стремится к более высоким доходам, ищет различные 
бизнес идеи и воплощает их в жизнь. Имея большие расходы на реализацию нового 
бизнеса, не всегда удается выйти на рентабельность в ближайшие 2-3 года. Однако 
выращивание клубники в мешках позволяет круглый год продавать клубнику независимо 
от погодных условий и сезонности. При таком новом подходе к бизнесу сама идея 
доступна для ее реализации каждому. Бизнес на выращивании клубники очень 
чувствительный к сезонности, но всегда имел достойный уровень рентабельности за счет 
активного спроса.  

Технология. Занявшись выращиванием клубники в мешках, необходимо сразу 
создать все условия для успешного воплощения этой идеи в жизнь. Первое условие – это 
подходящее помещение, которое даст клубнике достаточно солнца и тепла. Важнейшим 
условием в бизнесе по выращиванию клубники в мешках является поддержание 
температурного режима и освещения  помещения. Температура при выращивании этих 
сладких ягод в мешках должна быть комнатного режима. Для этого подходит любое 
нежилое помещение – подсобное помещение, сарай, бытовка, гараж.  

Второе условие – это наличие специальных мешков для выращивания клубники. 
Это большие полиэтиленовые мешки, желательно из белой пленки (это нужно для 
поддержания светового режима в помещении). При этом толщина пленки – не больше 0,2 
мм (по возможности). Диаметр и длина тоже должны быть приблизительно – 16 см/210 
см.  

Третье условие – это субстрат. Для его изготовления необходим перлит и торф. С 
одной стороны мешок с таким субстратом запаивают. При этом необязательно такие 
мешки изготавливать из пленки самостоятельно, поскольку их можно купить. Одно 
условие при приобретении таких мешков: следует выбирать мешки небольшого диаметра. 
Это важно для того, чтобы на небольшой площади можно было поместить большое 
количество мешков. Доказано, что на урожайности это никак не отразится. А площадь для 
выращивания можно увеличить таким образом в разы. 

Технология посадки клубники в мешки. Вдоль мешка делают четыре 
вертикальных ряда и в шахматном порядке выкапываются надрезы по 8 см; расстояние 
должно составлять 23-25 см. Выращивание клубники в мешках предусматривает то, что 
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мешки устанавливаются прямо на землю (на пол). Если помещение позволяет, то мешки 
можно поставить в несколько ярусов (2-3 и больше). Понятно, что для этого требуются 
опоры, которые не рухнут от веса (по 30 кг каждый мешок плюс вес от увлажнения 
водой).  

Для выращивания клубники в мешках существует еще четвертое условие – не 
больше 3-х таких мешков на одном кв.м. Та же пропорция действует на каждом ярусе. 
Важным условием становится орошение и организация магистрального полива, 
подведенного к мешкам. Без достаточной и систематически организованной влажной 
подпитки не будет урожаев, и саженцы просто погибнут.  

Можно самому построить оросительную систему. Например, это может быть 
капельное питание. Рекомендуют по три источника (трубочки) питания: верх, низ и 
середина. Водопровод такого рода размещают для удобства прямо над мешками с 
клубникой. Каждый мешок должен получить не менее двух литров водно-питательной 
жидкости в сутки.  

Существуют некоторые секреты в такой методике выращивания клубники. 
Например: консервация рассады. Этот способ хранения рассады дает 7-10 месяцев жизни 
клубничным саженцам. Важно знать, что такая рассада дает стабильный урожай, 
сохраняет всю генетику сорта и вкусовые качества плодов. По финансовым показаниям 
можно рассчитывать приблизительно так, что на 1 кв.м предпринимателю нужно будет 
затратить 3-4 доллара США. По урожайным характеристикам гарантируется, что с 1 кв.м 
можно будет собрать от 16 кг до 48 кг клубники. Понятно, что максимальный заработок 
эта бизнес-идея дает именно не в сезон спелости ягод, а осенью, зимой и весной. Поэтому 
важно учитывать преимущества этой технологии в не сезонность бизнеса.  

Постоянно контролируйте процесс сбора ягод. Клубника - очень нежная ягода, и 
решающее значение имеет то, как её собирали. В идеале, к ягоде после срыва никто не 
должен прикасаться, кроме конечного потребителя. Собирайте клубнику прямо в ящики 
(бумажные пакеты, корзины), в которых планируете её потом продавать. 
            Примерные расчеты.  

Расходы на выращивание клубники в помещениях с использованием 
полиэтиленовых мешков невелики.  

Для обустройства площади в 10 кв.м. вам понадобится около 10000 тг (расходы на 
мешки и землю, а также на материалы для изготовления системы капельного полива).  

На покупку рассады – 60 кустов х 300 тг = 18000 тг.  
Итого: расходы составят 28000 тг. 
После этого, каждые два-три месяца с 1 кв.м. вы будете собирать около 25 кг ягод 

(при более активном и качественном удобрении урожай может доходить до 35 кг.). 
При   цене   клубники   500  тг/кг  (в сезон)   и   4   урожаях  за год доход составит 

10 кв.м х 25 кг х 400 тг/кг х 4 = 400000 тг. 
Полезные  ссылки. 
http://sferasada.ru/vyirashhivanie-yagodnyih-rasteniy/kak-vyirastit-klubniku-v-meshkah 
http://www.bcardbook.com/klubnika.php 
http://countrysideliving.net/blog/2014/06/strawberries-in-bags/ 
 

Выращивание малины 
 
Общая информация. Малина - очень популярная ягода как по вкусовым 

качествам, так и по оздоровительному значению. Она всегда в цене, почете и в спросе, 
поэтому и бизнес по выращиванию малины очень популярен, особенно в Европе.  

Малина - ягода, которая любит хорошо освещенный солнцем участок и влагу, но не 
переизбыток, иначе загниют корни. К почве она особо не привередлива, пойдет любая, 
только солончаки переносит хуже. Лучше всего подходит песчаная почва с 
мульчированием. 

http://sferasada.ru/vyirashhivanie-yagodnyih-rasteniy/kak-vyirastit-klubniku-v-meshkah
http://www.bcardbook.com/klubnika.php
http://countrysideliving.net/blog/2014/06/strawberries-in-bags/
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Существует 2 вида малины, которые подходят для бизнеса: 
-  двухлетняя малина, дающая ягоды летом; 
-  ремонтантный сорт.  
Малина с двухлетним циклом своего развития уже со второго года начинает 

приносить плоды. Она хороша своим ароматом и сладким вкусом, так как хорошо 
набирает сахар за период летнего развития. Но этот сорт плохо переносит большие 
морозы, особенно если мало выпало снега. Кроме того, такая малина склона болеть от 
различных вредителей. 

Ремонтантный сорт малины плодоносит и на первом году развития, и на втором 
одинаково хорошо. И может приносить два урожая: летом и осенью. Но для бизнеса 
лучше этот вид использовать в однолетней культуре, а сбор ягод делать один раз: поздним 
летом или начальной осенью. 

Стебли, с которых ягоды уже окончательно сняты, поздней осенью или ранней 
весной необходимо срезать до уровня почвы и уничтожать за территорией участка. Этот 
процесс обрезания малины необходим для ее обновления. 

Технология. На хорошо освещенном солнцем и влажном участке высаживают 
саженцы малины рядами, ориентацией на север - юг, междурядье при этом составляет не 
менее 1,5 метра, что не дает кустам затенять друг друга и помогает проветриванию. 

Малина - долгоплодящая ягода, поэтому ее меняют всего лишь раз в 8-10 лет, но 
для ее плодоношения на такой период обеспечивают хорошим уходом, который состоит 
из следующих факторов: 

- участок очищается от сорняков, 
- выкапывается траншея и заполняется почвой и удобрениями, 
- посадка малины производится за месяц до морозов на глубину 10 см, после чего 

хорошо нужно полить и промульчировать почву, 
- после посадки побеги срезаются до уровня земли, 
- делаются шпалеры, которые будут поддерживать ветви малины (вбиваются колья 

в землю через каждые 5 см и натягивается проволока, высота при этом должна быть в 
пределах более 1,5 м; к ним будут подвязываться ветви по мере роста побегов, чтобы они 
стояли прямо).  

Если планируется открывать бизнес на больших площадях, необходимо будет 
протестировать несколько сортов малины и выбрать из них тот, который лучше подходит 
для данной почвы и района. Для этого засаживается небольшой участок с различными 
сортами ягод и проходит наблюдение за ними несколько лет. 

После тестирования эти участки пригодятся для дальнейшего использования в 
качестве маточника для посадочного материала собственного малинного бизнеса. 

Что еще очень рекомендуется, если вы собираетесь в последующем строить бизнес 
на малине, это сделать шпалеры, которые будут поддерживать ветви. Большое количество 
ягод вполне может положить на землю ветку, может ее согнуть, в итоге грядки 
превратятся в непроходимый дикий малинник, который и обрабатывать неудобно, и ягоды 
собирать будет тяжело. Вариантов шпалер много, самые простые делаются так: через 
каждые 5 метров вбиваются колья, высота которых должна быть от 1,5 м до 1,8 м. 

Между ними натягивается проволока, к которой, по мере роста, бечевкой 
подвязываются ветки. Так малина и расти будет лучше, и урожай собирать гораздо 
удобнее. Вообще существуют разные виды шпалер, но это – самые простые. 

Обязательно нужно регулярно вычищать молодую поросль. Если этого не делать – 
малина быстро начнет дичать, качество и количество ягод сильно уменьшится. 
            Примерные расчеты.  

При  посадке  саженцев  на 20 га количество  необходимого  посадочного 
материала 600 штук по 330 тг за саженец = 198000 тг. 

Покупка удобрений – не более 10000 тг. 
Итого первоначальные расходы составляют 208000 тг. 
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Общий объем выхода продукции в год в среднем составит 5400 кг. При 
среднегодовой цене 700 тг за килограмм малины общий доход составит 3780000 тг. 
Полезные  ссылки. 
http://fermer.ru/node/58845 
http://ktovdele.ru/biznes-na-maline.html 
http://www.sadurad.ru/sad_malina.htm 
http://www.countrysideliving.net/Plants/Raspberries.html 
http://www.udec.ru/yagody/uhod_za_malinoy.php 
 

Выращивание грибов (вешенки, шампиньоны) 
 
Общая информация. Грибы любят многие. Кто-то обожает их собирать, кто-то 

любит готовить разнообразные блюда из грибов, кто-то предпочитает грибы есть. А еще 
существует довольно выгодный бизнес - выращивание грибов. 

Но не обязательно быть грибником, чтобы заняться выращиванием шампиньонов 
или вешенок. Конечно, сначала необходимо разобраться в теории: как, где и в каких 
условиях растут грибы, что нужно для того, чтобы урожай был качественным и обильным, 
где берут грибную рассаду и сколько килограммов грибов получается с одного 
квадратного метра площади.  

Помещение. Для выращивания грибов хорошо подходят подвальные помещения, 
сараи, дачи, деревенские дома или любые заброшенные промышленные и 
сельскохозяйственные постройки. Создать нужные условия не так уж сложно. 

В помещении должна быть температура не ниже +12ºС  и не выше +25ºС. 
Влажность воздуха должна быть достаточно высокой – около 85%. Всем этим 
требованиям прекрасно отвечают подвалы. В помещении должно быть электричество. 
Вода также необходима для выращивания грибов, поэтому позаботьтесь о ее 
бесперебойном поступлении. Кроме того, в помещении должен быть слив для удаления 
излишков воды. 

Еще необходимы вентиляция и отопление. Варианты обогрева помещения могут 
быть разными: электричество, газ, дровяная или угольная печь. Что касается влажности 
воздуха, то при небольших объемах производства нужная влажность легко достигается 
простым орошением мешков с субстратом, в которых растут грибы.  

Размер помещения может быть разным и начинаться от 15 кв.м. На одном 
квадратном метре обычно размещается от трех до пяти блоков – мешков с питательным 
субстратом, в котором растут грибы. 

Почва для грибов. Почвой для выращивания грибов служит субстрат. Это может 
быть солома (пшеничная, ржаная, ячменная), опилки (любые, кроме сосновых), шелуха 
подсолнечника, кукурузные початки, пеньки деревьев, отходы льняного производства, 
отруби, полова. 

Существуют хозяйства, которые производят и продают готовый субстрат для 
выращивания грибов. Но можно приготовить его из сырья  самостоятельно. 

Субстрат для вешенок готовится очень просто: солома, шелуха подсолнечника или 
другое сырье заливается горячей водой, выдерживается несколько часов, затем 
перемешивается с посевным материалом и закладывается в большие полиэтиленовые 
мешки. Это относится к вешенкам. Теперь рассмотрим, где и как вырастить шампиньоны.  

Для выращивания шампиньонов нужен компост. Его можно купить, а можно 
приготовить самостоятельно. Второй вариант предпочтительнее, так как это надежнее и 
значительно дешевле. 

Для шампиньонов лучше всего подходит солома из пшеницы. Ее сушат, затем 
измельчают в специальном измельчителе, после чего напитывают водой. Вода прекрасно 
поглощает воду, поэтому пропорции воды и соломы приблизительно 2,5:1. Затем во 
влажную солому добавляют навоз или куриный помет и оставляют на две недели, 

http://fermer.ru/node/58845
http://ktovdele.ru/biznes-na-maline.html
http://www.sadurad.ru/sad_malina.htm
http://www.countrysideliving.net/Plants/Raspberries.html
http://www.udec.ru/yagody/uhod_za_malinoy.php
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обеспечивая доступом воздуха. Обычно для вызревания компоста используются 
специальные аэрируемые контейнеры. 

В таком компосте шампиньоны чувствуют себя прекрасно и дают хороший урожай. 
Его можно использовать и для вешенок, они также будут замечательно расти. Но 
приготовление компоста – дело трудоемкое, а вешенки могут вырасти и в субстрате, 
поэтому компост для них обычно не используют. Хотя в нем грибы получаются лучшего 
качества.  

Рассада грибов. Посевной материал для выращивания грибов называется 
мицелием. Обычно начинающие грибоводы покупают его. Опытные фермеры могут 
выращивать мицелий самостоятельно. 

Приобретая мицелий у производителя, нужно обязательно убедиться, что он 
надлежащего качества. Он должен быть белым, без пятен и с приятным грибным запахом.  

Выращивание в своем грибном хозяйстве мицелия и дальнейшая его реализация – 
дело очень прибыльное, но сложное и трудоемкое. Мицелий производится из маточной 
культуры гриба, которая, в свою очередь, должна регулярно обновляться, чтобы не 
утратить качества. За выращивание мицелия можно взяться после того, как все процессы 
производства грибов будут налажены. 

Технология выращивания грибов. Итак, мы выяснили, что для производства 
грибов нужен субстрат или компост и мицелий. Оба эти компонента перемешиваются или 
укладываются слоями и помещаются в емкости. Чаще всего в качестве емкостей берутся 
большие полиэтиленовые мешки – это недорого и удобно. Мешки наполняются доверху, 
внизу делаются отверстия для удаления излишков влаги. Теперь мицелий должен 
прорасти сквозь субстрат. Для этого мешки держат в помещении при температуре 22ºС -
24ºС  и влажности 60-70%. В этом помещении не должно быть света и должна быть 
хорошая вентиляция. Через три дня в мешках нужно сделать несколько прорезей. Через 
них будут прорастать грибы. 

Приблизительно через две недели мешки с субстратом обрастут грибницей. Теперь 
их нужно перенести в другое помещение, с меньшей температурой и большей 
влажностью, где они продолжат рост. Температура может быть от 12ºС до 18ºС. Это 
зависит от разновидности грибов. Некоторые любят совсем низкую температуру, другие – 
более высокую. Но в любом случае температура не должна превышать 16ºС -18ºС. В тепле 
грибы растут очень плохо. 

Влажность в камере плодоношения должна держаться в пределах 85%. Чаще всего 
для этого устанавливают систему труб над мешками, в которых имеются мелкие 
отверстия. Через эти отверстия вода поступает на мешки, увлажняя их. 

Плодоношение грибов имеет три фазы. Каждая длится 5-7 дней, а между ними 12-
14 суток. Первый урожай обычно бывает самый обильный, второй и третий – меньше. 
После третьей фазы мешок с субстратом выбрасывают, а на его место помещают новый. 
            Примерные расчеты.  

Рассмотрим расходы и доходы одного из хозяйств, которое занимается 
выращиванием шампиньонов. Расчеты даются на один цикл производства, который 
составляет два месяца. 

Компоненты для изготовления 30 тонн компоста (компост изготавливается 
самостоятельно):   солома,  помет, прочие компоненты. Всего – 100000 тг. Мицелий – 
55000 тг. 
            Итого расходы составляют 155000 тг. 

Теперь доходы.  С  одной тонны компоста обычно получают 200 кг шампиньонов. 
1 кг шампиньонов стоит 500 тг. С 30 тонн компоста получится 6 тонн шампиньонов 
стоимостью 3000000 тг. 

Полезные  ссылки: 
http://ya-gribnik.ru/vyrashivanie-gribov.php 
http://growing-mushrooms.ru/ 

http://ya-gribnik.ru/vyrashivanie-gribov.php
http://growing-mushrooms.ru/
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http://www.hloroplast.com/vyrashhivanie-gribov/vyrashhivanie-shampinonov.html 
http://dela.biz/biznes-idei/36-kak-vyraschivat-shampinony-v-domashnih-usloviyah.html 
http://www.foodsmarket.info/news/content.php?id_news=670&id_groups=13 
http://www.equipnet.ru/org-biz/selskoe-hozyaiystvo/selskoe-hozyaiystvo_27.html 

 
Выращивание зеленого лука 

 
Общая информация. Зеленый лук – не только кладезь витаминов, это еще и 

достойная бизнес-идея, ведь ежегодно зеленый лук производится огромными партиями 
для реализации.  

В осеннее-весенний период, когда остро ощущается нехватка витаминов в 
организме, «перо» зеленого лука, пожалуй, является самым доступным продуктом как по 
цене, так и по пищевой ценности, ведь 100 г «пера» покрывает суточную потребность 
человека в аскорбиновой кислоте, так как в этом количестве содержится 85 мг витамина С 
(организму требуется 50 мг). 

Виды выращиания. Зеленый лук растет и прекрасно себя чувствует при 
температуре 14ºС -17ºС  выше нуля. В южных районах подойдет теплица, покрытая 
полиэтиленовой пленкой. Себестоимость этого материала значительно ниже, чем у стекла 
и поликарбоната, однако он замечательно справляется с возложенными на него 
функциями, отлично пропуская солнечный свет и тепло. В регионах с более холодным 
климатом можно использовать поликарбонатную теплицу, но она обойдется дороже. 

Некоторые предприниматели практикуют выращивание зелени в теплицах методом 
гидропоники, при котором растения сажают не в почву, а помещают их корни в 
специальную жидкость, обогащенную комплексом питательных веществ. Такой способ 
выращивания зеленого лука имеет два серьезных преимущества. Во-первых, это позволит 
значительно сократить период роста. Во-вторых, такой метод дает возможность 
использовать в теплицах многоуровневую систему грядок в специальных подвесных 
клумбах, что позволит в разы увеличить объем урожая. Однако следует отметить, что 
такой подход к организации выращивания зеленого лука имеет серьезный минус. По 
мнению многих специалистов, лук, выращенный с применением метода гидропоники, по 
вкусовым качествам значительно уступает урожаю, снятому с грунта. 

При прочих равных условиях рекомендуем отдать предпочтение выращиванию 
зеленого лука именно в теплицах. Во-первых, в данном случае вы обеспечите вашему 
будущему урожаю стабильный микроклимат и оптимальный температурный режим, 
сможете минимизировать зависимость результата от внешних погодных условий. Во-
вторых, процесс полива и удобрения тепличных грядок значительно проще и 
качественнее, нежели всего огорода в целом. А при своевременном поливе и прополке 
урожайность холодостойких культур возрастет минимум в 2 раза. В-третьих, 
выращивание зеленого лука в теплице с марта по ноябрь позволит вам увеличить 
урожайность в 5-6 раз за счет увеличения огородного сезона. 

Технология. Выращивание зеленого лука может быть осуществлен 3 методами: 
выращивание лука из севка (мелкие луковицы), выращивание лука рассадой из семян и 
выращивание зеленого лука из луковиц большого диаметра. Приведем краткое описание 
каждого из методов. 

Выращивание лука из севка дает результаты (готовый зеленый лук) намного 
быстрее, чем тот, который был выращен из семян. Одно из главных условий хорошего 
результата - перед посадкой лук нужно тщательно перебрать. Необходимо предоставить 
защиту севка от заражения различными заболеваниями, включая шейковую гниль, а также 
переноспороз, при этом постараться уменьшить шанс его дальнейшего стрелкования, 
проведя предпосадочную обработку луковиц. Для выращивания таким методом нужен 
открытый, яркий и хорошо продуваемый ветром участок, иначе урожай может быть 
неважным. 

http://www.hloroplast.com/vyrashhivanie-gribov/vyrashhivanie-shampinonov.html
http://dela.biz/biznes-idei/36-kak-vyraschivat-shampinony-v-domashnih-usloviyah.html
http://www.foodsmarket.info/news/content.php?id_news=670&id_groups=13
http://www.equipnet.ru/org-biz/selskoe-hozyaiystvo/selskoe-hozyaiystvo_27.html
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Вторым методом является выращивание лука из семян рассадой. Этот способ 
намного экономнее: площади всегда используются на целых 25% меньше, чем при 
выращивании севка. Что касается семян, то их необходимо в 3 раза меньше, чем при 
прямом посеве. 

У этой технологии свои плюсы и минусы. Для получения товарной продукции за 
один сезон семена нужно прореживать, а это означает потери, причем большие. Всходы в 
дальнейшем появляются не у всех, а процесс может затянуться на несколько недель, ведь 
для активного роста луку необходима теплота воздуха в 18ºС –20ºС, однако погода ранней 
весной не всегда такая, как хотелось бы. Из плюсов можно отметить, что стрелкование 
лука практически не встречается,   он   хорошо зреет, и   в  дальнейшем   луковицы через 
7-8 месяцев после сбора урожая никогда не гниют, а это весьма облегчает их дальнейшее 
хранение. 

И метод выращивания лука на зелень. В этом методе может использоваться как 
открытый, так и защищенный грунт (парники, теплицы, пленочные укрытия, а также 
обычная квартира). Самые лучшие результаты достигаются при использовании крупного 
многозачаткового лука, который может быть 3-4 см в диаметре. Особенности способа еще 
в том, что такой лук садится лентами в 5-6 рядов на расстоянии около 15 см друг от друга 
и 5-7 см между рядами. 

Примерные расчеты41. 
Основными затратами в этом деле можно считать затраты на материал для посадки, 

удобрение.  
Для  выращивания   зеленого   лука   потребуется   площадь  не менее 100 кв.м,   

плюс  –   около   30 кв.м   для  организации  хранилища. С этой площади за 1 месяц можно 
получить 300-600 кг зеленого лука. 

Полезные ссылки. 
http://businessideas.com.ua/business-ideas/vyrashchivaniye-zeleni 
http://www.udec.ru/ogorod/vyraschivanie_green_luka.php 
http://zarabotaily.com/dopolnitelno/stati/vyrashchivanie-luka-v-teplitse.html 
http://vasha-teplitsa.ru/vopros/rasteniya/luk-na-zelen-v-teplice.html 
http://teplicnik.ru/posadki/luk-na-zelen-v-teplice.html 
 

Выращивание картофеля 
 
Общая информация. Картофель – один из основных продуктов питания в мире. 

Все едят картошку и все ее покупают. Даже те, кто выращивает этот овощ на своем 
дачном участке, очень редко могут обеспечить себя им в полном объеме. Поэтому 
картофель всегда пользовался и всегда будет пользоваться спросом у населения. Отсюда 
следует, что бизнес на выращивании картофеля – дело прибыльное. При этом 
выращивание картошки не представляет большой сложности.  

Технология выращивания картофеля. Выращивание картофеля – бизнес с 
быстрой окупаемостью. От момента посадки до момента реализации готового продукта 
проходит всего четыре месяца. Выращивание картофеля включает в себя следующие 
этапы: 

-  подготовка посадочного материала, 
-  подготовка почвы, 
-  посадка, 
-  окучивание, 
-  удобрение, 
-  борьба с вредителями, 
-  уборка, 

                                                           
41 Информацию о реализации продукции см. на стр. _________ 

http://businessideas.com.ua/business-ideas/vyrashchivaniye-zeleni
http://www.udec.ru/ogorod/vyraschivanie_green_luka.php
http://zarabotaily.com/dopolnitelno/stati/vyrashchivanie-luka-v-teplitse.html
http://vasha-teplitsa.ru/vopros/rasteniya/luk-na-zelen-v-teplice.html
http://teplicnik.ru/posadki/luk-na-zelen-v-teplice.html
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-  хранение, 
-  упаковка, 
-  продажа. 
Посадочный материал. Подготовка посадочного материала происходит осенью. 

Для этого выращенный картофель перебирают и отбирают небольшие, чистые, без 
признаков заболеваний и порчи картофелины. Отобранный для посадки картофель нужно 
обязательно «озеленить», то есть поместить его на свет приблизительно на двадцать дней. 
Прямой солнечный свет для этого не годится, освещение должно быть рассеянным. Эта 
процедура улучшает семенные качества картофеля и предохраняет от гниения. 

После проращивания картофель закладывается на хранение в помещение без 
доступа света, с температурой от 1 до 3 градусов и влажностью 80-90%. 

За месяц до посева картофель перемещают в светлое и теплое помещение. Здесь он 
должен дать ростки. Размер ростка перед высадкой картофеля должен быть не меньше 1 
см. 

Если для посадки был отобран картофель крупного размера (некоторые сорта 
имеют клубни до 400 г), его нужно поделить на части. Картофель разрезается на половины 
или на четвертинки, при этом следует учитывать, что в каждой части должно быть не 
меньше двух-трех глазков. Разрезают картофель перед проращиванием или через две 
недели после начала проращивания. Полезно замазать места разрезов древесной золой для 
предохранения клубней от болезней. Кроме того, зола – прекрасное удобрение. 

Подготовка почвы и высадка картофеля. Картофель сажают в апреле, мае или 
июне в зависимости от региона. Главный показатель – температура почвы. На глубине в 
10-12 см почва должна прогреться до 8 градусов. 

Перед высадкой земля очищается от сорняков и разрыхляется. Землю 
перекапывают лопатами, более простой вариант – вилами, или с применением техники: 
плуга, мотоблока либо трактора. По современным стандартам, почву не нужно 
переворачивать, меняя местами верхний и нижний пласты. Ее нужно просто хорошо 
разрыхлить. 

Картофель сажается рядами, при этом расстояние между рядами  должно быть не 
меньше метра. Расстояние в рядах около тридцати сантиметров. Этого достаточно для 
нормального развития куста и обработки при помощи техники. 

Глубина посадки картофеля не должна быть большой – всего 5-8 см. Но над 
посаженной картофелиной при помощи сельскохозяйственных орудий формируется 
гребень из земли. Высота гребня при посадке составляет 10 см. 

Уход за картофелем. Приблизительно через две недели после посадки проводят 
удаление сорняков и окучивание. Гребень почвы над картофелем после этой процедуры 
должен увеличиться еще на 10 см. Почва должна быть рыхлой и мягкой. В этом гребне и 
будет расти и развиваться картофель. 

Когда кусты картофеля начнут цвести, его опрыскивают растворами средств от 
колорадских жуков, которые могут нанести значительный урон урожаю. 

Поливать картофель можно два-три раза в неделю при отсутствии дождей. При 
сильной засухе полив может быть ежедневным. При облачной погоде и высокой 
влажности количество поливов можно сократить. 

Самое лучшее органическое удобрение для выращивания картофеля – это коровий 
или конский навоз. Его вносят в землю еще до посадки и перемешивают с почвой. Можно 
вообще обойтись без химических удобрений, если есть органические и почва не истощена. 
А для того, чтобы сохранять плодородность почвы, ее после уборки урожая стоит засеять 
любыми сидератами – подсолнечником, кукурузой, клевером и т.п. Они не только 
выполнят роль удобрения, но защитят почву от истощения, болезней и размножения 
вредных сорняков. Это станет гарантией хорошего следующего урожая. 
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Убирать картофель нужно сразу после созревания, в этом случае он сохранит все 
свои полезные качества и будет дольше храниться. Хранить его нужно в сухих, 
специально оборудованных для этого помещениях. 
            Примерные расчеты.  

Наример, площадь обрабатываемого участка 30 соток. В первую очередь 
планируется приобретение необходимого для работы оборудования: 

- мотоблок – от 130000 тг. Мотоблок можно использовать для вспашки, 
разрыхления грунтовой корки, размельчения глыб после вспашки, уничтожения сорняков, 
выравнивания земли, перемешивания с почвой вносимых удобрений, перевозки грузов, 
очистки почвы от снега и т.п.; 

-  плуг для мотоблока – от 10000 тг; 
-  окучник для мотоблока – от 10000 тг; 
-  прицеп для мотоблока – от 60000 тг; 
-  картофелевыкапыватель (крепится мотоблоку) – от 5000 тг. 
Итого: 215000 тг необходимо для покупки оборудования. 
Отметим, что оборудование приобретается только один раз, то есть это затраты 

первого года работы. В будущем возможны расходы на ремонт и замену оборудования, но 
они будут на порядок меньше. 

Также вам понадобится посадочный картофель - из расчёта около 20 кг на 1 сотку, 
то есть всего около 600 кг посадочного материала. Стоит помнить, что выращивание 
картофеля как бизнес требует закупки качественного посадочного материала - сортового 
картофеля, стоимость которого колеблется в диапазоне от 45 тг до 220 тг. То есть затраты 
на семенной картофель составят около 27000 тг. 

На удобрения и борьбу с вредоносными насекомыми планируется потратить около 
15000 тг. И некоторая сумма на бензин для работы мотоблока. 

То есть общие затраты составят около 260000 тг. 
С одной сотки земли собирают около 250 кг картофеля. Значит, планируемый 

урожай составит около 7500 кг. При цене картофеля 90 тг за кг (планируется реализация 
оптовым продавцам) доход от предприятия составит 675000 тг. 

Полезные  ссылки: 
http://www.sadurad.ru/ogorod_kartofel.htm 
http://www.countrysideliving.net/Plants/Potato.html 
http://www.dubininsergey.ru/ideas/62/ 
http://delaysam.ru/sadovodstvo/sadovodstvo5.html 
http://www.udec.ru/ogorod/ 
http://dachnye-sovety.ru/sposob-vyrashhivaniya-kartofelya-v-transheyax/ 

 
Выращивание кукурузы 

 
Общая информация. Кукуруза – одна из древнейших сельскохозяйственных 

культур. Маис, как еще называют  кукурузу, занимал центральное место в культуре Майя 
и Ацтеков и считался главной «хлебной» культурой. Кроме того,  кукуруза - одно из 
древнейших зерновых, эта культура остается одной из самых популярных как среди 
потребителей, так и среди производителей. Соревноваться с ней может разве что 
картофель. Из кукурузных зерен делают диетическое масло, очень богатое 
микроэлементами, мука, полученная из маиса, во многих странах заменяет пшеничную, 
кукурузная крупа используется во многих кухнях мира, вареные початки молодой 
кукурузы продаются и пользуются спросом повсеместно, и даже сухие кукурузные 
початки находят свое применение. Кроме того, кукуруза (как зерно, так и зеленая ботва и 
початки) используются в сельском хозяйстве как корм для животных. 

Технология. Кукуруза лучше всего растет после озимых, зернобобовых, сахарных 
и кормовых свекл, гречихи, картофеля. Кукуруза не принадлежит к культурам, очень 

http://www.sadurad.ru/ogorod_kartofel.htm
http://www.countrysideliving.net/Plants/Potato.html
http://www.dubininsergey.ru/ideas/62/
http://delaysam.ru/sadovodstvo/sadovodstvo5.html
http://www.udec.ru/ogorod/
http://dachnye-sovety.ru/sposob-vyrashhivaniya-kartofelya-v-transheyax/
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привередливым к предшественникам, ее можно выращивать как монокультуру. На 
черноземах возможное бессменное выращивание при условии ежегодного внесения 
органических удобрений на протяжении 6-10 лет, а на менее плодородных почвах - 3-5 
лет. Не следует кукурузу сеять после проса, чтобы предотвратить распространение общего 
вредителя - кукурузного мотылька. 

Обработка почвы. После ранних предшественников (зерновых, зернобобовых) 
почву сразу после собирания дискуют на глубину 6-8 см. Вносят минеральные и 
органические удобрения и проводят пахоту на глубину 27-30 см, чтобы обеспечить 
развитие корневой системы. Лучше пахать оборотными плугами. Через две-три недели 
проводят поверхностное возделывание для уничтожения всходов сорняков с помощью 
культиватора, дисковой бороны, тяжелых борон или других орудий. Возделывание 
повторяют по мере появления второй и третьей волны всходов сорняков. Затем вносят 
удобрения и обрабатывают ярусными плугами на глубину 27-30 см. Основные задачи 
предпосевного возделывания - это сохранение влаги в почве, уничтожение сорняков, 
создание благоприятных условий для прорастания семян и получения своевременных 
всходов. Общепринятым обязательным приемом есть ранневесеннее боронование и 
выравнивание поверхности физически спелой почвы с помощью тяжелых борон, которые 
двигаются под углом 45° к направлению пахоты. После появления сорняков проводят 
первую культивацию на глубину 12 см. Вторую волну проросших сорняков уничтожают 
предпосевным возделыванием, которые проводят на глубину заделки семян. 

Подготовка семян. Сортировка, калибрование и инкрустация семян гибридов, 
рекомендованных для той или иной зоны. Семена к севу наиболее качествено готовят на 
семеноводческих заводах.  

Способ сева. Широкорядный пунктирный с шириной междурядий 70 см. 
Сроки сева. Кукурузу на зерно и силос сеют, когда температура почвы на глубине 

10 см составляет 10-12°С. Холодоустойчивые гибриды можно высеивать раньше: при 
температуре 8-10°С в течение трех дней. В недостаточно прогретую почву сеять 
рискованно. Календарные сроки сева приходятся на период с 1 по 15 мая. Раньше на 6-10 
дней можно высеивать инкрустированные семена. 

Норма высева. Зависит от особенностей гибрида. Оптимальная густота растений 
для раннеспелых гибридов - 60-70 тыс. шт./га, среднеранних – 55-65 тыс. шт./га. Важное 
значение имеет не только оптимальное количество растений, но и равномерное 
размещение их по всей площади. 

Глубина заделки семян. 4-6 см в зависимости от наличия влаги в верхнем 
посевном пласте почвы. Важное значение для получения дружных, выравненных всходов 
имеет соблюдение равномерной глубины заделки семян, которая обеспечивается 
тщательным выравниванием почвы и правильным регулированием сеялки на заданную 
глубину. 

Уборка урожая. Кукурузу на зерно собирают при физиологической зрелости, 
когда влажность зерна не превышает 35-40%. Если влажность зерна не превышает 30%, 
кочаны сразу обмолачивают зерновым комбайном с приспособлениями. В конце молочно-
восковой зрелости, когда влажность зеленой массы не превышает 65-70%, а содержимое 
сухих веществ составляет 25-30%, кукурузу собирают на силос. Измельченную до 2-3 мм 
(не более 4 мм) массу силосуют с последующим интенсивным трамбованием в траншеях и 
укрывают пленкой, соломой. Влажность силоса не должна превышать 75%.  
            Примерные расчеты.  

Рассмотрим затраты на 1 га. 
Расходы: 
-  семена кукурузы – 20 кг х 150 тг = 3000 тг, 
-  добрения – около 30000 тг, 

           Итого: 33000 тг. 
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 Средняя урожайность на один гектар - 4,5 тонн. При цене 50000 тг за тонну 
выручка составляет: 4,5 т х 50000 тг = 225000 тг. 

Полезные  ссылки: 
http://terra-him.ru/tehnolog 
http://agro-portal.su/vyraschivanie-kukuruzy.html 
http://www3.syngenta.com/country/kz/ru/products/corn/Pages/home3.aspx 
http://grounde.ru/texnologiya-vyrashhivaniya-kukuruzy-na-zerno.html 

 
Выращивание полсолнечника 

 
Общая информация. Семена подсолнуха используются для производства 

растительного масла, в кондитерской промышленности (халва, козинаки, в качестве 
наполнителя для конфет, при приготовлении тортов). С 1 га посевов подсолнечника 
можно получить 3 центнера растительного масла. Переработка семян подсолнечника, 
помимо масла, дает еще и другие продукции, которые хорошо применяются для корма 
животных как кормовые добавки, это шрот (экстракционный способ – 35%) и жмых 
(прессовый способ – 33%). 

Эта культура дает хороший урожай, который при интенсивной технологии 
составляет до 25 ц с 1 га. При этом масличность семян составляет 50%. Возделывание 
подсолнечника имеет и недостатки. К ним относится невозможность ежегодного 
выращивания культуры на одном месте, так как повторять посев можно только через 
восемь лет.  

В целом, производство подсолнечника эффективно и прибыльно. 
Оборудование. На первоначальном этапе технику можно арендовать либо купить 

бывшую в употреблении. Необходимы МТЗ-80,82 (стоимость 1515000 тг), сеялка СУПН-8 
(250000 тг), грузовик для перевозок (500000 тг), жатка для уборки (350000 тг).  

Технология. В качестве посевного материала лучше использовать гибриды, 
потому что они созревают одновременно и имеют примерно одинаковый размер. 
Вегетационный период подсолнечника длится от 100 до 120 дней, соответственно срокам 
созревания выделяют 4 группы гибридов: раннеспелый, среднеранний, среднеспелый и 
среднепоздний.  

Норма высева на один гектар – 60000 семян. Качество семян легко определить по 
весу: 1000 семян должна весить не менее 50 гр. 

Самым скороспелым является сорт ЕСАУЛ (низкорослый, урожайность - до 25 кг 
семян с сотки), созревающий уже через 70 дней после всходов. Для производства масла 
обычно используются сорта с более поздним сроком созревания - до 100 дней. 
Интенсивная технология возделывания поможет получить урожай подсолнечника до 20 ц 
и более  с 1 га при масличности семян до 50%.  

Лучшие предшественники подсолнечника – силосная кукуруза, зерно, клещевина. 
Не стоит производить высев после многолетних трав и сахарной свеклы, так как они 
истощают почву. Подготовку почвы следует начинать осенью: произвести дискование и 
вспашку. Ранней весной производится боронирование, а затем – предпосевная 
культивация. Чтобы обеспечить минимальные повреждения растений при последующем 
боронировании, необходимо выровнять поверхность поля перед посадкой.  

Подсолнечник можно высевать, когда температура достигнет +10°С-12°С на 
глубине 8-10 см. При соблюдении этих условий семена прорастут быстро и одновременно. 
Ранний посев приводит к частичной потере всхожести и долгому прорастанию.  

Густота посева зависит от климата и сорта. Например, в полузасушливой степи 
норма взрослых растений на один гектар - 35-45 тысяч растений, а лесостепных и степных 
районах с повышенной влажностью – 40-50 тысяч. Густоту стояния раннего гибрида 
можно повышать до 55-60 тысяч растений на гектар.  

http://terra-him.ru/tehnolog
http://agro-portal.su/vyraschivanie-kukuruzy.html
http://www3.syngenta.com/country/kz/ru/products/corn/Pages/home3.aspx
http://grounde.ru/texnologiya-vyrashhivaniya-kukuruzy-na-zerno.html
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При расчетах следует вносить следующие поправки: полевая всхожесть на 10-15 % 
ниже лабораторной; гибель растений при боронировании составляет 8-10 %; естественный 
отход растений – до 5 %.  В  связи с этим при высеве количество семян увеличивают на 
15-25 %, если сорняки планируется уничтожать боронированием, и на 10-15 %, если 
планируется использование гербицидов.  

Таким образом, на один гектар в среднем, как мы уже отмечали выше, высевается 
60 тысяч семян подсолнечника (4-6 кг).  

Посев должен производиться в течение одного-двух дней на оптимальную глубину, 
это обеспечит одновременный всход и минимальный урон при боронировании. Для 
осуществления посевных работ задействуются 2-5 человек, трактор, сеялка и грузовой 
автомобиль для перевозки семян и удобрений.  

Подсолнечник должен получить 4-4,5 кг азота на центнер товарной продукции. В 
случае избытка или недостатка удобрения, не избежать потерь урожая.  

Обработка междурядий должна регулярно производиться в течение всего периода 
роста подсолнечника, чтобы бороться с сорняками. При использовании гербицидов 
достаточно одной обработки, когда растения достигнут высоты 30-40 см.  

Основная болезнь подсолнечника – вертициллез. Потери при поражении этим 
заболеванием могут достигать 50%. Чтобы избежать поражения, следует соблюдать 
севооборот и использовать семена, обработанные фунгицидами.  

Повышению урожайности подсолнечника на 4-5 ц/га и качеству семян 
способствует выращивание подсолнечника на орошении. Но нужно учитывать, что полив 
приведет также к существенному увеличению количества сорняков, в связи с чем 
потребуется дополнительная обработка гербицидами.  

К уборке урожая можно приступать, когда на поле остается 12-15 % растений с 
желтыми и желто-бурыми корзинками, а остальные – бурые и сухие. Период уборки 
должен длиться не более недели. 

Примерные расчеты.  
 Расходы по покупке оборудования – 2615000 тг. 
 Для посадки требуется 6 кг семян (в расчете на 1 га). При средней стоимости 1 кг 
семян 1000 тг расходы составят 6000 тг. 
 Покупка удобрений – не более 50000 тг. 
 Итого: первоначальные инвестиции составляют – 2671000 тг. 
 При урожайности 25 ц/га и цене подсолнечника 170 тг/кг выручка от реализации 
продукции в расчете на 1 га составит 425000 тг. 

Полезные  ссылки: 
http://fermer.org.ua/stati/rastenievodstvo/agronomija/vse-o-vyraschivani-podsolnechnika-

11065.html 
http://www.mnagor.com/articles/4/ 
http://www.agrocounsel.ru/uborka-podsolnechnika 
http://www.himal.ru/text/kak-vyrastit-podsolnechnik/ 

 
Выращивание сахарной свеклы 

 
Общая информация. Свекла – одна из самых прибыльных овощей в аграрном 

деле. Из свеклы изготавливают сахар – обязательный продукт питания в рационе каждой 
семьи. Кроме того, большому количеству предприятий для изготовления пищевой 
продукции она необходима как качественное сырье. 

Возделывание сахарной свеклы в действительности не слишком отличается от 
возделывания обычной столовой свеклы – для успешного результата необходимо также 
выбрать участок с подходящей почвой, вовремя посеять семена, поливать и 
подкармливать растения, рыхлить землю, уничтожая сорняки, и не допускать заражения 
болезнями. 

http://fermer.org.ua/stati/rastenievodstvo/agronomija/vse-o-vyraschivani-podsolnechnika-11065.html
http://fermer.org.ua/stati/rastenievodstvo/agronomija/vse-o-vyraschivani-podsolnechnika-11065.html
http://www.mnagor.com/articles/4/
http://www.agrocounsel.ru/uborka-podsolnechnika
http://www.himal.ru/text/kak-vyrastit-podsolnechnik/
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Технология. Для получения большого количества здоровых, крупных корнеплодов 
необходимо изначально выбрать участок с такой почвой, которая лучше всего подходит 
для сахарной свеклы. Рекомендуются суглинистые или супесчаные хорошо аэрированные 
почвы с нейтральной реакцией, рыхлые, влагоемкие, с высоким содержанием 
питательных веществ. На слишком легких, тяжелых и переувлажненных почвах 
достойные корнеплоды вам вырастить не удастся. 

Решающее значение могут иметь неподходящие для сахарной свеклы 
предшественники. Так, нельзя выращивать свеклу после многолетних бобовых и злаковых 
трав, кукурузы, рапса, льна, а также после зерновых культур, если при их выращивании 
применялись гербициды на основе метсульфуронметила или хлорсульфурона. 

Идеально придерживаться такой схемы севооборота: выращивать свеклу после 
озимых зерновых, до которых поле было занято зернобобовыми или клевером первого 
года. На то же место сахарную свеклу допускается возвращать через три года. 

При возделывании сахарной свеклы требуется осенняя и весенняя подготовка 
почвы. Осенью землю удобряют азотными, калийными и фосфорными удобрениями, 
после чего поле вспахивают на глубину 30 см. В весеннее время проводится покровное 
боронование с культивацией почвы на глубину до 8 см, а затем участок, предназначенный 
для посева, тщательно выравнивается. 

Подходящее время для начала посева семян сахарной свеклы наступает тогда, 
когда земля прогреется до +6°С на глубине 5 см, а температура воздуха составит около 
+8°С. Для посевных работ выбирают погожий весенний день, не допуская большого 
перерыва между предпосевной обработкой почвы и непосредственно посевом. 

Процесс возделывания сахарной свеклы выглядит так: 
- семена выбранного сорта высевают на глубину от 2 см до 5 см (на тяжелых 

влажных почвах глубже, чем на легких), между рядами оставляют по 45 см; 
- на пятый день после посевных работ проводят довсходное боронование с целью 

разбить корку на поверхности грунта после дождя, уничтожить сорняки и увеличить 
запасы влаги в земле; 

- при появлении первых ростков осуществляют букетировку или прореживание 
сахарной свеклы, оставляя сильные растения; 

- сахарной свекле необходим своевременный обильный полив - до 25 куб.м/га в 
начале вегетации и до 40 куб.м/га во время усиленного роста ботвы, в июле и августе 
необходимо поливать свеклу четыре раза в месяц при небольшом количестве осадков, а в 
сентябре достаточно полить один раз перед уборкой (со второй декады сентября поливы 
не проводят); 

- вместе с поливами можно периодически вносить фосфорно-калийные подкормки, 
добавляя при необходимости азот - с последним важно не переборщить, так как свекла 
имеет свойство его накапливать в виде нитратов; 

- обязательно регулярно проводить междурядное рыхление и уничтожение 
сорняков; 

- против вредителей и болезней применяют профилактические обработки растений 
биопрепаратами и инсектицидами. 

К уборке сахарной свеклы можно приступать в середине или в конце сентября. При 
выращивании свеклы в промышленных масштабах для этой цели используются 
специальные комбайны. Если же участок с сахарной свеклой не отличается большими 
размерами, уборку урожая можно произвести вручную, подкапывая корнеплоды вилами. 
Очень важно не повредить свеклу во время выкапывания, иначе она будет непригодной 
для хранения и утратит свою ценность. 

Выкопанные корнеплоды подсушивают на солнце, очищают от земли и либо 
подготавливают к закладке на длительное хранение, если она предназначена для корма 
скота, либо занимаются организацией сбыта урожая, если сахарная свекла выращивалась 
на продажу. 
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            Примерные расчеты.  
Расчет затрат, исходя из годового объема выращивания урожая на посевной 

площади 1 га: 
-  семена свеклы – понадобится около 3 кг х 3200 тг = 9600 тг; 
-  удобрения – около 5000 тг; 
Итого: 14 600 тг в случае, если не приобретать сельскохозяйственную технику, а 

использовать ручной труд. 
Средняя урожайность на один гектар - 30 тонн. При цене  6500 тг за тонну доход 

может составить: 30 т х 6500 тг= 195000 тг. 
Полезные  ссылки. 
http://farming.by/svekla 
http://www.agroxxi.ru/saharnaja-sv-kla/saharnaja-sv-kla-tehnologija-vozdelyvanija 
http://www.virasti-sam.com/ovosh_svekla_virashivanie%20saharnoi.php 

 
Выращивание редиса 

 
Общая информация. Многие  овощеводы уже оценили  преимущества 

выращивания редиса – вкусного корнеплода, имеющего острый вкус и множество 
полезных веществ для организма. Этот лечебный продукт едят в сыром виде, используют 
в закусках, салатах, диетическом питании. 

Выращивание редиса на продажу особенно выгодно осенью или зимой, когда на 
рынках его предложение ограничено. Чтобы получить качественный урожай, нужно 
максимально приблизить тепличные условия к условиям открытого грунта. 

Редис широко распространен среди садоводов за свои свойства: скороспелость, 
богатство витаминов, клетчатки и минеральных солей. Он повышает аппетит, значительно 
улучшает пищеварение, а благодаря наличию в составе бактерицидных веществ, борется с 
вредными микробами. Входящие в этот корнеплод горчичные и эфирные масла придают 
пище пикантный островатый вкус. 

Какие сорта выращивать. Наиболее пригодными и распространенными являются 
такие сорта: 

-  ранний красный; 
-  заря; 
-  рубин;  
-  тепличный грибовский. 
Эти скороспелые сорта (20-22 дня - срок вегетации) не дают стрелок. Хороший 

урожай получается при выращивании как на открытой территории, так и в теплице. 
Если выращивание редиса в теплице проводится в холодные периоды, то стоит 

отдать предпочтение сортам, обладающим маленьким сроком вегетации и стремительным 
ростом корнеплодов при недостаточном освещении: коралл; донар; дебел; тарзан. 

Для выращивания на подоконнике или балконе подойдут сорта: дуро; новиред; 
любава. 

Технология. Рассмотрим поэтапно, как проходит выращивание редиса в теплице 
зимой или открытом грунте в другие времена года. 

Подбор семян. Наиболее благоприятные условия для того, чтобы осуществлять 
выращивание редиса в открытом грунте, - весной или ранней осенью. Если же у Вас есть 
теплица, то посадку можно начинать уже в феврале и в сентябре-ноябре. При выборе 
семян обращайте внимание на то, для чего подходит сорт: пучковой продукции или 
продажи на вес, для закрытого или открытого грунта. Некоторые производители семян 
указывают на стойкость редиса к стрелкованию. 

Подготовка почвы. Почву перед посадкой нужно перекопать, удалить из нее 
корни многолетних сорняков. Если на участке нет сорняков, тогда обработку почвы 

http://farming.by/svekla
http://www.agroxxi.ru/saharnaja-sv-kla/saharnaja-sv-kla-tehnologija-vozdelyvanija
http://www.virasti-sam.com/ovosh_svekla_virashivanie%20saharnoi.php
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можно произвести при помощи мотоблока. Далее землю обрабатывают препаратами от 
слизняка и медведки. 

Предварительно выровняв почву граблями, ее покрывают слоем перегноя 
толщиной в 5 см. Перегной питает растения, а в рыхлой почве созревают корнеплоды 
правильной и красивой формы. 

Посадка семян. На этом этапе вам пригодится маркер с ячейкой 6х6 см или 6х7 см. 
Им делают дырки, в которые кидают по одному семечку. После того, как все семена будут 
высажены, нужно намести веником перегной. 

Полив. Полить растения нужно сразу же после посадки семян. Несмотря на то, что 
редис любит воду, поливать слишком часто и обильно его нельзя. Избыточная влага ведет 
к размножению слизней, растрескиванию корнеплодов и порче товарного качества 
продуктов. 

Сбор урожая. Собрать урожай нужно сразу же после того, как головки 
корнеплодов достигнут нужного размера, достаточного для продажи. Если вы затянете со 
сбором, то редис может растрескаться или пустить стрелу. Рекомендуют производить два 
сбора на  пучок, а третий пускается на вес. 
           Примерные расчеты.  

Расчеты для площали 1 га. 
Покупка семян редис - 250 пачек – по 3000 тг = 750000 тг. 
Удобрения – 81000 тг. 
Итого: 831000 тг. 
Розничная цена 1 кг редиса составляет 100 тг. Доход при условии 100% продаж 

редиса 1 га: 20000 кг х 100 тг = 2000000 тг в год. 
Полезные  ссылки. 
http://www.sadurad.ru/ogorod_redis.htm 
http://www.udec.ru/ogorod/vyraschivanie-redisa.php 
http://sazhaemvsadu.ru/vyrashhivanie-redisa/ 
http://dachadecor.ru/posadka-i-uchod/viraschivanie-redisa-v-teplitse-vibor-sorta-posadka-

i-uchod 
http://sovetogorod.ru/ovosh_redis_virashivanie.html 

 
Выращивание капусты 

 
Общая информация. Капуста - культура очень популярная. Она даёт хорошие 

урожаи, долго хранится. Уход за растениями несложный, она неприхотлива. 
Капуста употребляется как в сыром, так и в обработанном виде. Она используется в 

салатах и супах. Также квашеная, маринованная капуста хороша как самостоятельное 
блюдо. 

Кроме этого, капуста - очень полезный  продукт питания. Все витамины и 
микроэлементы, необходимые человеку, есть в капусте. Капуста полезна для желудка. 
Специальный витамин, содержащийся в ней, препятствует развитию язвы. 

Капуста всегда пользуется спросом, особенно зимой, а это значит, что проблем со 
сбытом не будет. 

Технология. С осени нужно приготовить почву под посадку. Очищаем участок от 
сорняков, рыхлим, удобряем. Лучше всего капусту садить там, где прежде росли лук, 
помидоры, огурцы, горох. Почва не должна быть кислой, иначе капуста будет часто 
болеть. Но уровень кислотности почвы можно исправить. Это можно сделать при помощи 
древесной золы. 

Основная работа появится в начале весны. Начинаем с семян, чтобы впоследствии 
получить рассаду. Раннюю капусту начинаем сеять раньше, позднюю - позже, это зависит 
от сорта капусты. 

http://www.sadurad.ru/ogorod_redis.htm
http://www.udec.ru/ogorod/vyraschivanie-redisa.php
http://sazhaemvsadu.ru/vyrashhivanie-redisa/
http://dachadecor.ru/posadka-i-uchod/viraschivanie-redisa-v-teplitse-vibor-sorta-posadka-i-uchod
http://dachadecor.ru/posadka-i-uchod/viraschivanie-redisa-v-teplitse-vibor-sorta-posadka-i-uchod
http://sovetogorod.ru/ovosh_redis_virashivanie.html
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При раннем посеве семена высаживаются в пластиковые ячейки для рассады. Их 
можно купить в любом специализированном магазине. Сеют по два зёрнышка в каждую 
ячейку, если всходят оба - слабое нужно прищипнуть. 

Температура после посева должна быть не менее +20°С. После того, как появятся 
всходы, температуру понижают до +10°С, затем восстанавливаем прежнюю температуру. 
Чтобы сеянцы капусты не вытягивались, а их корневая система хорошо развивалась, им 
нужно хорошее освещение. 

Рассаду высаживаем в грунт, когда ей будет 30 - 45 дней. Перед высадкой рассаду 
нужно закалить. Если рассада в теплице, то открываем в теплице двери и форточки, 
домашнюю рассаду выносят на улицу. За 4-5 дней до высадки рассаду оставляют ночевать 
на открытом воздухе. Такая закалённая рассада крепче, лучше приживается при высадке и 
холода ей уже не страшны. 

Высаживать капусту в землю нужно вечером или в прохладную погоду. 
Обязательно хорошо полить, в первые две недели рассаду поливают 2 раза в неделю. В 
дальнейшем полив можно сократить до 1 раза в неделю. Обязательно рыхлить землю в 
междурядьях, окучивать и пропалывать. 

Сбор урожая зависит от сорта капусты. Обычно ранняя созревает в июне-июле, 
поздняя - в сентябре-октябре. Капусту любят все, поэтому прибыль от выращивания этой 
сельскохозяйственной культуры может быть достаточно высокой. 
            Примерные расчеты.  

Для расчетов возьмем земельный участок 0,5 га (50 соток). 
Для получения рассады капусты на 0,5 га посадки требуется 450 гр. семян. При 

средней   стоимости   1  кг семян от 45000 тг   (в зависимости от сорта) расходы составят 
20250 тг. 

Расходы на удобрения и подкормку – 115000 тг. 
Итого первоначальне расходы составляют: 135250 тг. 
При урожайности белокочанной капусты (зависит от сорта) в среднем 60 тн/га 

можно получить 30000 кг продукции (0,5 га).  
При цене капусты 65 тг/кг х 30000 кг = 1950000 тг за сезон. 
Полезные  ссылки. 
http://www.sadurad.ru/ogorod_kapusta.htm 
http://ovoport.ru/ovosh/kapusta/vyrvogorod.htm 
http://www.moy-dom.info/garden/garden-10.htm 
http://sovetogorod.ru/ovosh_kapusta_tehnologia.html 
http://www.domovest.ru/zemlay/ogorod/belokochan.htmlhttp://www.udec.ru/ovoshhi/kap

usta_belokachnnaya.php 
 

Выращивание комнатных цветов на продажу 
 
Общая информация. Такой прекрасный, яркий бизнес, как выращивание 

комнатных  растений на реализацию для офисов, квартир и организации разных 
мероприятий и конференций до сих пор незаслуженно  мало освоен. Одно из главных 
преимуществ заключается в том, что этот вид деятельности  требует небольших 
первоначальных инвестиций. 

Выращивание комнатных растений хоть и требует  определённого  внимания с 
вашей стороны, но много времени это дело  у вас не отнимет. Около часа  вашего 
внимания ежедневно хватит для получения замечательного товара, который радует глаз. 
Выращивать  комнатные растения возможно разного вида: лимоны, кактусы, пальмы, да  
все, что угодно. Всю информацию про то, как гарантировать должный уход за растениями 
возможно найти в сети Интернет. 

http://www.sadurad.ru/ogorod_kapusta.htm
http://ovoport.ru/ovosh/kapusta/vyrvogorod.htm
http://www.moy-dom.info/garden/garden-10.htm
http://sovetogorod.ru/ovosh_kapusta_tehnologia.html
http://www.domovest.ru/zemlay/ogorod/belokochan.html
http://www.domovest.ru/zemlay/ogorod/belokochan.html
http://www.udec.ru/ovoshhi/kapusta_belokachnnaya.php
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Технология. Если вы заинтересованы, но не имеете опыта обращения с 
декоративными растениями, то можно начать дело с выращивания кактусов. Они имеют 
огромный ряд преимуществ перед другими культурами, а именно: 

-  неприхотливы в уходе. Эту особенность по достоинству оцените как вы, так и 
потенциальные покупатели. Сегодня время есть не у всех и регулярно ухаживать за 
комнатными цветами или хотя бы вовремя поливать их не получается, кактус же требует 
минимум внимания; 

-  занимают очень мало места. В отличие от большинства других растений, кактусы 
не нуждаются в объемных горшках или кадушках. Средний кактус легко размещается в 
емкости диаметром 20 см, а миниатюрные растения этого вида требуют горшков еще 
меньшего размера; 

-  легко вписываются в интерьер любого жилого или офисного помещения. 
Также для выращивания подойдут: 
- декоративные помидоры «Балконное чудо», «Пигмей», «Пинноккио», 

«Минибел», «Флорида»; 
-    гибридные помидоры «Прекрасная Леди», «Семко-Синдбад»; 
- ампельные помидоры «Перуанский домашний», «Желтая груша», «Вишня 

желтая», «Черри», «Ильди»; 
-  перец «Черная жемчужина», «Оранжевый огонек», «Мандаринка», «Маленькое 

чудо», «Свеча». 
Остановимся на кактусах более подробно. Кактусы набирают огромное количество 

любителей за счет своего нестандартного и несравнимого с другими цветущими 
растениями внешнего вида. Их неприхотливость и простота выращивания (они могут 
сутками стоять без воды и при этом не терять свой товарный вид). 

Поливать следует кактусы один или два раза в сутки в летнее время, а вот зимой 
намного реже - около 2 раз в месяц,  собственно именно в этот период при сухом воздухе 
кактусы и зацветают. 

Для ускорения роста и созревания растений лучше использовать рыхлую и 
пористую почву, так как она обеспечит практически беспрепятственный доступ влаги к 
корням растений. 

Один не маловажный момент на заметку – молодые кактусы поливают в несколько 
раз чаще, чем старые. 

Самый легкий способ разведение кактусов – черенки. Они срезаются с растения и 
сушатся в течение нескольких дней, после чего высаживаются в отдельные горшки. 
Безупречным для роста черенков является влажный песчаный грунт. Рассаживать эти 
зеленые растения лучше всего весной, так как эти 3 месяца считаются более удачными. 
            Примерные расчеты.  

Для примера рассмотрим несколько вариантов затрат и доходов от выращивания 
популярных растений. 

Денежное дерево. Затраты: росток – 300 тг; горшки (2 шт.) – 1200 тг; удобрения – 
550 тг; время – 2 года. Итого расходы: 2050 тг. 

Доходы: взрослое денежное дерево можно продать за 5000 тг. 
Монстера. Затраты: росток – 3000 тг; горшки – 5000 тг; удобрения – 2500 тг; время 

– 5 лет. Итого расходы: 10500 тг. 
Пятилетняя монстера достигает 2-2,5 м в высоту и стоит 55000-80000 тг. Это 

растение пользуется довольно большим спросом и, обычно, не застаивается.  
Полезные  ссылки. 
http://klumba-plus.ru/komnatnie-cveti/ 
http://floral-city.ru/katalog-komnatnyx-czvetov.html 
http://www.keepflowers.ru/ 
http://floristics.org.ua/ru/ 
http://www.amaranthus.ru/stat/sekrety/ 

http://klumba-plus.ru/komnatnie-cveti/
http://floral-city.ru/katalog-komnatnyx-czvetov.html
http://www.keepflowers.ru/
http://floristics.org.ua/ru/
http://www.amaranthus.ru/stat/sekrety/
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Выращивание яблок. Интенсивная технология яблоневого сада 

 
Общая информация. Яблоко – плод яблони, который употребляется в пищу в 

свежем виде, служит сырьем в кулинарии и для приготовления напитков. На сегодняшний 
день существует множество сортов яблони домашней, произрастающей в различных 
климатических условиях.  

Яблоки являются одним из самых витаминизированных продуктов в повседневном 
потреблении. Они богаты природными кислотами: яблочной, лимонной, винной. 

Кроме    употребления    в    пищу    в    свежем    виде,   яблоки   используются   для  
приготовления следующих продуктов: варенье, детское питание, джемы, соки, компоты, 
кисель, сидр, яблочный уксус, яблочный квас, плодово-ягодные вина, яблочные дольки 
сушеные.  

Необходимо отметить, что уже давно прошли те времена, когда после посадки сада, 
прибыль нужно было ждать, как минимум, 7 лет, то есть вложения окупались достаточно 
долго. Конечно, такая перспектива мало кого привлекает, но технологии не стоят на 
месте. Теперь, применяя интенсивный метод, достаточный урожай яблок можно получать 
уже на следующий год после посадки деревьев – 15т/га, на 4 год – 30 – 35т/га, на 6 год - 
более 50 тонн с гектара. 

Яблоневый сад по технологии интенсивного выращивания основан на 
использовании высокорослых популярных сортов (Голден делишес, Ред делишес, 
Джонаред, Симоренко, Айдоред, Старкинг, Рояль делишес, Стейман и др.) на  карликовых 
подвоях (М – 9, М -26, Д – 1071, Р – 22 и др.) высокой плотности посадки деревьев на 1 га 
– 2000 – 5000 яблонь, особой методике обрезки кроны деревьев. 

Наиболее широкое распространение в садоводстве имеет карликовый подвой  М 9, 
который является международным стандартом карликовых подвоев. Яблони, привитые на 
М 9, начинают плодоношение на следующий год после посадки. Но основной недостаток 
этого подвоя – корневая система находится в верхних слоях почвы и, как следствие, 
низкая морозостойкость подвоя (-11°С ). При наличии снежного покрова зимой эта 
проблема не существенна. В районах с возможными низкими температурами проблему 
решают окучиванием корневой зоны землёй или органикой. 

Технология. Начинать посадку яблоневого сада рекомендуется весной, при этом 
посадочные места подготавливаются с осени. Схемы размещения деревьев зависят от 
планируемой обрезки кроны. При обрезке по типу «стройного веретена» - междурядья 
оставляют – 4 м, деревья между собой в ряду - от 1,2 и до 1,5 м, при обрезке по типу 
«суперверетено» - междурядья от 3 до 3,5 м, деревья между собой в ряду от 0,6 до 0,8 м. 

Посадку саженцев производят в подготовленные лунки соответствующего размера, 
на почвах, богатых чернозёмом, размер лунок - 60 х 60, на дерново-подзолистых и серых 
лесных - 1,0 х 1,0 м. На дно лунок вносят по 25 кг торфо-перегнойной смеси, 40 г - 
фосфорно калийных удобрений, если почва под посадку песчаная, на дно лунки 
укладывают водоупорный глиняный слой в 15 см. 

При посадке саженец необходимо достаточно полить 3 - 4 вёдрами воды. Саженец 
сразу обрезают, оставляя 6 почек от высоты штамба, высота штамбов обычно при 
интенсивном методе составляет выше 80 см, это необходимо, что бы будущие плоды на 
нижних ветках не наклонялись прямо на землю. 

Яблони в интенсивном саду должны иметь дополнительную опору. Это может быть 
проволочная шпалера, которая представляет собой вкопанные в землю бетонные столбики 
на расстоянии 25 метров друг от друга с натянутой оцинкованной проволокой на высоте 
0,5 м и 2 м. Также опорой может служить сосновый кол высотой  2-3 метра, обработанный 
креозотом или любым доступным антисептиком. Опора необходима для поддержания 
дерева в вертикальном положении и подвязки плодовых веток во избежание их 
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обламывания под весом плодов. Подвязку производят синтетическим шпагатом или 
пластиковой подвязкой. 

Важным этапом в интенсивной технологии служит правильная обрезка кроны 
яблони. При высокой плотности посадки деревьев требуется сформировать крону таким 
образом, чтобы избежать затенения соседних деревьев, при этом высота кроны не должна 
превышать 2,5-3 м. Хорошо зарекомендовала себя обрезка «стройное веретено», которая 
представляет собой крону, подобную веретену. Также садоводы успешно формируют 
кроны по типу «суперверетена». 

Почву в приствольных участках (0,5 – 0,7м.) содержат без сорняков, мульчируют 
сухими иглами хвойных пород, щепой из коры, или обрабатывают гербицидами для 
поддержания в чистом состоянии. Не рекомендуется обрабатывать почву в приствольных 
полосах возле деревьев механически садовой фрезой, которая повреждает корни 
карликовых штамбов, также при механической обработке структура слоя почвы 
поднимается, уменьшая теплоотдачу, что способствует повреждению корневой системы в 
периоды сильных заморозков. 

Большинство садоводов предпочитают обработку приствольной почвы 
гербицидами. Обработку гербицидами производят в безветренную погоду, при этом 
избегая попадания раствора на листья и штамбы деревьев.  

Междурядья обрабатывают периодическим скашиванием травы ротационными 
косилками, измельчённую траву оставляют на междурядьях для создания мульчи. 
Измельчение травы обязательно,  если косилка не измельчает, то такую траву нужно 
обязательно убирать с междурядий. 

Для ухода за садом очень важным моментом будет обработка яблонь против 
насекомых вредителей опрыскиванием контактными инсектицидами: - Бензофосфат, 
Олеокуприт, Карбофос, Трихлороль – 5, препаратами системного действия – Инсегар, 
Каратэ зеон, Актара. При несвоевременной обработке вредители могут нанести 
существенный ущерб будущему урожаю. 

Основа интенсивного яблоневого сада – полив. Без дополнительного полива вы не 
получите высокие урожаи. Полив можно осуществлять любым доступным методом. 
Предпочтительным вариантом будет забить скважину и установить насос. Также широкое 
применение нашли системы капельного полива с одновременной подачей растворов 
удобрений, которые экономят энергоресурсы, воду, уменьшают рост сорняков, снижают 
трудозатраты. 

Затевая дело, ориентированное на выращивание таких фруктов, следует помнить о 
том, что их надо будет как-то хранить. Здесь есть некоторые свои особенности, которые 
касаются первоначально и сборки урожая тоже. 

Плоды хранятся слоями в деревянных ящиках. Обычная бумага может стать 
разделителем и одновременно подложкой для фруктов. Плоды, уложенные в ящик, сверху 
также накрываются бумагой. Оптимальная температура хранения – не выше 0°С. Это есть 
подвальный способ хранения. 
            Примерные расчеты.  

Если первоначальное количество деревьев принять за 100, то инвестиции составят 
100 х 1 500 тг/саженец = 150000 тг. 

Также в первые 2 года необходимы удобрения, стоимость которых составит не 
более 50000 тг. Таким образом, первоначальные затраты могут составить 200000 тг. 

Доходы   на  2  год   после  посадки   при  урожайности деревьев 6 кг и цене яблок 
150 тг/кг составят: 100 деревьев х 6 кг х 150 тг = 90000 тг. 

На 3-й год при урожайности 20 кг доходы составят 100 х 20 х 150 = 300000 тг. На 
4-5 год при урожайности 40 кг можно выручить 100 х 40 х 150 = 600000 тг за сезон. 

Следует   отметить, что урожайность некоторых сортов яблонь может достигать 
200 кг с дерева. Соответственно, доходы будут на порядок выше. 
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Полезные  ссылки: 
http://www.tomat-

pomidor.com/2013/07/%D0%BF%D0%BE%D1%81%D0%B0%D0%B4%D0%BA%D0%B0-
%D1%8F%D0%B1%D0%BB%D0%BE%D0%BD%D0%B8/ 

http://www.sadurad.ru/sad_apple.htm 
http://www.7dach.ru/airyheart/yablonya-1154.html 
http://www.virasti-sam.com/frukt_yabloke_virashivanie.php 

 
Приложение к делу выращиванию яюлок 

 

                                                  

http://www.tomat-pomidor.com/2013/07/%D0%BF%D0%BE%D1%81%D0%B0%D0%B4%D0%BA%D0%B0-%D1%8F%D0%B1%D0%BB%D0%BE%D0%BD%D0%B8/
http://www.tomat-pomidor.com/2013/07/%D0%BF%D0%BE%D1%81%D0%B0%D0%B4%D0%BA%D0%B0-%D1%8F%D0%B1%D0%BB%D0%BE%D0%BD%D0%B8/
http://www.tomat-pomidor.com/2013/07/%D0%BF%D0%BE%D1%81%D0%B0%D0%B4%D0%BA%D0%B0-%D1%8F%D0%B1%D0%BB%D0%BE%D0%BD%D0%B8/
http://www.sadurad.ru/sad_apple.htm
http://www.7dach.ru/airyheart/yablonya-1154.html
http://www.virasti-sam.com/frukt_yabloke_virashivanie.php
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Организация мини-пекарни 
 

Общая информация. В пищевой промышленности одно из лидирующих 
положений занимает  хлебопекарная отрасль. Ее товар является предметом первой 
необходимости и всегда востребован. 

Мини-пекарня - это лимитированное предприятие, профилирующееся на выпечке и 
продаже хлебобулочных изделий. 

Помещение. Для того, чтобы открыть свой бизнес по выпечке хлебобулочных 
изделий, потребуется помещение размером не менее 50 кв.м. 

Также при организации пекарни необходимо знать требования, установленные 
законодательством   (Приказ  Министра   здравоохранения   Республики   Казахстан    от 
31 января 2003 года № 94 «Об утверждении санитарных правил и норм «Санитарно-
гигиенические и противоэпидемические требования к организациям по производству 
хлеба, хлебобулочных, макаронных и кондитерских изделий»). 

Оборудование. Выбор оборудования напрямую зависит от того, каков будет 
производственный цикл. Так, минимальный набор необходимого технологического 
оборудования для мини-пекарни неполного цикла включает в себя морозильный шкаф, 
который позволит обеспечивать оптимальные условия для хранения полуфабрикатов, 
расстоечный шкаф и конвекционную печь.  

Перечень оборудования, необходимого для оснащения мини-пекарни полного 
цикла, более обширен. Для того, чтобы наладить производство, потребуются 
кондитерские столы, мукопросеиватели, тестомесы или планетарные миксеры, 
тестоделители, тестоформовочное оборудование, расстоечные шкафы, ротационные либо 
подовые печи, а также моечное и нейтральное оборудование. Если планируется 
производить изделия с различными начинками, для их изготовления также понадобятся 
овощерезки, мясорубки и др. 

Технология. Производство в мини-пекарнях может быть полного или же 
неполного цикла, что накладывает отпечаток на функционирование предприятия в целом. 
Так, мини-пекарни с неполным производственным циклом, как правило, имеют весьма 
широкий ассортимент продукции. Обусловлено это тем, что за основу берутся 
замороженные полуфабрикаты, которые хранятся при заданной температуре и 
выпекаются в конвекционной печи после расстойки. Такой подход позволяет свести к 
минимуму человеческий фактор в процессе производства, избавляет от необходимости 
покупать дополнительное оборудование, без которого при производстве полного цикла не 
обойтись, а также даёт возможность варьировать объёмы производства. Предприятие с 
неполным производственным циклом является менее затратным с точки зрения объёмов 
вложений. Кроме того, многие специалисты сходятся во мнении, что и окупаются такие 
пекарни быстрее. 

Более «трудоёмкий» вариант – открытие собственной пекарни с полным 
производственным циклом, включающим в себя все этапы производства хлебобулочной 
продукции от заготовки до выпечки. Ассортимент продукции в большинстве случаев не 
включает в себя стандартные сорта хлеба, производимые крупными хлебопекарными 
предприятиями. Мини-пекарни полного цикла ориентированы, в первую очередь, на 
производство широкого ассортимента «фирменной» продукции. Данное производство 
требует существенно больших вложений. 
           Примерные расчеты. 

Расходы  по  приобретению комплекта оборудования для минипекарни – от 
1700000 тг. 
           Доходы. 

Себестоимость   обычного   хлеба  составляет 36 тг, тогда как продажная цена - от 
60 тг (в зависимости от региона).  

Полезные ссылки: 
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http://abcbiznes.ru/biznes-idei/119-kak-otkryt-mini-pekarnyu.html 
http://delaybiznes.com/kak-otkryt-svoyu-pekarnyu/ 
http://www.agroserver.ru/articles/84.htm 
http://biz0.ru/proizvodstvo/kak-otkryt-pekarnyu.html 
http://www.vseidei.biz/otkryvaem_pekarnyu_naskolko_eto_vygodno_.php 
 

Производство сухофруктов 
 

Общая информация. Заготавливая фрукты впрок, люди с древних времен 
старались максимально сохранить количество полезных элементов, которые они 
содержат. С этой целью разрабатывались различные методы и технологии. Наиболее 
распространенными среди них являются глубокая заморозка, консервация и сушка. 
Фрукты в сушеном виде – это  оптимальный способ сохранения их качеств.  

Готовить вкусные и полезные блюда с сухофруктами не слишком проблематично, к 
тому же такой продукт не требует особых условий хранения. 

Сухофрукты – это не просто альтернатива свежим фруктам. О достоинствах 
сухофруктов можно говорить много. Заметим только, что они способны утолить голод и 
даже снизить неуемный аппетит. Это лучший вариант «перекуса» - достаточно 
калорийный, однако их калории не так вредны, как, например, шоколада или конфет. А о 
пользе и говорить не приходится. Любой диетолог подтвердит, что сухофрукты - очень 
полезный продукт. Все, что в них содержится, важно для нормальной работы сердца, 
мозга, нервной системы и мышц. Кроме того, сухофрукты имеют длительный срок 
хранения. 

Помещение. Основные цеха предприятия по сушке и фасовке сухофруктов: 
1) цех заготовки и хранения сырья для сушки, 
2) цех переработки продукции, 
3) сушильный цех, 
4) фасовочный цех, 
5) склад хранения готовой продукции. 

Оборудование. Существует очень много разновидностей шкафов для сушки. 
Принципы в них одни: потоки горячего воздуха высушивают воду. Таким образом 
получаются сухофрукты. В среднем шкафы имеют небольшие вес и объем. При этом 
одновременно можно высушивать от 5 до 10 кг фруктов. Все зависит от фруктов, которые 
будут высушиваться.  

Технология. Изготовление сухофруктов производится естественным или 
промышленным способом. При первом используются как прямые солнечные лучи, так и 
раскладка ягод и фруктов под хорошо проветриваемыми навесами. Понятно, что это 
самый простой и дешевый способ. Здесь абсолютно исключается использование химии и 
консервантов,  сухофрукты получаются полностью натуральные. 

Для сушки используются многие ягоды: клюква, черника, ежевика, малина. 
Широко известен сушеный шиповник - это кладезь многих витаминов. Большое 
содержание витамина С делает плоды шиповника особенно ценными для медицины и 
здорового питания. Сухофрукты получают из яблок, груш, вишни, инжира, фиников. 
Очень популярен чернослив, сушеный виноград (изюм) и, конечно, сушеные абрикосы 
курага, урюк, кайса. 

Промышленный способ производства сухофруктов основан на применении 
определенных технологий. Их несколько, но наиболее распространенная технология 
изготовления сухофруктов - конвективная. Конвективные сушилки работают с 
использованием обычных электронагревателей. Ягоды и фрукты помещаются на 
специальный поддон, после чего они подвергаются обработке разогретым воздухом, при 
этом влага, содержащаяся в исходном продукте, испаряется. Для безостановочного 
течения процесса в сушильной камере поддерживается определенная температура. 

http://abcbiznes.ru/biznes-idei/119-kak-otkryt-mini-pekarnyu.html
http://delaybiznes.com/kak-otkryt-svoyu-pekarnyu/
http://www.agroserver.ru/articles/84.htm
http://biz0.ru/proizvodstvo/kak-otkryt-pekarnyu.html
http://www.vseidei.biz/otkryvaem_pekarnyu_naskolko_eto_vygodno_.php
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Хранить сухофрукты можно в картонных коробках, наглухо заклеенных скотчем, 
дно коробок выстилается пергаментной бумагой. В цехе для хранения не должно быть 
никаких посторонних запахов. Тара используется чистая и сухая. 

Примерные расчеты42. 
Если вами выбран промышленный способ изготовления сухофруктов, то 

необходимо пробрести оборудование в зависимости от того, какие фрукты, ягоды вы 
будете изготавливать: 

- промышленный сушильный шкаф (масса на одну загрузку кг до 150 в 
зависимости от вида, длительность цикла сушки 20-50 часов в зависимости от вида) – 
450000 тг; 

-   косточковыбивная машина для слив и абрикосов - от 150000 тг; 
-   оборудование для отделения ягод винограда от стеблей - от 2000000 тг; 
-  машина для удаления сердцевины яблок и их нарезки может перерабатывать 

около 400 кг сырья в час. Стоит оборудование порядка 1000000 тг. Можно использовать 
ручной труд. За час человек, работающий в среднем темпе, нарезает около 10 кг яблок. 

В фасовочном цехе размещают фасовочную машину. Поскольку сухофрукты 
относятся к кусковым продуктам, для фасовки применяется 2-х каскадный весовой 
дозатор штучных продуктов с приставкой и специальное программное обеспечение. 
Стоимость автомата – от 2500000 тг. Можно использовать полуавтоматическую машину,  
цена которой около 500000 тг. 

И нужно помнить еще о расходах на сырье. 
Для получения 1 кг сухофруктов придется обработать 6-7 кг свежих яблок. Доходы 

напрямую зависят от объемов вашего производства.  
Полезные ссылки. 
http://www.prosushka.ru/1752-oborudovanie-dlya-proizvodstva-suhofruktov.html 
http://blog.flexyheat.ru/vybor-sushilki-dlya-ovoshhej-fruktov-luchshij-variant-dlya-

doma/ 
http://vkus-uspexa.ru/2013/09/prigotovlenie-suxofruktov.html 

 
Производство крупы 

 
Общая информация. Пшеничная крупа представляет собой дробленное 

пшеничное зерно, полностью освобожденное от зародышей и отчасти от семенных и 
плодовых оболочек, зашлифованное. Эта злаковая культура является самой древней и 
распространенной на земле. Данный злак имеет множество сортов, наиболее ценной 
считается мука твердой пшеницы: богатая клейковиной, она пригодна для производства 
лучших макаронных изделий, различных круп (например, манной, кускуса и булгура) и 
крупчатой муки. Пшеничная крупа по способу обработки и размеру крупинок делится на 
два вида - «Полтавскую» и «Артек». Первая, в свою очередь, разделяется еще на четыре 
номера - в зависимости от своего размера. Под № 1 числится большая крупа, под № 2 и 3 - 
среднего размера, а под № 4 - мелкая. «Артек» такой подробной классификации не имеет. 

Производство крупяных изделий может приносить неплохую прибыль, даже если 
это будет небольшой цех. Основными видами продукции, производимой цехом, будут: 
крупа пшеничная крупного и мелкого помола, а также отруби. В последующем в 
ассортимент производимой продукции могут быть добавлены другие виды крупяных 
изделий.  Цех будет размещен в арендованном помещении общей площадью 110 кв.м. 

Пшеничная крупа представлена крупой из яровой пшеницы крупного и мелкого 
помола. Из остатков помола муки получают отруби, которые содержат в себе целебную 
силу зерна. Отруби благоприятно влияют на процесс пищеварения, выводят тяжелые 
металлы из организма, радионуклиды.  

                                                           
42 Информацию о реализации продукции см. на стр. _________ 

http://www.prosushka.ru/1752-oborudovanie-dlya-proizvodstva-suhofruktov.html
http://blog.flexyheat.ru/vybor-sushilki-dlya-ovoshhej-fruktov-luchshij-variant-dlya-doma/
http://blog.flexyheat.ru/vybor-sushilki-dlya-ovoshhej-fruktov-luchshij-variant-dlya-doma/
http://vkus-uspexa.ru/2013/09/prigotovlenie-suxofruktov.html
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Ассортимент планируемой продукции в предлагаемом производстве: крупа 
пшеничная крупного помола, крупа пшеничная мелкого помола, отруби. 

Оборудование. В качестве оборудования для производства названных круп можно 
использовать миникрупоцех Р6 - МКЦ - 7, предназначенный для переработки ячменя, 
пшеницы, гороха и получения следующих фракций: 

-  из ячменя - круп перловых; 
-  из пшеницы - круп пшеничных; 
-  из гороха - целого и колотого шлифованного. 
Миникрупоцех представляет собой комплекс малогабаритного шелушильно-

шлифовального, размольного, просеивающего, пневмотранспортного и 
электрооборудования. 
 Компактность конструкции, небольшие габариты и вес, высокое качество и 
широкий ассортимент получаемых круп выгодно отличают крупоцех от аналогичных 
установок для производства круп. 

Технология. Технология производства круп заключается в последовательности 
следующих процессов с помощью специального оборудования: шелушение, шлифование, 
помол, рассев на фракции, подача продуктов рассеивания в накопители. Все эти процессы 
переработки предусмотрены и налажены в миникрупоцехе Р6 - МКЦ - 7.  

 Примерные расчеты. 
Затраты на приобретение оборудования: 
- мини-крупоцех Р6-МКЦ-7 - 8855000 тг; 
- комплект утвари - 500000 тг; 
ИТОГО: 9355000 тг. 
Доход от реализации 

Продукт Производство, кг Цена, тг/кг Сумма, тг 

Крупа пшеничная № 2 61885 65 4022525 
Крупа пшеничная № 3 240000 70 16 800000 
Отруби 186250 10 1862500 
Всего   22685025 

 
Прямые затраты. 
Сырье и материалы: в среднем в год для производства  488 т продукции, требуется 

500 т пшеницы 2-3 класса при цене 28 тг за кг.  
Итого: 500000 тг х 28 = 14000000 тг; 
Полезные ссылки: 
http://www.expressagro.ru/oborudovanie-dlya-proizvodstva-

krup/minikrupocexi/minikrupocex-r6-mkc-7/ 
http://hnb.com.ua/articles/s-zdorovie-pshenichnaya_krupa-2982 
http://mpmz.kmtgrp.com/content/minikrupotsekh-r6-mkts-7 

 
Производство муки 

 
Общая информация. Мука является одним из наиболее востребованных пищевых 

продуктов. Она изготавливается не только из пшеницы, но и многих других злаков – риса, 
ячменя, овса, проса и т.д. Из муки изготавливают массу всевозможных продуктов. Как 
правило, основным ее предназначением является выпечка хлебобулочных изделий. 
Однако мука также повсеместно используется для производства макаронных изделий, 
пельменей и различных лакомств – тортов, пирожных и прочего. 

Мука классифицируется на несколько сортов, что обусловлено ее качеством. На 
данный момент существует шесть сортов муки – второй, первый, высший, экстра, 

http://www.expressagro.ru/oborudovanie-dlya-proizvodstva-krup/minikrupocexi/minikrupocex-r6-mkc-7/
http://www.expressagro.ru/oborudovanie-dlya-proizvodstva-krup/minikrupocexi/minikrupocex-r6-mkc-7/
http://hnb.com.ua/articles/s-zdorovie-pshenichnaya_krupa-2982
http://mpmz.kmtgrp.com/content/minikrupotsekh-r6-mkts-7
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крупчатка и обойная. Чем выше сорт, тем лучше качество муки и тем активнее она 
используется для производства пищевых продуктов. 

На данный момент наибольшим спросом пользуется мука, которая используется 
для производства хлебобулочных изделий, а потому речь пойдет о создании предприятия 
по производству ржаной и пшеничной муки. Как правило, технология изготовления муки 
практически везде одинакова. Основные отличия заключаются в некоторых 
производственных процессах. Качество муки напрямую зависит от класса используемого 
сырья – пшеница должна быть исключительно твердых сортов, а рожь - относиться к 
группе А. 

Технология. Производство муки представляет собой достаточно простой в 
техническом плане процесс.  В первую очередь, необходимо очистить зерна злаков, а 
также, при необходимости, провести смешивание разных сортов или партий. Это – 
предварительный этап. Здесь также необходимо провести тщательный лабораторный 
анализ используемого сырья. Далее – шелушение зерен, после чего осуществляется 
наиболее важный этап производства муки – дробление (перемол). Чем ответственнее 
будет проведен данный процесс, тем качественнее будет мука. 

После перемола мука подвергается просеиванию, в ходе которого с ее состава 
устраняются различные сторонние компоненты, и аспирации. И заключительный этап – 
расфасовка готовой продукции в специальную тару – это могут быть традиционные 
мешки или другие виды упаковок. 

Оборудование. Для создания собственного предприятия по производству муки 
понадобится следующее оборудование: 

-  агрегат для подготовки зерна; 
-  линия по производству муки; 
-  фасовочное оборудование. 
Что касается машины для фасовки, то она может быть разной, например, 

полностью автоматизированной или ручной. Автоматическая установка стоит дороже. 
           Примерные расчеты43. 

Для организации собственного производства макарон необходимо приобрести 
следующее оборудование: 

-  агрегат для подготовки зерна – 3200000 тг, 
-  фермерская мельница – 2250000 тг, 
-  весы промышленные платформенные – 195000 тг, 
-  портативная мешкозашивочная машина – 82000 тг. 
Итого затраты на оборудование составляют 5727000 тг. 

           Доходы: 
Выход готовой продукции - муки в/с  90 кг/час х 8-часовой рабочий день х 20 

рабочих дней в месяц = 14400 кг/мес. х 70 тг/кг (средняя цена) = 1008000 тг/мес. 
Полезные ссылки: 
http://www.znaytovar.ru/new870.html 
http://www.vseproizvodstvo.kz/stat_tehmuka.php 
http://grainboard.ru/grain-meal-prod 
http://studentbank.ru/view.php?id=15868 
http://uchebnikionline.com/tovarovedenie/formuvannya_yakosti_tovariv_-

_nazarenko_vo/formuvannya_yakosti_boroshna_protsesi_virobnitstva.htm 
 

Производство макаронных изделий 
 

Общая информация. Макароны давно уже стали в нашей стране привычным и 
популярным видом гарнира. Макаронные изделия являются ценным пищевым продуктом, 

                                                           
43 Информацию о реализации продукции см. на стр. _________ 

http://www.znaytovar.ru/new870.html
http://www.vseproizvodstvo.kz/stat_tehmuka.php
http://grainboard.ru/grain-meal-prod
http://studentbank.ru/view.php?id=15868
http://uchebnikionline.com/tovarovedenie/formuvannya_yakosti_tovariv_-_nazarenko_vo/formuvannya_yakosti_boroshna_protsesi_virobnitstva.htm
http://uchebnikionline.com/tovarovedenie/formuvannya_yakosti_tovariv_-_nazarenko_vo/formuvannya_yakosti_boroshna_protsesi_virobnitstva.htm


203 
 

который ежедневно потребляется в пищу огромным количеством людей. Основными 
преимуществами макаронных изделий перед другими продуктами является 
продолжительность хранения (до 1 года без изменения качества). Макаронные изделия 
могут быть приготовлены для принятия в пищу в короткий промежуток времени, имеют 
высокую пищевую ценность, все питательные вещества макаронных изделий очень 
хорошо усваиваются. 

Помещение. Главным требованием к будущему производственному цеху является 
площадь – ее должно хватить для установки технологической линии и обустройства 
небольшого по размерам склада для хранения муки и готовой продукции в надлежащих 
условиях. Рекомендуется отводить для складских помещений не менее 90 кв.м. После 
приобретения производственного здания (аренды) и проведенного в нем ремонта можно 
приступать к решению бумажных вопросов. 

Разновидности макаронных изделий. Большое количество разновидностей 
макаронных изделий позволяет группировать их по следующему принципу: 

- по сорту муки - высший и первый; 
- по форме: 
        -  нитеобразные (вермишель - паутинка, тонкая, обыкновенная, любительская), 
        -  трубчатые (макароны, рожки, перья), 
        -  лентообразные (лапша – рифленая, гладкая, с волнообразными краями), 
        - фигурные – изделия любой формы, но не превышающие максимальной 

толщины в изломе: 1,5 мм – для штампованных и 3 мм - для прессованных; 
-  по длине – короткие (1,5-15 см), длинные (15-50 см). Короткие подразделяются 

на штампованные и короткорезанные. Фигурные изделия бывают только короткими. 
Также выделяют суповые засыпки, гнезда, мотки, макаронные изделия с 

определенными вкусовыми добавками и красителями, продукты быстрого приготовления. 
Различные технологии и состав теста позволяют выпускать макаронные изделия 

различного качества. В последнее время наиболее востребована технология 
вакуумирования, с использованием которой получаются более стекловидные и 
прозрачные изделия, не подвергаемые развариванию и слипанию в горячем виде. 

Технология и оборудование.  
Подготовка муки. Данный этап включает взвешивание, смешивание, просеивание 

и магнитную очистку основного ингредиента. Смешивание различных партий исходного 
сырья должно быть непременно одного сорта, оно проводится с целью улучшения 
качественных показателей. В процессе хранения муки на складах далеко не всегда можно 
следить за микроклиматом в помещении. Поэтому смешивание муки позволит обеспечить 
необходимую консистенцию сырья относительно влажности. В противном случае, могут 
происходить сбои в работе вакуумного пресса и всей технологической линии в целом. 

Просеивание. Случайно находящиеся в муке инородные частицы подлежат 
извлечению (ворсинки, веточки, нитки, бумага, засохшие комки муки).  

Магнитная очистка. С помощью специальных магнитов в оборудовании 
происходит удаление металлических примесей, которые иногда могут попасть в муку 
вследствие ее производства и транспортировки.  

Приготовление макаронного теста. По своему составу макаронное тесто - это 
наиболее простая разновидность из всех возможных вариантов, которые употребляются в 
производстве мучных изделий. Чаще всего единственными ингредиентами являются 
только мука и вода. В случае внесения различных добавок (яиц, красителей), начинает 
повышаться себестоимость продукции, что значительно уменьшает рентабельность 
производства. 

В процессе замеса макаронного теста в муку добавляется минимальное количество 
воды. Первоначальный его вид имеет крошкообразную структуру, которая в ходе 
дальнейшего прессования начинает превращаться в однородную массу, полностью 
пригодную для формирования необходимой формы изделий. 
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Дозирование и смешивание ингредиентов. Замес производится в тестомесителях 
непрерывного действия, которые зачастую входят в состав вакуумных прессов. 

Важно заметить, что они бывают многокорытного типа (используются при выпуске 
продукции более 150 кг в час). Согласно рецептуре, мука и вода поступают в 
оборудование через дозаторы. 

Уплотнение и формование теста. Процесс уплотнения теста и непосредственное 
формование изделий осуществляется на шнековых вакуумных прессах. Мука и вода 
непрерывной струей подаются во входное отверстие тестомеса и размешиваются 
лопатками месилок. Через пропускное отверстие тесто попадает на шнек прессующего 
устройства, вращение которого способствует его перемещению к прессовой головке. 
Здесь оно уплотняется, превращаясь в плотную массу. 

Для облегчения процесса формования и прессования температуру теста можно 
подогреть - так оно станет более пластичным и податливым. Вакуумная обработка 
подразумевает удаление пузырьков воздуха. После формовки в матрице на выходе 
получают готовые макаронные изделия. Для предотвращения перегрева теста и 
нарушения его упругости в рубашку пресса подается холодная вода. 

Разделка сырых макаронных изделий. Процесс осуществляется после 
выпрессовывания готового теста, которое подлежит обдуванию, резке на отдельные 
изделия и их раскладке. 

От качества выполнения данных операций зависит скорость сушильного пресса, 
количественный расход сырья и внешний вид макарон. После этого готовые изделия 
подготавливают к сушке. Обдувка осуществляется для предотвращения слипания макарон 
и для более точной резки. 

Сформированные и подсушенные макаронные изделия подлежат 
продолжительному высушиванию на поверхности транспортерных сушилок. 

От правильности проведения данной стадии производства напрямую зависят 
показатели качества готовой продукции, а именно, прочность, уровень кислотности, 
целостность структуры и внешний вид макарон. Чрезмерно интенсивный сушильный 
процесс нередко приводит к растрескиванию изделий, слишком длительный - к их 
закисанию. В случае сушки слоями, макаронные изделия могут деформироваться. 

Упаковка и хранение готовых макаронных изделий. Перед фасовкой готовый 
продукт должен быть выдержан не менее 4-5 часов в картонных коробках, после чего его 
можно упаковывать. Некоторые модели современного оборудования используют 
гидротермическую технологию – в случае наличия охладителя, к упаковке можно 
приступать сразу. Макаронные изделия могут выпускать фасованными (не более 1 кг) и 
весовыми. В первом случае в качестве упаковки используются картонные коробки, 
бумажные и целлофановые пакеты. 

Развесные изделия помещают исключительно в транспортную тару: деревянные 
или картонные ящики, которые предварительно выстилаются чистой оберточной бумагой. 
Укладывают упакованные макаронные изделия в ящики достаточно плотно, а зазоры 
заполняют бумагой. Готовая продукция до непосредственной реализации в торговых сетях 
должна храниться в картонных ящиках (бумажных мешках). Не допускается превышение 
температуры в складских помещениях свыше +13°С, а влажности - более 12%. Для 
хранения и транспортировки изготовленного продукта необходимо приобрести стеллажи 
и тележки. 
           Примерные расчеты. 

Для организации собственного производства макарон необходимо приобрести 
следующее оборудование: 

-  просеиватель муки – 50000 тг; 
-  тестомес – 130000 тг; 
-  макаронный пресс – 990000 тг; 
-  сушильный шкаф – 175000 тг; 
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-  упаковочная машина – 400000 тг. 
Итого: затраты на оборудование составляют 1745000 тг. 
В качестве основных ингредиентов для производства макаронных изделий 

используют муку и воду. На 1 кг готового продукта требуется 950 гр исходного сырья. 
При  норме выработки продукции в день  50 кг  и 22 рабочих днях в месяц 

получаем объем продукции 1100 кг в месяц. 
При оптовой цене за 1 кг муки в 65 тг рассчитаем затраты на сырье, которые 

необходимы для производства макарон: 65 тенге  х 50 кг х 22 дня = 71500 тг. 
           Доходы: 

Розничная цена 1 кг развесных макаронных изделий составляет 110 тг, а в пачке – 
200 тг. Доход при условии 100% продаж произведенных макарон в месяц может 
составлять 1100 кг х 200 тг = 220000 тг. 

Полезные ссылки: 
http://tekopasta.ru/ 
http://bid.dp.ua/site/all/441579039 
http://www.ideibiznesa.org/proizvodstvo-makaronnyh-izdeliy.html 
http://macaroni.in.ua/tehnologiya/texnologiya 

 
Производство жареных семечек 

 
Общая информация. Сегодня любителей пощелкать семечки очень много. Люди 

их щелкают на улице, в доме, в гостях, словом, везде. Одних семечки привлекают своим 
вкусом, другие же их используют в качестве антидепрессанта.  

Все прекрасно помнят, как в самых различных общественных местах бабушки 
продавали семечки. Пожарив заготовленные семена подсолнечника на простой кухне на 
обычной сковороде, бабушки высыпали их в определённую тару, а после остывания 
распределяли в пакеты, сделанные в ручную из газеты. Окончив процедуру, бабушки 
отправлялись в места скопления народа, где и сбывали за определенные суммы свой 
товар. 

Жареные семечки сегодня пользуются не меньшим спросом, чем тогда. Можно 
даже сказать, что круг любителей их пощелкать со временем расширяется. В этой связи  
огромное количество предпринимателей решили направить все свои инвестиции именно 
на их производство. Их стали выпускать в герметичной упаковке. Конечно, такой продукт 
не мог сравниться по вкусу и качеству с пожареными в домашних условиях, но, тем не 
менее, цена была достаточно высокой. 

Оборудование. Наиболее дешевым вариантом по производству жареных 
упакованных семечек является организация производственного процесса на следующем 
оборудовании: 

- аппарат для жарки семечки газовый; 
- охладитель (с функцией очищения); 
- упаковочный комплекс. 
Технология. Различают следующие этапы производства жареных семечек: 
- калибровка; 
- засолка, мытье и очищение; 
- жарка; 
- охлаждение; 
- упаковка. 
Этап калибровки подразумевает отделение крупных зерен семечки от мелких. 

Также происходит очищение сырья от мусора. Для таких целей используют специальные 
калибровочные машины или вибросита, которые выполняют функцию разделения 
исходного продукта на несколько фракций. 

http://tekopasta.ru/
http://bid.dp.ua/site/all/441579039
http://www.ideibiznesa.org/proizvodstvo-makaronnyh-izdeliy.html
http://macaroni.in.ua/tehnologiya/texnologiya
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В процессе выбора технологичного оборудования для мойки семечек особое 
внимание следует уделить его производительности, желаемый уровень которого должен 
достигать 100-150 кг/час. 

Засолка продукта необходима при изготовлении соленых семечек. За эту функцию 
ответственен дражировочный барабан, который еще иногда называют машиной по 
внесению добавок. Зачастую подобное оборудование используется в условиях высокого 
уровня производительности и в компаниях внушительных масштабов. 

Непосредственный процесс жарки осуществляется с помощью разнообразных 
печей, которые предназначаются для сыпучих продуктов. В печь засыпают 
калиброванную семечку, которая в течение одного часа будет жариться. Операторы при 
этом должны визуально контролировать качество, при необходимости отключая привод 
вращения барабана оборудования. При удовлетворительном результате работник 
выключает горелку, подставляет емкость для готового продукта под барабан и высыпает в 
нее жареную семечку. После этого наступает черед новой партии сырья.  

Постоянное установление определенного количества времени (например, 1 часа) 
возможно при выполнении следующих условий обжарки: 

- одинаковый огонь горелки (регулируется краном или редуктором); 
- семечка должна иметь одинаковый уровень влажности; 
- одинаковая температура внешней среды. 
Охлаждение готовой семечки подсолнуха происходит в специальном аппарате, 

благодаря которому значительно повышается производительность труда.  
Затем с помощью упаковочного аппарата происходит расфасовка семечек. 

 Примерные расчеты. 
Затраты на сырье: 
- стоимость 1 т сырой семечки – 110000 тг (с учетом транспортных расходов); 
- 1 кг упаковочной пленки – 750 тг.  
Наиболее дешевым вариантом по производству жареных упакованных семечек 

является организация производственного процесса на следующем оборудовании: 
- аппарат для жарки семечки газовый – 165000 тг; 
- охладитель (с функцией очищения) – 160000 тг; 
- упаковочный комплекс – 225000 тг. 
Итого: 550000 тг. 
Рассчитаем себестоимость 1 упаковки семечек весом 50 гр: 
-  стоимость 50 гр. семечек – 5,5 тг (из расчета 1 кг сырой семечки – 110 тг); 
-  1 пакет для упаковки –1,5 тг (из расчета 1 кг пленки за 750  тг на 500 пакетов); 
-  затраты на электроэнергию  и газ – 35 тг. 
Таким образом,   себестоимость   упаковки   жареных семечек будет составлять:  

5,5 х 1,5 х 35 = 42 тг. 
Заявленное    оборудование    имеет     возможность      пожарить   и    упаковать 

1800  пакетиков  по  50 гр за 1 смену (90 кг). 
Таким образом, за 22 рабочих дня месячная выработка составит 39600 упаковок 

готового продукта (1980 кг). 
Розничная цена одной упаковки – 80 тг. 
Таким образом, доход с 1 пакетика будет равняться: 80 тг – 42 тг = 38 тг. Выручка 

за реализацию жареных семечек за месяц будет составлять: 38 тг х 39600 шт. = 1504000 тг. 
Полезные ссылки 
http://www.makiz-vostok.ru/14.html 
http://packtech.com.ua/tehpodderzhka/materials-menu/126-jarka-semechek.html 
http://www.ingredient.su/device/5 
http://vproizvodstvo.ru/proizvodstvennye_idei/organizaciya_proizvodstva_zharenyh_sem
echek/ 

 

http://www.makiz-vostok.ru/14.html
http://packtech.com.ua/tehpodderzhka/materials-menu/126-jarka-semechek.html
http://www.ingredient.su/device/5
http://vproizvodstvo.ru/proizvodstvennye_idei/organizaciya_proizvodstva_zharenyh_semechek/
http://vproizvodstvo.ru/proizvodstvennye_idei/organizaciya_proizvodstva_zharenyh_semechek/
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Производство подсолнечного масла 
 

Общая информация. Подсолнечное масло - жирное растительное масло, 
получаемое из семян подсолнечника. Подсолнечное масло считается одним из наиболее 
полезных растительных масел в мире. По сравнению с другими растительными маслами, 
подсолнечное масло отличается высоким содержанием полиненасыщенных жирных 
кислот, которые стимулируют окисление и выведение холестерина из организма; 
повышают эластичность кровеносных сосудов; активизируют ферменты желудочно-
кишечного тракта; стимулируют защитные механизмы. 

Несравнимый вкус подсолнечного масла делает его незаменимым для заправки 
салатов. Оно используется для приготовления майонезов, соусов, для жарения мясных и 
рыбных блюд, национальных баурсаков, лепешек и плова. 
          Прибыльность производства и востребованность продукции объясняется 
следующим: во-первых - это будет экологически чистый продукт питания; во-вторых, 
использование современного оборудования по переработке позволит достичь высокого 
качества и уменьшить потери; в-третьих, при условии использования собственного сырья 
(подсолнечных семян) можно обеспечить доступные и конкурентоспособные цены на 
выпускаемую продукцию. 

Побочным продуктом производства является подсолнечный шрот. Шрот 
незаменим в качестве высокопротеиновой добавки при производстве комбикормов для 
крупного рогатого скота, свиней, птицы, так как содержит натуральные белки, клетчатку, 
витамины Е и В, калий, фосфор и другие минеральные вещества. Реализация шрота может 
приносить дополнительный доход. 

На рынке Казахстана наибольшим спросом пользуется рафинированное 
подсолнечное масло, не имеющее запаха, вкуса и цвета. Поэтому многие предприятия по 
производству подсолнечного масла изготавливают данный вид продукта. 

Оборудование. Для переработки семян подсолнечника в подсолнечное масло 
необходимо следующее оборудование: 

- маслопресс – 2 шт.; 
- оборудование для фильтрации -2 шт.; 
- оборудование для выдува ПЭТ бутылок; 
- шелушитель. 
Технология. Процесс изготовления рафинированного подсолнечного масла 

включает этапы: 
-  отжим масла осуществляется в прессах под высоким давлением. Предварительно 

сырье нагревают в специальных жаровнях при температуре около 110°. Сырье 
предварительно не подвергают термической обработке, если на предприятии изготовление 
масла осуществляется в результате холодного прессования. Жмых, получаемый в 
процессе отжима масла, используется в животноводстве. Поэтому, реализуя жмых, 
предприятия получают дополнительный источник дохода; 

-  рафинация масла  происходит в течение устранения механических примесей в 
результате отстаивания, центрифугирования или фильтрации. На этом этапе рафинации 
получают нерафинированное подсолнечное масло; 

-   обработка растительного масла горячей водой позволяет устранить фосфатиды; 
- выведение  жирных  кислот  позволяет  получить рафинированное не 

дезодорированное подсолнечное масло; 
-   дезодорация   позволяет   удалить   пигменты,   летучие   соединения,   запах   и   

делает растительное масло светлого цвета; 
-   вымораживание - в течение данного процесса удаляются воски; 
-   упаковка и маркировка готовых товаров. 
Примерные расчеты. Зартаты на приобретение оборудования: 
-  маслопресс - 2 шт. по цене 1650000 тг; 
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-  оборудование для фильтрации - 2 шт. по цене 1210000 тг; 
-  оборудование для выдува ПЭТ бутылок - 1200000 тг; 
-  шелушитель - 1100000 тг. 
Итого: 8020000 тг. 
Расчет себестоимости 1000 литров подсолнечного масла: 

Вид ресурса 
 

Единица 
измерения 

Норма расхода 
на 1000 л 

продукции 

Цена за ед. 
ресурса,  

тг 

Стоимость 
ресурсов,  

тг 

Семена подсолнечника кг 2500 45 112500 
Едкий натрий кг 8,93 70 625 
Фильтрующая ткань пм 0,38 550 209 
Электроэнергия кВт/ч 206,6 15 3099 
Расход пара гкал. 0,83 3485,00 2893 
Лимонная кислота гр 50 1,375 68,75 
Каустическая сода гр 54 55 2970 
Вода л. 88,15 33 2909 
Уголь     3852 
Активированный уголь кг 4187,13 20 83740 
Упаковка шт. 1000 6 6000 

Итого: себестоимость 1000 л подсолнечного масло 218865 тг. 
Средний маслоэкстракционный завод перерабатывает 50 т семян подсолнечника в 

день. Средняя масличность подсолнечника (по разному качеству сырья и сортам) – 
порядка 45%, до 5% приходится на сопутствующий товар – шрот и технологические 
потери, а около 20% веса семян составляет лузга – оболочка. 

Итак,  из  50  т  семян  подсолнечника  получится  40  т  ядер, а  из  них:  в лучшем 
случае, – 16 т масла, 24 т шрота и 10 т лузги. 

Доход от реализации готовой продукции. Общий объем выхода продукции в год 
в среднем составит 154 т. Итого: в среднем 88 т - масло подсолнечное, 66 т - шрот 
подсолнечный. При цене 290000 тг за тонну подсолнечного масла и 37000 тг за тонну 
шрота подсолнечного общий доход составит: 290000 тг х 88 т = 25520000 тг (масло 
подсолнечное),   37 000 тг х 66 т = 2442000 тг   (шрот   подсолнечный). Общий доход: 
25520000 тг + 2442000 тг = 27962000 тг. 

Полезные ссылки: 
http://www.znaytovar.ru/new1000.html 
http://proiz-teh.ru/maslo-zhir.html 
http://www.openbusiness.ru/html/dop8/podsolnechnoe-maslo.htm 
http://vproizvodstvo.ru/proizvodstvennye_idei/proizvodstvo_podsolnechnogo_masla/ 

 
Производство комбикорма 

 
Общая информация. Комбикорм (комбинированный корм) - пищевой продукт для 

кормления животных и птиц, в состав которого входит разнообразное зерновое сырье, 
травяная, рыбная или мясокостная мука, мел, соль и другие микродобавки, 
обеспечивающие полноценное питание, богатое белком, витаминами и микроэлементами. 

Во все времена производство комбикорма было популярным, так как многие люди 
держат домашних животных, таких как свинки, куры и тому подобное. А комбикорм - это 
то, что нужно. Именно, данный корм способен преподнести им необходимое количество 

http://www.znaytovar.ru/new1000.html
http://proiz-teh.ru/maslo-zhir.html
http://www.openbusiness.ru/html/dop8/podsolnechnoe-maslo.htm
http://vproizvodstvo.ru/proizvodstvennye_idei/proizvodstvo_podsolnechnogo_masla/
http://moneymakerfactory.ru/biznes-idei/proizvodstvo-kostnoj-muki/
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полезных веществ. Специальные люди, а точнее, профессионалы своего дела, составляют 
все эти корма. Актуальность данного направления производства обоснована интенсивным 
развитием сельского хозяйства и необходимостью животных, птиц и рыб получать 
сбалансированное питание. Это увеличивает продолжительность их жизни и обеспечивает 
здоровье. От правильного рациона зависит и качество получаемой продукции, поэтому 
покупатели комбинированных кормов регулярно нуждаются в недорогом, но 
полноценном комбикорме. 

Комбинированные корма производятся по различным рецептам для каждого вида 
животного и птицы, учитывая их возраст и назначение (молоко, шерсть, перо, мясо, жир, 
кожа, яйца, икра). 

Виды комбикорма по пищевой ценности:  
- комбикорм-концентрат (высокое содержание протеина, микродобавок и 

минеральных веществ);  
- балансирующие добавки (обеспечивают потребности животных и птиц в 

определенном микроэлементе, витамине, белке и т.д.);  
-  полнорационные комбикорма (могут рассматриваться как замена естественной 

пище). 
Виды комбикормов по форме выпускаемой продукции:  
-    рассыпной (мелкий, средний и крупный помол);  
-    гранулированный (плотные комочки округлой вытянутой формы);  
-    брикетированный (плотные прямоугольные или квадратные плитки). 

           Производство гранулированной продукции является наиболее оптимальным.  
Основными сырьевыми продуктами для приготовления комбикорма являются: 

-  сено, солома, жмых; 
-  зерновое сырье (ячмень, овес, кукуруза, бобы и др.); 
-  мука (травяная, рыбная, мясокостная); 
-  крахмало-паточное сырье (гидрол, меласса); 
-  минеральное сырье (соль, мел); 
-  химическое сырье (микроэлементы, карбамид, витамины, антибиотики). 
В отдельную группу выделяют белково-витаминные добавки и премиксы, которые 

используются в микроколичествах для обогащения пищевого продукта. 
Оборудование. Запуск производства комбикорма оптимально начать с 

приобретения небольшой линии или мини-завода, например, линии производства 
гранулированного корма ЛПКГ-1, и дополнительного оборудования – измельчителя 
соломы и сена КР-02. 

Технология. Технология производства комбикорма различается в зависимости от 
необходимого конечного продукта и состава сырья. Так, для изготовления кормовой 
смеси для отъемных поросят и птиц необходимым этапом будет шелушение ячменя, в то 
время как для многих других видов использование этого зерна не требуется. 
           Наибольшим спросом на рынке пользуется гранулированный корм, основными 
этапами производства которого являются: 

-  измельчение; 
-  дозирование; 
-  смешивание; 
-  гранулирование; 
-  охлаждение; 
-  фасовка. 
Первичное сырье (сено и солома) проходит двухэтапный процесс измельчения на 

куски 30-40 мм и на частицы 5-10 мм (в зависимости от рецепта). Зерновые компоненты 
также измельчаются на дробилке, взвешиваются на электронных весах и подаются на 
дозатор. На этапе дозирования в производство поступают добавки. Дозирование должно 
быть точным, поскольку от него зависит качество продукции. Далее компоненты 
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поступают в смеситель. Здесь они перерабатываются в однородную массу. На этой стадии 
завершается приготовление комбикорма в россыпи, поэтому при наличии заказов на 
россыпной вид часть продукции можно вручную изъять и направить на упаковку. 

После стадии смешивания полученная масса посредством шнекового или 
ленточно-скребкового транспортера (в зависимости от состава линии) направляется в 
бункер-ворошитель, который обеспечивает накопление и равномерную подачу массы на 
пресс-гранулятор. На стадии гранулирования формируются правильные комочки нужного 
диаметра и размера. Далее продукт охлаждается встречным ветряным потоком 
вентилятора колонны охлаждения и подается на стол рассева, где конечная продукция 
отделяется от некондиционной россыпи. На завершающем этапе производства гранулы 
поступают посредством конвейера в блок фасовки. Упаковка продукции происходит в 
мешки по 10-50 кг. 

Примерные расчеты. Затраты на приобретение оборудования: 
-  линия производства гранулированного корма ЛПКГ-1 -  5700000 тг; 
-  измельчитель соломы и сена КР-02 -  80000 тг. 
Итого: 5860000 тг. 
Для запуска бизнеса необходимо подготовить цеховое и складское помещение. 
При 50% загрузке оборудования и производительности  0,5 т/ч, в  месяц можно 

произвести 92 т комбикорма. При оптовой продаже по 55000 тг/т выручка составит 
5060000 тг. По оценкам экспертов, рентабельность  составит 20 %. 

Полезные ссылки: 
http://fermer.zol.ru/a/156d7/ 
http://www.idei-dlya-biznesa.ru/proizvodstvo-kombikormov.php 
http://almaty.all.biz/linii-granulirovaniya-lpkg-1-art-132110-serii-doza-
g386985#.VANpGWPCt5c 

 
Прием и обработка шкур 

 
Общая информация. Свежестянутая шкура называется парной. Для кожевника нет 

лучше шкуры, чем парная, особенно, если она не запачкана кровью и грязью. Но редко 
имеется возможность сразу обработать шкуру, а если отсутствует возможность 
приступить к дальнейшей обработке в течение 1-2 часов, то шкуру необходимо 
законсервировать. Иначе не избежать ее порчи из-за начавшихся процессов разложения, 
так как парная шкура представляет собой благодатную почву для размножения 
гнилостных микробов. 

Первичная обработка кожевенного сырья. Прежде, чем приступить к 
консервированию шкуры, ее подвергают обрядке, то есть удаляют с нее так называемые 
утяжелители части шкуры, с которых нельзя получить кожу. Они увеличивают массу 
сырья и затрудняют дальнейшую обработку шкуры. К ним относятся прирези мяса, сала, 
рога, копыта, остатки хрящей, сухожилия, уши, губы, кровь, грязь, навал. Грязь и навал 
удаляют вручную с помощью косы или тупика (хотя лучше было бы это сделать 
предварительно, не доводя шкуру животного до такого состояния и содержа его в 
чистоте). 

После обрядки необходимо совершить еще одну гигиеническую операцию - 
промывку шкуры. Тщательная промывка в два раза снижает количество вызывающих 
гниение микроорганизмов. При этом также вымывается некоторая часть растворимого 
белка, после чего шкура легче консервируется. Промывку можно осуществлять с 
помощью шланга, ведра или лейки, исходя из расчета, что на шкуру, в зависимости от 
размера, должно уйти 5-8 ведер чистой воды. Шкуру крупного рогатого скота со стороны 
шерсти очищают специальным скребком. Скребок - двусторонний: одна сторона шириной 
10 см и длиной 40 см, гладкая, другая - покрыта закругленными зубьями, высотой 2 см и 
шириной основания 3 см. Шкурку нужно промывать до полного удаления грязи и крови. 

http://fermer.zol.ru/a/156d7/
http://www.idei-dlya-biznesa.ru/proizvodstvo-kombikormov.php
http://almaty.all.biz/linii-granulirovaniya-lpkg-1-art-132110-serii-doza-g386985#.VANpGWPCt5c
http://almaty.all.biz/linii-granulirovaniya-lpkg-1-art-132110-serii-doza-g386985#.VANpGWPCt5c
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Продолжительность промывки одной шкуры - не менее 2 минут со стороны шерсти и не 
менее 4 со стороны мездры. После этого гладкой стороной скребка удаляют влагу и 
развешивают шкуру на козлы, чтобы стекла вода, оставляют ее не более, чем на 30-40 
минут. В результате в промытой шкуре должно быть столько же влаги, сколько и в 
парной. 

Консервирование. Теперь можно приступить к консервированию. 
Законсервировать шкурку - значит создать такие условия, при которых прекратится 
деятельность микроорганизмов, гнилостных бактерий и ферментов. Этого можно 
добиться, сократив содержание влаги в шкуре. Для микроорганизмов является 
благоприятной такая ситуация, когда в шкуре более 40% влаги. Сущность всех методов 
консервирования состоит в обезвоживании шкурки. Основным консервирующим 
веществом является сухая пищевая соль. Выделяют несколько видов консервирования. 

Мокросоление. Достоинством этого способа является хорошее качество кожевой 
ткани, недостаток - большие затраты соли. Соль берется из расчета 400 г на 1 кг шкуры. 
Шкуру укладывают на ровную деревянную или бетонную поверхность шерстью вверх. 
Под низ можно подстелить какую-нибудь прокладку, так как со шкуры будет стекать 
рассол. Со стороны бахтармы (внутренней стороны шкуры) равномерно насыпают соль, 
распределяя и плотно прижимая ее к шкуре рукой. После одного дня выдержки ее 
дополнительно подсаливают и свертывают в так называемый пакет: начиная с головы, 
шкуру сворачивают на четверть, затем загибают внутрь правую и левую полу и 
складывают пополам по хребту. В таком виде шкуру скатывают в сверток по направлению 
к хвосту. Сам сверток перевязывают бечевкой или хвостом. За время выдержки кристаллы 
соли растворяются во влаге шкуры и проникают в виде раствора в кожевую ткань, 
частично обезвоживают ее, меняют физическую и химическую природу шкуры. Через три 
дня после засолки необходимо сделать проверку: если на шкуре видны кристаллы соли, 
значит, все в порядке, если же соль впиталась в кожу, не оставив и следа, шкуру 
необходимо засолить еще раз. Через пять дней со шкуры начнет стекать рассол, унося с 
собой лишнюю влагу и часть растворимых белков. Хорошо просолившаяся шкура плотна, 
упруга. С мездряной стороны она становится матовой, неводянистой и после скобления 
ножом кажется сероватой. Оставшиеся прирези мяса имеют блеклый светло-желтый цвет. 
Правильно засоленная шкура хорошо сохраняется, плохо засоленная - создает много 
проблем. Сильно засоленная шкура может начать преть и терять волос, что сделает ее 
непригодной ни для кожевенного, ни для мехового производства. 

Сушка или пресносухое консервирование. Этот способ обязателен для 
консервирования шкурок телят - опойков, жеребят, а также овчины и козлины. Его 
преимущество - доступность и дешевизна, недостаток - возникающие на шкуре 
нежелательные явления: ороговение, частичное дубление под воздействием жирных 
кислот. 

Шкуры сушат в теплое время года, начиная с конца февраля по начало марта. При 
этом следует тщательно избегать солнечных лучей, так как коллаген при высокой 
температуре может желатинизироваться и ороговеть. Сушить шкуры следует под навесом 
при температуре 22°-25°, а в зимнее время - в отапливаемых помещениях. Шкуры должны 
быть развешаны на деревянных, гладко очищенных от коры шестах диаметром 3-5 см. Ни 
в коем случае нельзя сушить шкуру, расстелив ее на земле. Развешанную шкуру 
необходимо тщательно расправить, в голову, хвост и лапы вставить лучинки. Для 
беспрепятственной циркуляции воздуха под место соприкосновения шкуры с шестом 
крепят прокладки. Чтобы изгиб просушился равномерно, шкуру необходимо 
периодически перемещать поперек шеста, опуская одну из ее сторон. 

Хорошо высушенная шкура имеет следующие признаки: она упруга, при ударах по 
ее мездровой стороне суставами пальцев слышится отчетливый звук, шерстяной покров 
сухой. 
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Примерные расчеты44.       
Расходы включают в себя покупку соли и парной шкуры. 
Стоимость   1  кг  соли  30 тг.   Для   обработки  шкуры  одной  овцы  необходимо 

1,5-2,5 кг соли х 30 тг = 45-75 тг.  
Для обработки шкуры одной единицы крупного рогатого скота необходимо 5-7 кг 

соли х 30 тг = 150-210 тг. 
Доходы. Обработанная шкура кролика стоит от 2500 тг, шкура крупного рогатого 

скота от 1000 тг/кв.м,  за 1 шкуру примерно 3000 тг. 
Полезные ссылки: 
http://zoomet.ru/plav/plavil_156.html 
http://www.viptrophy.com/articles/1645 
http://www.ya-fermer.ru/content/shkury-koz?page=6 

 
Изготовление деревянной посуды 

 
 Общая информация. Превосходным направлением бизнеса, который можно 
начать с небольшими или минимальными капитальными вложениями, является 
изготовление деревянной столовой посуды. 

Во-первых, древесина является экономичным и легким для обработки материалом. 
Во-вторых, форма некоторых столовых приборов, например, тарелок, позволяет 
изготавливать их из остатков и обрезков древесины.  

Деревянная столовая посуда и деревянные приборы пользуются большим успехом 
у населения. Продажа данных изделий может приносить большую прибыль, они могут 
реализовываться на различных 
ярмарках, в магазинах сувениров 
городов золотого кольца, в других 
различных магазинах. 

Особенно хорошим спросом эта 
продукция пользуются в 
туристических зонах, поскольку 
деревянная посуда и деревянные 
столовые приборы могут стать 
хорошим подарком и отличным 
сувениром. 

Материал. Для посуды 
подходят хвойные и лиственные 
породы дерева. Для каждого типа посуды наилучшими являются разные породы дерева. 
Кружки, бокалы и рюмки лучше изготавливать из дуба, ясеня, липы и граба. Бочонки - из 
дуба и липы. Тарелки - из липы. Ложки - из липы и осины. 

Липа – лучший материал для резьбы. 
Оборудование. Резцы самых разнообразных форм, стамески, ножовка по дереву, 

рубанок. Резцы можно сделать, переточив стамески. 
Прибор для выжигания. 
Токарный станок настольный, как показано на фото: 

                                                           
44 Информацию о реализации продукции см. на стр. _________ 

http://zoomet.ru/plav/plavil_156.html
http://www.viptrophy.com/articles/1645
http://www.ya-fermer.ru/content/shkury-koz?page=6
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В набор инструмента для резки дерева могут входить такие инструменты: ножи-

косяки, ножи-резаки, прямые стамески, стамеска-косячок, отлогие и полукруглые 
стамески, стамески-уголки, стамески-клюкарзы, стамески-церазики, ложечные ножи, 
скобы и скобели, чеканы, скребки и цикли различных профилей, рашпили и щётки 
проволочные со стальным ворсом. 

Технология. Посуда изготавливается точением на токарных станках или 
резьблением вручную. Любая точёная посуда украшается росписью, резьбой либо 
выжиганием. 

Технология изготовления резных ложек: 
-  вырезать заготовку; 
-  нанести на заготовку контур ложки; 
-  выпилить из заготовки болванку по линиям; 
-  разметить по шаблону боковые контуры; 
-  вырезать форму ложки; 
-  обработать наружную и внутреннюю поверхность; 
-  шлифовать ложку; 
-  нанести национальный орнамент выжиганием или резьбой. 
Примерные расчеты45.  Расходы: 
Приобретение оборудования: 
-  токарный станок – 48000 тг; 
-  набор резцов – 10 000 тг;  
-  рубанок – 3000 тг; 
-  стамеска – 1000 тг; 
-  лобзик – 6000 тг; 
-  пила – 10000 тг; 
-  шлифовальные приспособления – 4000 тг. 
Итого: 82000 тг. 
Дополнительной статьей затрат станет закупка пищевого лака и специального 

масла, которым при необходимости покрывают посуду из дерева. Специальный лак для 
древесины обойдется в 2000 тг за пол-литра. 

Полезные ссылки: 
http://protey-wood.com/2012/07/30/spoon_making_with_comment/ 
http://www.posud.ru/derevyannaya_posuda.html 
http://minizavod.biz/tekhnologii/tehnologiya-izgotovleniya-derevyannoj-posudy-86.html 

                                                           
45 Информацию о реализации продукции см. на стр. _________ 

http://protey-wood.com/2012/07/30/spoon_making_with_comment/
http://www.posud.ru/derevyannaya_posuda.html
http://minizavod.biz/tekhnologii/tehnologiya-izgotovleniya-derevyannoj-posudy-86.html
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http://patlah.net/etm/etm-  
01/teh%20derevo/podelki%20derevo/lozki_podstavki/lozki_podstavki.htm 
 

Производство декоративной крошки 
 

Общая информация. Щебень и крошка – это мелкофракционный строительный 
материал, добываемый путем дробления мрамора или гранита, который широко 
используется в различных сферах жизнедеятельности человека. Иногда они могут 
искусственно окрашиваться в различные цвета – благодаря этому данные материалы 
приобретают привлекательный внешний вид, что способствует использованию в 
ландшафтном дизайне, а также в качестве наполнителя для аквариумов. Разноцветные 
мелкофракционные материалы могут создаваться не только из щебня или крошки, но и из 
обычного гравия и песка. 

Цветной щебень и крошка декоративная используются в ландшафтном дизайне, в 
создании благоприятного микроклимата в террариумах и аквариумах. Производство 
цветного щебня и крошки является довольно выгодным делом, так как неокрашенный 
вариант - исходное сырье - стоит намного дешевле, чем конечный. 

В качестве сырья используется мраморный щебень, гранитная или мраморная 
крошка, также гравий или песок. Основными потребителями продукции могут быть: 
частные лица, использующие строительный камень для обустройства придомовых 
территорий; коммунальные организации и службы озеленения города для оформления 
газонов и клумб; организации ритуальных услуг, выполняющие обустройство 
кладбищенских участков; владельцы домашних животных, приобретающие цветной 
щебень и крошку для обеспечения натурального микроклимата аквариумов и 
террариумов; владельцы зоомагазинов для обустройства эффектной обстановки. 

Оборудование: 
-  бункер №1 для сырья; 
-  бетоносмеситель для покраски; 
-  вибросито для просеивания; 
-  бункер №2 для готовой продукции; 
-  4 совковые лопаты; 

           -  устройство для зашивания мешков. 
Технология. В качестве сырья для производства декоративной крошки  подойдет 

щебень фракции от 10 до 30 мм, а для придания цвета может быть использована различная 
краска, а также различные связующие. Принцип изготовления декоративной цветной 
крошки не предполагает каких-либо сложных операций: 

1) Предполагается приобретение специально отобранного сырья, камней 
средней фракции в диапазоне от 10 до 30 мм. При покупке щебня конкретной фракции нет 
необходимости в дополнительной его сортировке. Материал хранится в бункере, откуда 
по мере надобности он отгружается с целью покраски. Для порционной отгрузки 
используют лопаты. Хранение щебня без прикрытия не рекомендуется, так как поры 
камня засоряются, от чего страдает качество покраски. Для нанесения краски необходимо 
обеспечить сухую и чистую поверхность материала. Если исходить из объемов 
транспортировки, которая чаще всего осуществляется КАМАЗом, то одноразовая поставка 
груза приравнивается к объему около 14 т (10 куб.м). 

2) Доставленный щебень или крошку помещают в бункер для покраски, 
функцию которого может выполнить бетономешалка. Если стандартный объем 
бетономешалки равен 0,7 куб.м и она заполнена не до краев, а немного выше половины, 
то щебень приблизительно занимает 0,5 куб.м. В одну емкость к материалу добавляется 
краска. Для того, чтобы получить 2 т готового материала в течение смены, бетономешалка 
должна отработать три цикла. Уменьшение объема загружаемого в бетономешалку сырья 
нецелесообразно: рентабельность производства при этом снизится, так как для получения 

http://patlah.net/etm/etm-%20%2001/teh%20derevo/podelki%20derevo/lozki_podstavki/lozki_podstavki.htm
http://patlah.net/etm/etm-%20%2001/teh%20derevo/podelki%20derevo/lozki_podstavki/lozki_podstavki.htm
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того же объема готовой продукции потребуется большее количество циклов работы 
бетономешалки. На практике это выглядит следующим образом: 0,2 куб.м нужно 
запустить 6 раз, чтобы получить результат  - 2 т. 

3) Далее начинается этап окраски щебня или крошки. Время запуска 
бетономешалки составляет не больше 15 минут. По завершению окраски материал должен 
высохнуть за счет использования, к примеру, газовой пушки. 

4) Далее, если используется, к примеру, гранитная крошка, то её просеивают 
через вибросито. Идеально применять сито с поддоном. 

5) Готовый цветной щебень или декоративную крошку складируют, используя 
с данной целью такой же бункер, как для хранения сырья. О хранении дорогостоящей 
продукции без упаковки и защитного покрытия не может быть речи. Его пакуют в сухом и 
чистом виде. 

6) Тара. Традиционная упаковка — мешки, предназначенные для груза от 5 до 
20 кг. Процесс упаковки производится ручным способом и с привлечением 
вспомогательного инструмента (лопаты). Наполненные мешки зарубцовываются при 
помощи мешкозашивочного механизма. 

Примерные расчеты: 
Затраты на приобретение оборудования: 
-  2 бункера для сырья и для готовой продукции емкостью по 10 куб.м – 1500000 тг; 
-  бетоносмеситель для покраски – 1000000 тг; 
-  вибросито для просеивания – 200000 тг; 
-  устройство для зашивания мешков – 200000 тг; 
-  4 совковых лопаты – 5000 тг. 
Итого: 2905000 тг. 
Вышеприведенный комплект оборудования для изготовления цветного щебня 

рассчитан на получение продукции в объеме от 10 куб.м за смену. Исходя из 
вместительности   бетономешалки,  например,   марки   Проф-БС700,    вырабатывающей 
0,7 куб.м продукции за четверть часа, и времени просушивания каждой партии, 
составляющей около 5 минут, получить больше не удастся. 

Затраты на расходный материал и сырье: 
 

 
Наименование затрат 

 Количество 

 
 

Цена, тг 
 

Общая стоимость,тг 

Мраморная крошка 1,1 т 16000 17600 
Красители 20 кг 1000 20000 
Мешки 50 шт. 20 1000 
Электроэнергия  5000 5000 
Транспортные расходы  5000 5000 
Всего затрат   48600 

В  месяц  планируется  реализовать  6  т декоративной крошки по цене 135000 тг за 
тонну. Итого в год: 135000 тг х 6 т х 12 месяцев = 9720000 тг. 

Прямые затраты в год: 48600 тг (затраты на одну тонну) х 6 тонн (в месяц) х 12 
месяцев = 3499200 тг. 
 Полезные ссылки. 

http://dkz.enbek.gov.kz/ru/node/560 
http://идея-малого-бизнеса.рф/ideya-biznesa-proizvodstvo-tsvetnogo-shhebnya-i-

kroshki.html 
http://www.ideibiznesa.org/proizvodstvo-cvetnogo-schebnya.html 

http://dkz.enbek.gov.kz/ru/node/560
http://идея-малого-бизнеса.рф/ideya-biznesa-proizvodstvo-tsvetnogo-shhebnya-i-kroshki.html
http://идея-малого-бизнеса.рф/ideya-biznesa-proizvodstvo-tsvetnogo-shhebnya-i-kroshki.html
http://www.ideibiznesa.org/proizvodstvo-cvetnogo-schebnya.html
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Производство деревянных поддонов 

 
Общая информация. Паллета или поддон – плоская транспортная тара, 

изготовленная из дерева (пластмассы, металла) и предназначенная для хранения и 
перемещения грузов при помощи механических средств. 

Конструктивно поддоны, каких бы размеров они ни были, приблизительно 
одинаковы. У них есть «лыжи» - нижние доски, кубики, скрепляющие поддон и дающие 
возможность для введения в него вил погрузчика (в просторечии их называют бобышками 
или шашками, что правильнее). Далее идут поперечные доски с крепящимся на них 
настилом, на котором и размещают груз. Разновидности поддонов зависят от толщины и 
ширины досок, образующих настил, а также от их количества. Конструктивное решение 
поддона позволяет вилочному погрузчику или тележке-
«рокла» захватить его, с какой бы из 4-х сторон они к нему 
ни подъехали. 

 Грузы крепятся к поддонам при помощи ремней, 
лент, стретч-пленок или термоусадочных пленок. Паллеты 
бывают двухзаходными, позволяющими при 
транспортировке вводить вилочный захват погрузчика с 
двух противоположных сторон, и четырехзаходными. 

Также производят двух- и однонастильные паллеты. У двухнастильных площадки 
для груза находятся с обеих сторон. Можно также выделить одно- и многоразовые 
поддоны. Весит пустая паллета от 15 до 21 кг и может нести груз до 1000 кг. 

Помещение. Помещение должно состоять из нескольких частей: 
производственный участок, склад, бытовка. 

Важно, чтобы были удобные подъездные пути и надежная электропроводка. 
Оборудование. Основные станки, которые вам понадобятся в цехе: 
- мини-пилорама (распиловка бревен на доски и бобышки); 
- кромкообрезной станок (обрезка краев доски. При помощи лазерной наводки 
доски разрезаются до нужной ширины); 
-  станок для торцовки (торцовка бобышки); 
- линия для сборки поддонов (сборка готовой продукции. Как правило, это 
специальное оборудование, которое облегчает ручную сборку поддонов). 
Технология. Технологический процесс изготовления деревянных поддонов 

включает: 
-   операции поперечного раскроя бревен;  
-   выпиливание бруса квадратного сечения;  
-   поперечный раскрой бруса на шашки;  
-   продольный раскрой брусьев на доски;  
-   поперечный раскрой досок на заготовки нужной длины;  
-   сортировку шашек и досок;  
-   заделку дефектов заготовок;  
-   сколотку досок оснований поддона с шашками;  
-   сколотку настилов с основаниями;  
-   загибание выступающих концов гвоздей или скоб;  
-   обрезку (опиливание) углов поддона;  
-   нанесение маркировки;  
-   фитосанитарную обработку. 
Изготовленные поддоны отгружаются потребителю в пакетированном виде - 

устойчивыми штабелями прямоугольной формы. Высота штабелей при их хранении не 
должна превышать 6 м; допускается их отклонение от вертикали не более, чем на 50 мм. 
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Примерные расчеты46. Расходы по приобретению необходимого оборудования: 
- мини-пилорама – 700000 тг; 
- кромкообрезной станок – 450000 тг; 
- станок для торцовки – 260000 тг;  
- универсальный кондуктор – 1250000 тг. 
Итого: 2260000 тг. 
Себестоимость 1 поддона в настоящее время достигает 1400 тг, а его средняя 

стоимость при реализации – 2000 тг. 
Полезные ссылки. 
http://lesprominform.ru/jarchive/articles/itemshow/1048 
http://www.sitmag.ru/article/azbuka/2007_08_A_2008_01_09-19_45_43/ 
http://packplus.ru/main/proizvodstvopoddonov.shtml 
http://stroy-land.net/articles/stroitelnye-i-otdelochnye-materialy/2013-12-13/119-

derevyannye-poddony-pallety.html 
http://www.biznesideya.net/proizvodstvo-poddonov/ 

 
Производство полиэтиленовых пакетов 

 
Общая информация. Полиэтиленовые пакеты издавна являются незаменимым, 

востребованным видом товара, который при незначительной своей стоимости ощутимо 
облегчает повседневную жизнь.  

Полиэтиленовые пакеты получили широчайшее распространение. Их можно найти 
практически в любом магазине или торговом центре. Причем, так как их стоимость 
невысока, их зачастую раздают клиентам и покупателям бесплатно. Полиэтиленовые 
пакеты могут стать отличным и дешевым рекламоносителем - на них наносят логотипы, 
информацию о компании, ее услугах и контактные данные. Популярность данного 
производства обусловлена несколькими причинами. Во-первых, как уже упоминалось 
выше, пакеты используются повсеместно и стоят достаточно дешево. Их производство не 
требует наличия специальных знаний, использования сложных технологий и поиска 
квалифицированного персонала. 

Оборудование и сырьё. Для изготовления полиэтиленовой пленки с последующим 
формированием пакетов необходимо приобрести производственную линию, состоящую из 
следующего оборудования: 

- экструдер для производства пленки. Перерабатывает гранулы в рукав либо 
плёнку; 

- спецмашина для резки рукава или плёнки на куски заданной величины и их 
запайки; 

-  вырубной пресс для изготовления пакетов-маек (с ручками); 
-  различное вспомогательное оборудование: коронатор, агломератор и т.п. 
Все функции оборудования, кроме экструдера, может совмещать в себе так 

называемая пакетоделательная машина.  
Еще есть флексографическое оборудование, необходимое для производства 

пакетов с надписями и рисунками. Цена такого оборудования составляет около 10 млн. тг. 
Но такое оборудование можно прибрести в дальнейшем.  

Для производства пакетов можно использовать гранулы из полиэтилена. На 
сегодняшний день существует довольно большое количество видов полиэтилена, тем не 
менее, разница между ними при изготовлении пакетов совершенно незначительна. В 
производстве используется два типа сырья: 

- ПНД – полиэтилен низкого давления – сырье для изготовления пакетов, 
контактирующих с холодными пищевыми продуктами; 

                                                           
46 Информацию о реализации продукции см. на стр. _________ 

http://lesprominform.ru/jarchive/articles/itemshow/1048
http://www.sitmag.ru/article/azbuka/2007_08_A_2008_01_09-19_45_43/
http://packplus.ru/main/proizvodstvopoddonov.shtml
http://stroy-land.net/articles/stroitelnye-i-otdelochnye-materialy/2013-12-13/119-derevyannye-poddony-pallety.html
http://stroy-land.net/articles/stroitelnye-i-otdelochnye-materialy/2013-12-13/119-derevyannye-poddony-pallety.html
http://www.biznesideya.net/proizvodstvo-poddonov/
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- ПВД – полиэтилен высокого давления – сырье для производства пакетов, 
контактирующих с сыпучими и сухими продуктами. 
Технология. Сначала полимер в гранулах следует загрузить в бункер 

экструзионной машины. Оттуда его извлекает питающий шнек. Продвигаясь по нему, 
гранулы разогреваются и плавятся, а образовавшийся расплав становится однородным. 
После экструзии через специальное отверстие выходит рукав либо плёнка. Регулируя 
экструдер, можно получать изделия разной толщины и ширины. Таким образом, 
образуется пакет без ручек. Чтобы их сделать, используется так называемый вырубной 
пресс. 

На одном и том же оборудовании можно производить полиэтиленовые пакеты 
разного размера, цвета и назначения.  

Наибольшей популярностью пользуются пакеты типа «майка». Они отличаются 
устроенными особым образом ручками. Это позволяет таким полиэтиленовым пакетам 
длительное время выдерживать значительную динамическую нагрузку. Наличие боковых 
складок обеспечит значительную вместительность, что позволит класть в пакет 
габаритные вещи. Они прочнее и вместительнее пакетов с прорубной ручкой. 

Полипропилен используется реже, к тому же аппаратуру для его переработки найти 
сложнее. Качество сырья, которое будет использоваться, сильно повлияет на то, какие 
именно полиэтиленовые пакеты получатся. Лучше всего использовать полиэтилен, 
диаметр гранулы которого не превышают 3-5 мм.  

В производстве полимерных изделий может использоваться и вторичный полимер 
(который уже был в употреблении). Из-за токсичности он может применяться только для 
изготовления продукции, которая не будет контактировать с пищей (например, мешки для 
мусора). Да и изделия будут хуже по качеству. 

Основным требованием к помещению, в котором будет располагаться 
производство полиэтиленовых пакетов, является значительная высота потолков (7-8 
метров). Этого требуют габариты экструзионных машин. Необходимо подключиться к 
канализации и поддерживать требуемый для производства температурный режим. 
Высокие помещения можно обогревать. 

Примерные расчеты47. 
Стоимость оборудования для производства полиэтиленовых пакетов составляет от 

1500000 тг до 5000000 тг.  
Производительность средней линии составит не менее 50000 пластиковых пакетов 

за один рабочий день (две смены по 8 часов). Себестоимость изготовления одного пакета 
не превышает 50 тиын. Средняя оптовая цена для клиентов составляет 3 тенге за пакет.                           
Итого: около 2,5 тг прибыли с каждого проданного пакета. Получается, что планируемая 
ежедневная   выручка  составит   около   150000  тг  или   3150000   тг   ежемесячно   при 
21 рабочем дне. 

Полезные ссылки. 
http://www.vproizvodstvo.ru/proizvodstvennye_idei/polietilenovye_pakety/ 
http://mospaket.com/texnologiya-proizvodstva-polietilenovyx-paketov 
http://www.ideibiznesa.org/proizvodstvo-polietilenovyh-paketov.html 
http://www.bibliotekar.ru/media/36.htm 
http://www.prostanki.com/video/1728/tehnologiya-proizvodstva-polietilenovyih-paketov 

Производство торфяных горшочков 
Общая информация. Торфяные горшочки (стаканчики) представляют собой полое 

изделие, стенки которого изготовлены из торфа с добавлением пищевого картона и мела. 
Торфо-стаканчики предназначены для выращивания различной рассады (томатов, 

огурцов, перцев и др.), а так же всевозможных цветочных культур. За счет того, что 
                                                           
47 Информацию о реализации продукции см. на стр. _________ 

http://www.vproizvodstvo.ru/proizvodstvennye_idei/polietilenovye_pakety/
http://mospaket.com/texnologiya-proizvodstva-polietilenovyx-paketov
http://www.ideibiznesa.org/proizvodstvo-polietilenovyh-paketov.html
http://www.bibliotekar.ru/media/36.htm
http://www.prostanki.com/video/1728/tehnologiya-proizvodstva-polietilenovyih-paketov
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рассада высаживается непосредственно в горшках, значительно снижаются затраты по 
внесению удобрений (стенки сами по себе являются удобрением), а так же увеличивается 
урожайность на 25-30%.  
           Основными покупателями торфяных горшочков выступают как садоводы, 
любители разводить домашние растения, так и тепличные комплексы, крестьянско-
фермерские хозяйства, сельскохозяйственные предприятия, которые непосредственно 
занимаются растениеводством. 

Оборудование.  Для организации производства лучше приобрести готовую линию. 
Выпускаемая продукция,  например, торфо-стаканчики размерами 80 х 80 мм и 

объемом 250 мл. 
В состав линии должны входить участки: массо-подготовки, формовки, сушки. Это 

позволяет выполнять всю технологическую цепочку производства на одном 
оборудовании. 

Технология. Процесс производства торфо-стаканчиков состоит из следующих 
этапов: 

-  подготовка исходного сырья (смешивание торфа, опилок, целлюлозы с водой); 
-  формовка (процесс изготовки формы изделия); 
-  сушка готового изделия. 
Из торфа, картона и воды приготавливается  торфокартонная смесь концентрацией 

1,7% сухого вещества (так называемая пульпа).  
Пульпа отфильтровывается через фильтр специальной геометрической формы 

посредствам вакуумного насасывания. При этом сухое вещество, оседающее на фильтре, 
принимает форму фильтра и является конечной продукцией.  

Отфильтрованная вода используется повторно для следующего цикла 
производства. Готовая продукция вынимается из фильтра и высушивается в специальной 
печи. 

Примерные расчеты. 
Стоимость  линии по производству торфяных горшочков – от 5000000 тг. Можно 

рассмотреть вариант приобретения бывшей в употреблении линии по производству 
торфо-стаканчиков. (Также можно рассмотреть приобретение альтернативных линий, в 
таком случае необходимо производить расчеты в соответствии с производительностью и 
степенью автоматизированности линии). 

Себестоимость изготовления 1000 торфяных горшочков: 
Сырье Расход Цена, тг Стоимость, тг 

Торф, куб.м 0,025 3000 75 
Картон пищевой, кг 3,3 100 330 
Мел природный, кг 0,026 3,75 0,097 
Вода, л 27 0,25 6, 75 
Итого себестоимость изготовления 1000 тг/шт. 442   

 
Итого: затраты на сырье 1 горшка составляют около 0,5 тг 
Оптовая цена – 6 тг за шт.  
В месяц можно произвести до 360000 шт. торфо-горшочков в зависимости от 

производительности линии. 
Данное производство носит сезонный характер. Основное время закупки торфяных 

горшочков - с ноября по февраль. 
Полезные ссылки: 
http://skbparus.ru/oborud/upakovki/236.html 
http://abcbiznes.ru/biznes-idei/61-proizvodstvo-torfyanyh-gorshkov.html 
http://moneymakerfactory.ru/biznes-idei/biznes-po-proizvodstvu-torfjanyh-gorshochkov/ 

http://skbparus.ru/oborud/upakovki/236.html
http://abcbiznes.ru/biznes-idei/61-proizvodstvo-torfyanyh-gorshkov.html
http://moneymakerfactory.ru/biznes-idei/biznes-po-proizvodstvu-torfjanyh-gorshochkov/
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Производство декоративных парафиновых свечей способом литья  
без применения специализированного оборудования 

 
Общая информация. Свечи в интерьере дома создают теплую атмосферу. В наше 

время они не позиционируют себя, как источник света. Свечи носят скорее декоративный 
характер, чем функциональный. Но, вместе с тем, они не менее актуальны, чем сотни лет 
назад. Свадебные свечи, интерьерные, резные или столовые придают обстановке 
неповторимый шарм, облекают мероприятие атмосферой торжественности. В отличие от 
изготовления традиционных хозяйственных свечей, для создания декоративных свечей 
потребуется проявить фантазию и творческий подход.  

Оборудование. В качестве оборудования вам понадобятся: 2  металлические 
емкости, электрическая плита, формы для свечей, термометр. 

Технология. Изготавливать свечи можно двумя способами: литьем и 
прессованием. Причем, второй вариант нуждается в специальном оборудовании. А 
литьевой способ экономнее и не требует покупки станков. 

Рассмотрим детальнее оба варианта производства: 
При литьевом способе расплавленная парафиновая масса разливается по формам, а 

в процессе охлаждения ее нужно доливать для предотвращения образований пустот.  
При методе прессования используется полуавтоматический пресс-станок (свечной 

станок). Парафин или воск превращается в свечную ленту, в которую через фильеру 
(специальное отверстие) вставляют фитиль. После этого свечи отрезаются от общей 
свечной ленты, охлаждаются и упаковываются. Такой метод можно применять на более 
крупном производстве при его развитии и наличии средств на приобретение 
оборудования. 

Рассмотрим пример пошаговой технологии изготовления декоративной полосатой 
свечи способом литья. Для создания оригинальной многослойной свечи нам потребуются: 

- 2 металлические емкости разных диаметров; 
- газовая или электрическая плита; 
- парафин (или готовая свечная масса); 
- фитиль (продается отдельно или изготавливается из хлопчатобумажной нити); 
- формы для свечей (силиконовые, металлические, пластмассовые, резиновые или 

самодельные); 
- краситель и ароматизатор (можно заменить на восковые мелки и эфирные масла); 
- термометр; 
- пластилин; 
- шпажки или зубочистки (для крепежа фитиля). 
Если нет возможности приобрести парафин у поставщиков, то его можно заказать в 

Интернете или воспользоваться старыми хозяйственными свечами. У них также можно 
позаимствовать и фитиль. 

Для производства свечей нам нужно на водяной бане расплавить парафин до 
температуры 85°С (внимательно следите за нагреванием, так как при 200°С парафин 
взрывоопасен!), добавить в него краситель, ароматизатор и тщательно помешивать до 
полного растворения. 

Форму предварительно смазываем подсолнечным маслом, а фитиль на протяжении 
5 минут вымачиваем в парафине. Затем нужно продеть фитиль через отверстие в форме, с 
одной стороны привязать зубочистку, а с другой стороны закрепить его с помощью 
пластилина. 

После этого можно приступать к заливанию расплавленного парафина в форму до 
необходимой высоты. 

http://logica-profit.ru/recycling/rassada/1070/
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Пока первый слой будущей свечи будет остывать, готовим парафиновую массу 
другого цвета, которую заливаем поверх остывшего слоя. 

Так, чередуя красители и ароматизаторы, продолжаем заливать массу до полного 
заполнения  формы. 

В процессе застывания могут образовываться пустоты, в которые необходимо 
аккуратно доливать оставшийся парафин. После окончательного застывания можно 
извлекать свечу (тянуть за крепежную палочку или фитиль). Для облегчения процесса 
можно на 8 минут положить форму в холодильник. Для окончательного завершения 
нужно обрезать фитиль до 5 мм и срезать крепежную палочку. 

Если вы освоите искусство декупажа, это будет просто замечательно. Для декупажа 
лучше подойдут белые свечи без красителей. Свечной декупаж делается обычно с 
помощью специального клея для декупажа для свечей. Также для более тонкой работы 
применяются специальные контуры и маркеры, которые делают возможным дорисовать 
какие-либо элементы или обвести контур рисунка. 

Рисунок для оформления свечей можно купить специальный либо просто вырезать 
его из салфетки. 

Салфетки с рисунком лучше покупать с белым фоном, так проще будет вырезать. 
Клей для декупажа позволяет наклеивать на свечи не только картинки, но и 

различные предметы (ракушки, стразы, бусинки, кофейные зерна). 
Вы можете освоить еще массу техник декорирования свечей, а также украшать их, 

полагаясь на свою собственную фатазию. 
Примерные расчеты48.  
Указанное оборудование можно не приобртать, а использовать бытовую плиту, 

емкости и формы. 
Для небольшого производства лучше сразу покупать готовую свечную массу, 

которая состоит из стеарина, парафина и специальных стабилизирующих добавок. Цена за 
килограмм свечной массы в среднем составляет 800 – 1000 тг. 

Также к материалам можно отнести и фитиль, он выпускается в катушках, 
различный по толщине и качеству пряжи. Средняя стоимость одного метра качественного 
фитиля составляет 50 тг. 

Все необходимое для изготовления свечей можно приобрести у оптовиков, либо на 
сайтах, предлагающих продукцию для домашнего творчества. 

Также в зависимости от Вашей фантазии может понадобиться приобретение 
ракушек, кофейных зерен, страз, лент, кружев, сухоцветов и другой отделочной 
фурнитуры для декорирования свечей. 

Итого: при затратах  на одну свечу в 300 тг ее цена можт составить 450-500 тг (на 
увеличение цены может повлиять интересное декорирование, форма свечи  и другие 
элементы, делающие декоративную свечу привлекательной для покупателя). 

Полезне ссылки: 
http://biznes-prost.ru/proizvodstvo-svechej-2.html 
http://vproizvodstvo.ru/proizvodstvennye_idei/proizvodstvo_svechej/ 
http://svechi31.umi.ru/allnews/proizvodstvo_dekorativnyh_svechej_v_domashnih_uslovi
yah/ 
http://www.svechi-russia.com/ 

 
Изготовление мыла ручной работы 

 
Общая информация. Мыло ручной работы уже давно стало популярно во многих 

странах мира. Его варят небольшими партиями, используя исключительно натуральные и 

                                                           
48 Информацию о реализации продукции см. на стр. _________ 

http://biznes-prost.ru/proizvodstvo-svechej-2.html
http://vproizvodstvo.ru/proizvodstvennye_idei/proizvodstvo_svechej/
http://svechi31.umi.ru/allnews/proizvodstvo_dekorativnyh_svechej_v_domashnih_usloviyah/
http://svechi31.umi.ru/allnews/proizvodstvo_dekorativnyh_svechej_v_domashnih_usloviyah/
http://www.svechi-russia.com/
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растительные масла, положительно влияющие на разные типы кожи. Такое мыло не 
содержит отдушек, химикатов и животных жиров. 

Кроме косметических масел, в мыло ручной работы добавляют различные 
природные ингредиенты: отвары трав (ромашки, крапивы, чистотела, череды и др.), 
цветную глину, фруктовое и ягодное пюре, а также зерна кофе, овсянку, мёд, корицу, 
морскую соль. 

Тонкий и свежий аромат мылу придают натуральные эфирные масла (мяты, 
лимона, эвкалипта, лаванды и пр.), которые обладают терапевтическим действием и 
благотворно влияют на разные типы кожи. 

Технология изготовления. Для того, чтобы организовать свой собственный 
бизнес по изготовлению мыла ручной работы, не потребуется огромного денежного 
капитала. Не надо ничего арендовать и покупать специальное оборудование.  

Способ 1. Мыловарение из детского мыла. 
Первый раз мыловарение дома проще всего попробовать именно этим способом. 

Для новичка  - это самый доступный способ проверить свои силы в мыловарении. 
Обычное детское мыло переплавляется на водяной бане с добавлением воды, после 

чего  обогащается базовыми (растительными) маслами и ароматизируется эфирными 
маслами. Помимо этих компонентов в переплавленное детское мыло добавляют душистые 
приправы, отвары трав, сухоцветы, молотый кофе, хлопья овсянки, измельченную 
виноградную косточку, мед и многие другие полезности, что сделает будущее мыло не 
только красивым, но и полезным. 

Преимущество данного способа – это доступность. 
Однако есть и свои минусы, о которых стоит помнить: во-первых, это запах.  Стоит 

заметить, что борьба с «родным» запахом переплавляемого детского мыла будет вашей 
главной заботой в первых опытах мыловарения. 

Второй недостаток переплавки детского мыла - это «тугоплавкость». 
Для того, чтобы расплавить детское мыло, вам понадобится не менее часа, поэтому 

запаситесь терпением. 
Еще один из недостатков мыловарения из детского мыла – это его 

«непрозрачность», так как прозрачного детского мыла не бывает. Однако прозрачное 
мыло ручной работы вы запросто сделаете, используя специальную основу для мыла. 

Способ 2. Мыло из «основы для мыла» или «мыльной основы». 
Это самый популярный вид мыловарения доступен каждому вне зависимости от 

пола и возраста. Мыльная основа - лучший материал для создания декоративного мыла. 
Мыло из мыльной основы будет эксклюзивным и оригинальным подарком к любому 
празднику. 

Мыльная основа (основа для мыла) - это готовое мыло-«полуфабрикат», не 
имеющее  запаха и цвета. Производится  промышленным способом. Чаще всего основа 
для мыла изготавливается на базе кокосового и пальмового масел. С мыльной основой 
легко работать людям любого возраста. Средняя температура плавления мыльной основы 
- 65°С. Расплавлять ее можно в микроволновке и на водяной бане, далее необходимо 
добавить цвет, запах и придать изделию желаемую форму. 

И так, пошаговый процесс: мыльную основу режем на небольшие «сахарные» 
кусочки. Плавим мыльную основу на водяной бане или в микроволновой печи 1-2 мин. 
При плавлении емкость с основой накрываем крышкой. Внимание: мыльную основу 
нельзя доводить до кипения! 

Добавляем базовое масло. На 100 г мыльной основы можно добавить 1/3-1/4 
чайной ложки любого растительного базового (жирного) масла. Добавляем выбранный 
аромат. На 100 г  мыльной  основы   можно   добавить  5-7  капель   отдушки   
(ароматизатора)   или 3-7 капель эфирного масла (цитрусовых эфирных масел можно до 
10 капель). Внимание: не рекомендуется смешивать косметические отдушки и эфирные 
масла! Добавляем выбранный цвет, добавки.  На 100 г мыльной основы можно добавить:  
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- 1-3 капли жидкого красителя (в зависимости от концентрации красителя для 
мыла); 
- 1/3 чайной ложки пигмента или перламутра; 
- 1-3 чайной ложки косметической глины, молотого кофе, семян мака; 
- 2-4  чайной ложки сухих цветов, молотого овса; 
- 1-3  чайной ложки меда и др. 
Залить мыльную массу в форму (силиконовую, пластиковую). Взбрызнуть из 

пульверизатора мыло спиртом. Спирт убивает образовавшиеся пузырьки на поверхности 
мыла ручной работы, а также улучшает сцепление со следующим слоем. Дать мылу 
остыть приблизительно 20-40 мин., в зависимости от объема формы. Упаковать. Перед 
упаковкой желательно, чтобы мыло ручной работы сутки подсохло. 

Сварить мыло  из основы гораздо легче, чем из детского мыла. 
Преимущества работы с мыльной основой: легко плавится; быстро застывает; её 

достаточно порезать на кусочки размером 2х2х2 см; не требует добавления воды. 
Способ 3. Мыло «с нуля». 
Освоив два описанных выше способа мыловарения, опытные мыловары переходят 

к третьему, самому сложному, но зато дающему возможность проконтролировать все 
этапы и подобрать индивидуально все ингредиенты. 

Домашнее мыловарение этим способом подразумевает работу с жирными маслами, 
щелочью и природными добавками (эфирные масла, натуральные красители). 

Приготовить такое мыло в домашних условиях несложно. Однако необходимо 
помнить, перед тем, как начать варить мыло с нуля, в целях собственной безопасности 
следует изучить свойства задействованных в процессе мыловарения химических 
компонентов. 

Также вам понадобятся средства защиты: респиратор, очки, перчатки. 
Контрольно-измерительные приборы: весы, pH-метр или индикаторные полоски, 

позволяют убедиться в том, что щелочь нейтрализована, а мыло - готово. 
 Два основных способа изготовления мыла «с нуля» - «холодный (ХС)» и «горячий 

способ (ГС)». 
Горячий способ (ГС) - на протяжении всего процесса вы нагреваете  ингредиенты. 
Холодный способ (ХС) -  компоненты не нагреваете, нагревание происходит за 

счет химической реакции ингредиентов с щёлочью. 
При горячем домашнем мыловарении вы достигаете результата быстрее, 

использовать мыло  можно сразу после застывания. 
Мылу, сваренному холодным способом,  необходимо 4-6 недель полежать, чтобы 

«созреть» (за это время должна нейтрализоваться щёлочь). 
Для первых шагов в освоении этого вида мыловарения предлагаем вам поработать 

с основой, предназначенной для изготовления домашнего «мыла с нуля». 
После освоения всех способов мыловарения вы можете гордо называть себя - 

настоящим мыловаром. 
Рынок сбыта49. Фотографируйте все удачные образцы - без портфолио достаточно 

сложно будет объяснить, какой интересный и оригинальный новый продукт вы 
предлагаете.  

Примерные расчеты. 
Расходы. В расходную часть войдут затраты на покупку ингредиентов для 

приготовления мыла. На одну партию из 8-10 кусков мыла в среднем уйдет от 3000 до 
5000 тг. Все ингредиенты можно купить в любой аптеке. 

Доходы. В первую очередь, оцените свои «затраты на производство» и определите 
стоимость вашего изделия. Например, отталкиваясь от состава с учетом натуральности 
продуктов, стоимость одного кускового мыла ручной работы может составлять от 700 тг и 

                                                           
49 Информацию о реализации продукции см. на стр. _________ 



224 
 

выше. С учетом того, что себестоимость в несколько раз дешевле, бизнес по изготовлению 
мыла ручной работы можно смело считать прибыльным.  

Предположим, вы изготовили 10 кусков х 700 тг = 7000 тг. 
Полезные ссылки: 
http://mylomafia.com.ua/receptmylovarenija.html#.U7fUOfl_uPw 
http://www.creative-handmade.org/mylo-ruchnoy-raboty/kak-sdelat-mylo-ruchnoj-

raboty.html 
http://www.soapdream.ru/Informatsiya/Mylovarenie-retsepty/ 
http://milovar.pro/ 
http://www.originalsoap.ru/soap-technologies.shtml 

 
Производство поролона 

 
Общая информация. Поролон, или пенополиуретан (ППУ), представляет   

упругий и эластичный материал, сделанный из полиуретановой пены, объем полиуретана 
состоит на 9/10 из ячеек с воздухом.  

Идея состоит в организации производства поролона для изготовления мягкой 
мебели, производства игрушек, хозяйственных, спортивных и других товаров, где 
требуется упругий и мягкий материал.  

Оборудование. Для организации производства поролона вам потребуется 
следующее оборудование: 

- линия по производству поролона; 
- тепловая камера; 
- станок для скручивания листов; 
- дробилка отходов. 
Технология производства поролона. Сырьём для производства поролона 

являются специальные вещества (полиолы и полиизоцианаты, вырабатываемые 
нефтехимической промышленностью, содержащие изоцианатные группы и 
полифункциональные гидроксилсодержащие производные).  

Вспененный полиуретан, то есть поролон, получается благодаря попутной, 
определённым образом рассчитанной, реакции синтеза полиуретана с углекислым газом, 
который и обеспечивает вспенивание массы полиуретана. При разном подборе исходных 
компонентов и условий реакции получают поролон различной плотности: низкой - от 5 до 
40  кг/куб.м,   используемый   как   мягкий   наполнитель,   и   более   жёсткий – от 40 до 
80 кг/куб.м, который более пригоден как теплозвукоизолирующий материал. 

Для производства поролона в больших объёмах (более одной-двух тысяч тонн в 
год) применяют технологические линии по производству поролона непрерывным 
методом. Если же планируется выпускать не более 500 тонн в год, проще и 
целесообразнее применить периодический метод производства. 

Он состоит в том, что в смеситель при помощи дозаторов подаются рассчитанные 
порции исходных компонентов, быстро смешиваются в определённом режиме,  
полученная смесь выливается в разборную форму, где и происходит реакция получения 
полиуретана при одновременном его вспенивании с заполнением всего объёма формы. 

Через 15-20 минут форма разбирается, и полученный блок сырого поролона 
отправляется для окончательного остывания и завершения в нём химических реакций в 
предназначенное для этого технологическое помещение. Обычно, требуется выдержка до 
трёх суток. Затем готовый блок режется на листы нужной толщины при помощи 
ленточных пил. 

Следует учесть, что испарения компонентов для производства поролона являются 
токсичными, хотя при взаимодействии с воздухом и водой токсичные вещества быстро 
разлагаются на неопасные компоненты. Поэтому производственные помещения должны 
быть оборудованы водопроводом и вентиляцией, а работы должны проводиться в 

http://mylomafia.com.ua/receptmylovarenija.html#.U7fUOfl_uPw
http://www.creative-handmade.org/mylo-ruchnoy-raboty/kak-sdelat-mylo-ruchnoj-raboty.html
http://www.creative-handmade.org/mylo-ruchnoy-raboty/kak-sdelat-mylo-ruchnoj-raboty.html
http://www.soapdream.ru/Informatsiya/Mylovarenie-retsepty/
http://milovar.pro/
http://www.originalsoap.ru/soap-technologies.shtml
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респираторах. Оптимальной площадью помещения для производства поролона является 
200-250 кв.м. 

Для успешного производства всегда необходимо следить и за технологическими 
новинками в отрасли. Например, на Западе всё чаще переходят от использования 
обычного поролона к применению пожаробезопасных негорючих пенополиуретанов. Для 
их изготовления используются специальные добавки к исходному сырью. 

Примерные расчеты. Затраты на приобретение оборудования: 
1) основное оборудование: 
- линия по производству поролона – 3000000 тг; 
- тепловая камера – 1200000 тг. 
Итого: 4200000 тг. 
2)   дополнительное   оборудование   (можно   приобрести   при   наличии средств и 

расширении производства): 
- станок для скручивания листов – 1500000 тг; 
- дробилка отходов – 300000 тг. Дробилка для переработки поролоновых корок в 

крошку, которая служит для набивки рельефных изделий в производстве мягкой мебели, а 
также используется в производстве «вторичного поролона»; 

- транспортные издержки, монтаж – 1250000 тг. 
 Итого: вместе с основным оборудованием 7250000 тг. 
Затраты на сырье для производства 1 кв.м поролона (полиэфир, изоцианат, ПАВ, 

катализатор аминный, оловоорганический катализатор, вода) составляют 550 тг. 
Итого: себестоимость 1 кв.м поролона   550 тг. 
Доход от реализации готовой продукции. Среднемесячная выручка рассчитана, 

исходя из загрузки оборудования на 50%. При условии производства поролона шириной 
20 мм и плотностью 25 кг/куб.м оптовая цена за 1 лист 800 тг.  

Итого: 52800 шт. х 800 тг = 42240000 тг в год. 
Прямые затраты на сырье и материалы. При производстве 52800 кв.м 

себестоимость 1 кв.м – 550 тг.  Итого: 52800 кв.м. х 550 тг = 29040000 тг. 
Полезные ссылки: 
http://www.openbusiness.ru/html/dop8/porolon.htm 
http://melnicabiz.ru/ideas_new2/438_business_mini-proizvodstvo-porolona.html 
http://www.t42.ru/moduls/page.php?id=35 
http://moneymakerfactory.ru/biznes-idei/porolon/ 

 
Изготовление валенок 

 
Общая информация. Валенки - тёплые войлочные сапоги из свалянной овечьей 

шерсти чаще делаются твёрдыми, но бывают и мягкими, под другую обувь. Валенки - 
традиционная обувь народов Евразии, которая используется для ходьбы по сухому снегу. 
Для замедления снашивания валенки подшивают кожаной или резиновой подошвой или 
носят с галошами. Традиционно валенки бывают коричневого, чёрного, серого и белого 
цвета, но в последние годы выпускаются валенки самых разных цветов. 

Факторы, способствующие повышению спроса на валенки: 
- суровый зимний период; 
- тенденция к возврату моды на войлочные изделия; 
- в настоящее время можно изготавливать валенки в широком ассортименте, 

представленном как классическими, так и эксклюзивными изделиями. 
Оборудование. В качестве сырья выступает шерсть овец грубошерстных пород, 

реже – полугрубошерстных. Сырьем может служить шерсть и прочих видов животных, 
например, коз. Для декора валенок используют вышивку, бусинки, меха. Подошва 
изготавливается из обычной резины или каучука. 

http://www.openbusiness.ru/html/dop8/porolon.htm
http://melnicabiz.ru/ideas_new2/438_business_mini-proizvodstvo-porolona.html
http://www.t42.ru/moduls/page.php?id=35
http://moneymakerfactory.ru/biznes-idei/porolon/
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Оборудование в таком деле представлено бытовой чесальной машиной, например, 
ЧБВ, производительность которой составляет 5 кг/ч. Такой агрегат можно приобрести за 
400000 тг. 

Не обойтись при изготовлении валенок без электронных настольных весов 
(зарекомендовала себя на практике модель ACOM-PC-100W-5). Желательно, чтобы весы 
обеспечивали точность от 500 до 5000 г. Стоимость приведенной в качестве примера 
модели составляет 45000 тг. 

Придется также обзавестись паровым прессом, например, MIE ROMEO II. Этот 
агрегат за 1 минуту способен произвести 90 г пара. Цена пресса – 120000 тг. 

Стиральная машина в данном бизнесе тоже необходима. В качестве примера 
приведем модель ASKO WMC 64. Ее производительность составляет 8 кг/ч. Стоимость – 
450000 тг. Не обойтись в этом деле без колодок, скалки, рубеля, трепала, за которые нужно 
будет заплатить около 50000 тг.   

Технология. В наши дни валенки производятся двумя способами – вручную и на 
фабрике. Рассмотрим производство валенок вручную.  

Процесс производства валенок вручную не изменился за 200 лет его 
существования.  На изготовление пары женских валенок вам потребуется около 1500 г 
шерсти, а мужских –  больше 2000 г, это зависит от размера.    

Ранее шерсть били лучком – деревянной дугой с натянутой на нее бычьей жилой. 
Теперь же на фабриках используют чесальные машины, а при ручном производстве – 
обычные чесалки для шерсти домашних животных. Сначала на ровной горизонтальной 
поверхности расстилается хлопчатобумажная или льняная ткань, на которую несколькими 
слоями выкладывается чистая шерсть по выкройке валенка. Каждый новый слой шерсти 
при расстилании смачивается водой, а затем уплотняется вручную. Готовую форму еще 
раз сбрызгивают водой, наматывают на скалку и раскатывают, как обычное тесто, в 
течение 10-15 минут. В результате этой процедуры шерсть уплотняется, так как чешуйки 
на каждом волоске сцепляются между собой и не рассыпаются на отдельные ворсинки.  

По центру получившегося после раскатки шерстяного полотна выкладывается 
выкройка валенка из ткани или бумаги, внизу оставляется свободное место для стопы. У 
пятки войлок слегка надрывается или надрезается, а к надрезу прикладывается выкройка. 
Края левой части войлочного полотна загибаются по выкройке, после чего также 
подгибаются края справа.  

В результате должна получиться заготовка будущего валенка. Теперь швы на 
заготовке нужно затереть руками, чтобы получилось сплошное полотно. Периодически 
шерсть нужно увлажнять водой для лучшего сцепления. На затирку швов уходит 
примерно 45-50 минут ручной работы. Получившийся в итоге войлочный чулок еще 
слишком мягкий, поэтому для придания ему большей плотности, его нужно еще валять 
или стирать. Для стирки чулок сворачивается в трубочку и помещается в емкость с 
горячей водой на пять минут. Затем его нужно вынуть из воды, натянуть на руку или  
колодку и тереть о рельефную поверхность (обычно для этого используют стиральную 
доску). Таким образом, сапожок валяют не меньше двух часов. За это время войлок 
должен дать двойную усадку.  

После этого валенок забивается на колодку (если до этого он на ней не был), 
состоящую из четырех частей – носка, задника, передника и клина, и оставляется на ночь 
в теплом месте (на батарее, у обогревателя) для сушки. Высушенный валенок протирается 
пемзой, благодаря чему его поверхность становится гладкой, а не ворсистой, снимается с 
колодки и упаковывается со своей парой. 
 Примерные расчеты50. 

Расходы по приобретению оборудования – 1015000 тг.  
Сырье на два месяца – 70000 тг. 

                                                           
50 Информацию о реализации продукции см. на стр. _________ 
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Итого: на первоначальные затраты 1085000 тг. 
Доходы: 
Предположим, что за 1 день производится 5 пар валенок. Количество рабочих дней 

в месяц – 20. Тогда за один месяц будет получено 100 пар валенок х 6000 тг (средняя цена 
за пару) = 600000 тг в месяц. 

Также можно декорировать валенки, это нетрудоемкий процесс, занимающий мало 
времени. Стоимость декорированного валенка увеличивается на 2000-3000 тг. 

Полезные ссылки: 
http://www.beadsky.com/felting.php?ln=ru 
http://samoydelkin.ru/valyanie/kak-svalyat-valenki/ 
http://minimenshoes.ru/blog/tekhnologiya-proizvodstva-valenok/ 
http://www.apatitylibr.ru/index.php/2011-04-21-08-25-29/2011-05-17-10-30-56 
http://www.getyourmillion.ru/kak-ya-naladila-proizvodstvo-valenok 
 

Производство палаток 
 

Общая информация. Палатка – это сооружение из ткани и металлического 
каркаса, служащее для укрытия от внешних природных воздействий (ветра, дождя, 
холода). Привычные советские строения из холщовой ткани уже давно в прошлом. Сейчас 
рынок прочно заняли палатки из современных материалов. Существует множество 
различных видов данного товара, каждый из которых имеет своё предназначение и 
дизайн. По вместимости палатки бывают одноместные и многоместные, по типу 
конструкции – каркасные (полусфера, полубочка) и бескаркасные (двускатная, шатёр). 
Палатки бывают в форме куба, призмы, полусферы, полуцилиндра, конуса и пирамиды.  

По назначению можно выделить следующие виды палаток:  
- туристические палатки – самый востребованный товар в розничной торговле. 

Используются для укрытия во время стоянок на природе. Такие палатки комфортны для 
долгого проживания; 

- кемпинговые палатки – применяются для долгих стоянок, автотуризма. Хорошо 
оснащены. Имеют большой вес и размер; 

- трекинговые палатки – легко собираются, обладают легким весом. Используются 
для кратковременных стоянок; 

- палатки для экстремального туризма (штурмовые) – самые лёгкие, но обладают 
прекрасной устойчивостью. Предназначены для походов в суровых природных условиях; 

- торговые палатки – используются для укрытия от внешнего воздействия товара и 
продавца. Могут иметь только три стенки. Изготавливаются из прочного, толстого 
материала. 

Палатка практически любого вида имеет следующее строение: тент (внешний 
слой), внутренняя палатка, днище и каркас.  

Тент палатки – это основная её защита от внешних воздействий, следовательно, он 
должен обладать водонепроницаемостью, стойкостью к ультрафиолету и растяжениям. 
Его обычно изготавливают из полиэстра с плетением Taffeta.  

Внутренняя палатка, помимо перечисленных выше свойств, должна обладать 
комфортностью и хорошей вентиляцией. Её следует изготавливать из «дышащего» 
материала. Изготавливают из нейлоновых (полиамидных) тканей с плетением RipStop.  

Днище палатки должно обладать сверхпрочностью и водонепроницаемостью, 
иметь проклеенные швы с нанесённой на них непромокаемой лентой. Используют 
перечисленные выше типы тканей, но более толстые с плетением Oxford.  

Каркас, как любую основу, следует изготавливать из твёрдых прочных материалов. 
Он должен быть упругим, лёгким, устойчивым к перепадам температуры, силовым ударам 
и солнечному излучению. Обычно его изготавливают из стеклопластика или 
алюминиевого сплава. У каркасов, изготовленных из первого материала, имеется ряд 

http://www.beadsky.com/felting.php?ln=ru
http://samoydelkin.ru/valyanie/kak-svalyat-valenki/
http://minimenshoes.ru/blog/tekhnologiya-proizvodstva-valenok/
http://www.apatitylibr.ru/index.php/2011-04-21-08-25-29/2011-05-17-10-30-56
http://www.getyourmillion.ru/kak-ya-naladila-proizvodstvo-valenok
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недостатков: они чувствительны к ударам и ультрафиолетовому излучению, имеют 
большой вес. Если сравнить два этих материала по основным параметрам, получается 
следующая картина: жёсткость, прочность и упругость алюминиевых трубок  выше 
стеклопластиковых. Также стеклопластик не поддаётся ремонту и больше весит.  
 В комплект палатки должны входить палатка, каркас, чехол для палатки, чехол для 
каркаса и палаточных принадлежностей, указание по эксплуатации и лоскут для ремонта 
палатки.  

Оборудование. Для производства палаток следует закупить следующее 
оборудование:  

- станок для производства тентов; 
- экструзионная линия для производства труб; 
- трубогиб (ручной или гидравлический); 
- машина для плетения ткани (можно покупать готовую ткань); 
- пневмопресс; 
- швейные машины; 
- приспособления для установки фурнитуры. 
Технология. Полный цикл производства палаток включает в себя несколько этапов 

изготовления разных её частей. Для каждой части есть отдельный цех: цех для 
изготавления материала палатки, швейный цех, цех для производства каркаса и прочих 
деталей палатки.  

Ткани для палатки плетёт специальная машина, сплетая множество нитей разными 
способами плетения. После этого ткань проходит пропитку, которая даёт ей необходимые 
качества: водонепроницаемость, устойчивость к деформации и ультрафиолетовым лучам. 
Существует несколько видов пропитки:  

- полиуретановое покрытие (PU) – один из дешёвых видов пропитки, который 
наносят на внутреннюю поверхность ткани. При нанесении двойного слоя полиуретана 
получается поверхность с водонепроницаемостью в 3000 мм водного столба, при 
нанесении тройного – 5000 мм; 

- наружная, внутренняя, двусторонняя силиконовая обработка и полиуретановое 
покрытие (PU/SI) – редко используется, так как не соответствует требованиям пожарной 
безопасности; 

- водоотталкивающее покрытие поверхности материала (W/R) – защищает 
внутреннюю поверхность палатки от скапливания конденсата. Наносится с помощью 
химической и нано технологий. 

После покрытия ткань просушивают и проверяют на степень водонепроницаемости 
с помочью потоков воды, подаваемых с большим напором. Уровень непроницаемости 
может быть от 2 тыс.мм водного столба до 15 тысяч.  

Готовую протестированную ткань раскраивают и сшивают в швейном цехе. После 
все швы проклеивают водонепроницаемой полоской.  

В металлическом цехе листы из алюминия превращают в трубки для каркаса: лента 
разматывается в бобине и поступает в печь, где после нагрева её сворачивают в трубу. Её 
остужают водой и режут на части, после чего она отправляется в трубогиб и красочную 
машину. Отверстия в трубе, нужные для скрепления разных частей каркаса, делает 
пневмопресс. В минуту их выходит около 10-ти.  

В пластиковом цехе в специальных машинах производятся пластиковые детали для 
палатки: кольца, крестовины, застёжки. Когда все части готовы, палатку собирают и 
тестируют,  после чего можно упаковывать все части.  

Для обслуживания всех машин потребуется не менее 15 человек: пятеро - в 
швейный цех и цех пропитки, пятеро - в металлический цех, несколько технологов и 
подсобных рабочих. Хранить изделия надо в вентилируемых помещениях вдали от 
нагревательных приборов, солнечных лучей и химических веществ. Температура воздуха 
должна быть не ниже 10°С и не выше 25°С.  
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 Примерные расчеты: затраты на приобретение оборудования: 
- станок для производства тентов около 4000000 тг; 
- экструзионная линия для производства труб около 4000000 тг; 
- трубогиб ручной – от 60000 тг, гидравлический – около  1000000 тг; 
- машина для плетения ткани – от 1000000 тг  до 4000000 тг; 
- пневмопресс – от 1000000 тг до 15000000 тг; 
- швейные машины – 300000 тг; 
- приспосбления для установки фурнитуры – 50000 тг. 
Для начала ткань для палатки можно закупать. Стоимость полиэстровой ткани 

около 1000 тг за погонный метр. 
При затратах на сырьё, оборудование и прочие расходы первоначальные 

инвестиции, необходимые для открытия собственно производства палаток, составят около 
30000000  тг  в  зависимости   от  цикла  производства.  В   год   можно  продать около 
3000 палаток, диапазон цен которых будет от 5000 тг до 100000 тг. 

Высокий доход может принести выполнение палаток под заказ для отдельных 
брендов, а также производство и продажа торговых палаток. 

Также большую популярность приобретают детские палатки и домики для дома и 
улицы. 

Полезные ссылки: 
http://www.skitalets.ru/books/equipment_direktor/ 
http://www.skitalets.ru/books/ski_luk/ 
http://www.season.ru/forum/read.php?f=5&i=104697&t=104697 

 

Приложение.  Полезная информация 
Стандартные параметры туристических палаток: 
 
  Длина, мм Ширина, мм Высота, 

мм 
Масса без 
каркаса,кг 

Масса с 
каркасом, кг 

Одноместные  2000 500 500 6 8 
Двухместные  2000 1000 500 7 11 
Трёхместные  2000 1500 900 8 15 
Четырёхместные  2000 2000 900 10 25 

 
Определились со стилем, переходим к выбору типа палатки, подходящей под этот 

стиль. У каждого типа существуют  плюсы и минусы. 

http://www.skitalets.ru/books/equipment_direktor/
http://www.skitalets.ru/books/ski_luk/
http://www.season.ru/forum/read.php?f=5&i=104697&t=104697
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Трехсезонные палатки: 
Имеют наибольшую популярность на рынке, сделаны для средних погодных 

условий весны, лета и осени. 
Хорошая защита от ветра, дождя, насекомых; достаточная вентиляция и через 

сеточку видно звезды; небольшой вес. 
Не предназначены для зимних условий, особенно снегопадов. 
Четырехсезонные палатки: 
Предназначены для альпинизма или зимнего туризма. Абсолютная защита от 

непогоды. Аэродинамичная форма и несколько дополнительных дуг позволяют палатке 
стойко переносить сильные снегопады и суровые ветра. Часто на тенте таких палаток есть 
«юбка», которая не позволяет снегу набиваться между тентом и внутренней палаткой. 
Идеально для сложных погодных условий, особенно зимних. 

Имеюи большой вес; в теплом влажном климате может быть недостаточно 
вентиляции. 

«Трансформеры»: 
4-х сезонные модели, которые легким движением руки (удалением нескольких 

стоек, отстегиванием секций, закрывающих вентиляцию) превращаются в 3-х сезонные. 
Хороший выбор для путешествий в разное время года в разные части света с одной 

палаткой, универсальность. 
Тяжелее 3-х сезонных аналогов, даже в «режиме 3-х сезонности». 
Однослойные палатки: 
Существует два типа однослойных палаток. Палатки для альпинистов обычно 

выполнены из мембранных тканей. Испарения удаляются благодаря мембране. В моделях 
для путешественников-минималистов используются вставки из сеточки и мембранных 
тканей. 

Легче двухслойных палаток. 
Может скапливаться конденсат, особенно во влажных условиях. 
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Биви: 
Влагостойкая, дышащая оболочка для спальнка. Некоторые биви – просто мешки. 

У более продвинутых моделей присутствуют стойки и сеточка от насекомых. 
Большая экономия веса и места. 
Могут вызывать чувство стесненности Людям с клаустрофобией не рекомендуется. 
Шатры: 
Очень простая палатка из непромокаемой ткани или из сеточки. 
Самый легкий и компактный вариант. 
Отсутствует защита  от дождя, либо от насекомых. 
Тент без пола: 
Используется как легкое укрытие от дождя и ветра. 
Еще легче и компактнее. 
Непригоден для использования в сложных погодных условиях. 
Различия в конструкции. Палатки различаются по количеству спальных мест: 

соло, двухместные, трехместные, бывают и больше. Обычно под двухместной палаткой 
понимается палатка, на полу которой без перехлеста помещаются два стандартных 
коврика. 

Если вы ворочаетесь во сне, то имеет смысл купить более просторную палатку 
(допустим, трехместную вместо двухместной). Лишний вес окупится. 

  
Многие палатки специально делаются короче в целях экономии веса. Этого 

«короче» может не хватить для высоких ребят. Посмотрите на сайте производителя 
картинку с размерами палатки (на американских сайтах размеры указываются в дюймах), 
умножайте на 2,54, чтобы получить сантиметры). Учтите, что обычно палатки 
расширяются от ног к голове и от потолка к полу. Это позволяет увеличить свободное 
место внутри палатки. 

 
Внутреннее пространство. Фактически пространство внутри палатки 

определяется ее высотой (выше = больше). Другой параметр – наклон стен. Недавнее 
нововведение – «комбинированные дуги» - дуги, у которых секции имеют различный 
диаметр, что позволяет получить почти вертикальные стенки палатки.  Принцип их 
работы –  первые секции - самые толстые и гнутся меньше остальных, что увеличивает 
эффективно используемую площадь пола. 

Сеточка – вентиляция. Конденсат, создаваемый вашим дыханием, может 
превратить плохо вентилируемую палатку в сауну, особенно во влажном климате. Для 

http://aleksey-haritonov.ru/?attachment_id=466
http://aleksey-haritonov.ru/?attachment_id=467
http://aleksey-haritonov.ru/?attachment_id=466�
http://aleksey-haritonov.ru/?attachment_id=467�
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борьбы с этим входы, окна и верхние панели внутренней палатки делаются из сеточки, 
улучшающей циркуляцию воздуха. Конденсат выводится через сеточку и скатывается по 
тенту. У многих палаток на тентах есть специальные «карманы» для дальнейшего 
улучшения вентиляции. Конечно, при хорошей погоде вы можете снять тент и спать под 
звездами. 

Два входа/выхода. С двумя входами двум субъектам куда легче попасть в одну 
палатку. А в плохую погоду два входа лучше тем, что один из них (в теории) будет лучше 
защищен от ветра или дождя. 

Тент с вентиляцией. На многих тентах есть специальные «карманы» для 
вентиляции и отвода конденсата. Главное, чтобы их можно было закрыть, в случае 
непогоды. Также стоит убедиться, что тент надежно защищает внутреннюю палатку от 
дождя или снега. 

Тамбуры. В тамбуре обычно валяется ваш рюкзак и грязные ботинки. Два тамбура 
бесспорно удобнее одного. Некоторые производители предлагают палатки с 
увеличенными тамбурами, что, очевидно, еще удобнее. 

Удобности. Пришитые на внутреннюю палатку кармашки для вещей, полочки 
помогают несколько упорядочить быт внутри палатки, при этом не сильно увеличивая вес 
палатки. 
                                                   Производство теплиц 
 

Общая информация. Люди в больших городах устают от суеты и все чаще 
покупают земельные участки, где отстраивают себе дачи и занимаются растениеводством. 
Эта тенденция в последние годы лишь укрепляется. Именно по этой причине бизнес в 
данном секторе становиться все более привлекательным. 

Теплицы дают больший урожай круглогодично. Их можно ставить на садовых и 
дачных участках, в оздоровительных и детских учреждениях, на территории фермерских 
хозяйств и промышленных предприятий. 

Виды теплиц. В целом, конструктивные формы большинства теплиц сходны 
между собой. Конструкция теплицы может быть прямоугольной, с односкатной и 
двускатной крышей, палаточной или закругленной, арочной. Арочные сооружения 
различаются конфигурацией самой арки - полусферической, бочкообразной или 
вытянутой. Чтобы ответить на вопрос, какие теплицы лучше - арочные или 
прямоугольные, достаточно подумать о таком факторе, как налипание снега в зимний 
период. Если вы не собираетесь снимать на зиму покрытие с теплицы, стоит основательно 
подумать: выдержит ли оно нагрузку налипшего снега. На прямых скатах и, тем более, на 
плоской кровле снег держится лучше, чем на полусферической поверхности, которая не 
дает ему возможности удержаться.  

Виды теплиц различаются и по материалу каркасов, которые чаще всего 
изготавливают из дерева,  ПВХ, алюминия  и других металлов. 

Деревянный каркас на сегодняшний день используется все реже. Дерево 
необходимо пропитывать составами против гниения, грибков и прочих разрушительных 
явлений. Закопать в землю деревянные стойки тоже не получится, не обшив их 
предварительно гидроизоляционным материалом. Иначе конструкция развалится очень 
быстро.  

Каркас для теплиц из ПВХ используется в нашей стране редко, хотя очень хорош. 
Он не ржавеет, не гниет, не поддается негативным воздействиям химикатов, удобрений, 
кислот, щелочей. Каркас из ПВХ не только практичен, но и достаточно эстетично 
выглядит. 

Алюминиевые каркасы самые долговечные. Они не ржавеют, не гниют, не 
выделяют вредных веществ. Красить алюминиевые каркасы не надо.  

Металлические каркасы, в свою очередь, делятся на несколько видов: из шляпного 
профиля,  профильной трубы и уголка. 
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В зависимости от материала покрытия теплицы разделяются на следующие виды: 
пленочные; стеклянные; поликарбонатные. 

Полиэтиленовая пленка. Основное преимущество – доступность и дешевизна. 
Пленка хорошо пропускает и рассеивает солнечный свет, что способствует хорошему и 
равномерному освещению растений. Недостатком можно назвать недолговечность, раз в 
2-3 года пленку необходимо менять. На внутренней стороне часто образуется конденсат. 
На него, в последствии, оседают пыль и грязь, которые способствуют распространению 
возбудителей болезней растений. 

Стекло является долговечным и прочным материалом для покрытия теплиц. 
Отличается высокой, около 94%, способностью пропускать свет и хорошими 
теплоизоляционными свойствами. За достоинствами кроется и недостаток - воздух внутри 
теплицы может быстро нагреваться, что не очень хорошо для здоровья растений. 
Недостатком можно считать и высокую трудоемкость процесса остекления теплицы. В 
связи с большой массой стекла возникает необходимость в надежном, а значит дорогом, 
каркасе. Стекло должно быть толщиной не менее 4 мм. Чем больше по размеру рамы, тем 
лучше освещение теплицы. Но пропорционально этому увеличиваются расходы на 
обогрев, если теплица отапливаемая. Заменить разбитое стекло, если рама небольшая, 
тоже будет дешевле. 

Сотовый поликарбонат – самый новый и удобный материал для покрытия теплиц. 
Это твердый и прозрачный пластик, прочность которого в 200 раз выше стекла, но очень 
легкий. Лист поликарбоната состоит из двух плоскостей, соединенных продольными 
ребрами жесткости. Это позволяет материалу выдерживать вес снега, удары града и 
брошенного камня, порывы сильного ветра. Уникальная ячеистая структура 
поликарбоната позволяет ему иметь теплоизоляционные свойства в 3 раза выше, чем у 
стекла, и рассеивать свет в теплице лучше, чем пленка и стекло. Разрушительные для 
растений жесткие ультрафиолетовые лучи сквозь поликарбонат не проходят. Простота 
монтажа этого покрытия тоже сильно радует. Листы поликарбоната разрезаются при 
помощи инструментов для дерева и металла. Этот материал легкий и гибкий, что 
позволяет накрывать им теплицы туннельного и арочного типов. 

Оборудование. Этот вопрос очень сложный. Какое оборудование для производства 
теплиц вы выберете зависит от того, с какими материалами вы будете работать.  

Следует отметить, что вам понадобятся те станки, которые могут обрабатывать 
металл, дерево или пластик. То есть, производство теплиц предусматривает только 
изготовление материалов для каркаса. Пленку, поликарбонат или стекло вы можете 
приобрести уже в готовом виде. Для работы с разнообразными материалами вам 
необходим фрезерный станок, резак, паяльная аппаратура для пластика. 

Вам может понадобиться и мелкое оборудование для производства теплиц, которое 
будет обеспечивать монтаж конструкции. Например, вам необходимы будут болгарка, 
лобзик, шуруповерт. 

В принципе, такие аппараты стоят недорого. Однако в любом случае вы можете 
приобрести станки, которые уже были в употреблении. 

Технология и оборудование. Идея бизнеса по изготовлению теплиц достаточно 
проста. Нужно делать теплицы в мастерских и продавать их населению. Изготовление 
теплицы своими руками можно организовать, приобретя необходимое оборудование, а 
можно купить некоторые составляющие у производителей (лестницы, двери, опоры и 
т.д.). 

Теплицы различаются по площади, комплектации, уровню автоматизации и по 
цене. Изготовить теплицы своими руками можно нескольких вариантов: 

- парники на основе каркаса из полиэтиленовых труб, укрытые пленкой; 
- теплицы с деревянным каркасом и рамами с пленкой или стеклом; 
- теплицы с металлическим каркасом и деревянными рамами; 
- теплицы с металлическими конструкциями и стеклом. 
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Следует    учитывать,   что     обычное  
стекло не подходит для изготовления 
теплицы своими руками. Нужно применять 
специальное стекло, которое пропускает 
ультрафиолет, или пленку. 

Для этого бизнеса больше всего 
подходят теплицы, сделанные на 
металлическом каркасе из листов сотового 
поликарбоната. Он легко складывается и упаковывается. Подготовленные листы сотового 
поликарбоната имеют небольшой вес и хорошо скручиваются в рулон. Эти факторы 
чрезвычайно важны, так как изготовленные своими руками теплицы не должны вызывать 
трудностей у будущих покупателей при транспортировке. 
           Примерные расчеты. 
 Себестоимость стандартной теплицы составляет около 55000 тг. Весь процесс 
установки теплицы от заливки фундамента до сдачи «под ключ» занимает два дня и 
обходится клиенту в 100000 тг – 125000 тг.  

Полезные ссылки: 
http://parthenon-house.ru/content/articles/index.php?article=4769 
http://parnikiteplicy.ru/konstrukcii/vidy-i-vnutrenne-ustrojstvo.html 
http://um-ogorod.ru/teplica/tip.htm 
http://vsaduidoma.com/2013/10/05/kakie-byvayut-teplicy-vidy-teplic-i-ix-osobennosti/ 
http://produktivno.ru/greenhouse/greenhouse1.html 

 
Производство фотоплитки 

 
Общая информация. Идея бизнеса этого «простого» варианта заключается в 

организации производства фотоплитки и фотопанно. Изготовление этих материалов, 
благодаря современным технологиям, занимают совсем немного времени, так как 
специальные инструменты позволяют напрямую печатать изображение на плитке. 

Производство фотоплитки с прямой печатью изображения – это метод нанесения 
рисунка на керамоплитку специальным экосольвентными чернилам непосредственно на 
изделие. Изображение наносит принтер с нанесением прекоат-лака. Такой способ 
позволяет получать качественные изделия с четким, долговечным и ярким изображением. 
Высокое качество товара гарантировано. 

Фотопанно применяется для облицовки интерьеров различных помещений: ванных 
комнат, кухонь, ресторанов, бассейнов и офисов. Фотоплитка обладает уникальной 
долговечностью, благодаря которой пользуется высоким спросом у потребителей. 

Популярность керамоплитки и фотопанно постоянно растет, поэтому прибыль с 
неё тоже будет постоянно увеличиваться. Современные технологии, позволяющие 
наносить изображение прямо на плитку, позволяют производителям предлагать 
заказчикам качественный материал, с которого изображение никогда не сотрется. Это, 
несомненно, расширит круг лиц, желающих заказать фотопанно. 

Оборудование. Для начала бизнеса необходимо приобрести следующие 
инструменты: 

-  сушильная камера; 
-  специализированный принтер; 
-  компьютер; 
-  краскопульт. 
Для сушки нанесенного изображения на плитке используют сушильный шкаф. 

Данное оборудование поддерживает постоянную температура (в районе 150°С), что 
позволяет выполнить качественную просушку изделия. Такой сушильный шкаф 
выполняет просушку без перерыва в течение 24 часов. 

http://parthenon-house.ru/content/articles/index.php?article=4769
http://parnikiteplicy.ru/konstrukcii/vidy-i-vnutrenne-ustrojstvo.html
http://um-ogorod.ru/teplica/tip.htm
http://vsaduidoma.com/2013/10/05/kakie-byvayut-teplicy-vidy-teplic-i-ix-osobennosti/
http://produktivno.ru/greenhouse/greenhouse1.html
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Технология и оборудование. На очищенную светлую поверхность плитки нанести 
прекоат-лак ровным тонким слоем, после чего дать ему высохнуть 2 – 3 минуты. 

Подготовленную плитку разместить на стол принтера, запустить процесс печати, 
что займет время примерно  4 мин.). 

Заготовку поместить в сушильный шкаф. Температура для закрепления 
изображения – 150°С. Время процедуры – 10 мин. В шкаф вмещаются 5 – 6 плиток. 
            Примерные расчеты. Расходы на покупку оборудования: 

- сушильная камера – 180000 тг; 
- специализированный принтер – 870000 тг; 
- компьютер – 150000 тг; 
- краскопульт – 10000 тг. 
Итого: 1210000 тг. 

 Все компоненты (лак и чернила) лучше всего заказывать в больших количествах. 
Так   их  цена минимальна. Например, стоимость набора из 6 чернил по 1 л. составит 
280000 тг, а упаковка прекоат-лака объемом 3 литра обойдется в 57000 тг. 
           Такого объема материалов хватит на производство 400 кв.м. 

Итого: первоначальные инвестиции составляют  1267000 тг. 
Итак, рассчитаем: 
-  производительность - 0,5 кв.м в час;  
-  смена – 8 часов; 
-  количество рабочих смен в месяц – 22; 
-  объем производства в месяц – 88 кв.м; 
-  стоимость 1 кв.м. плитки – 11000 тг. 
Итого: выручка в месяц составляет – 968000 тг. 

 Стоимость печати для оптовых заказчиков составит, примерно, 11000 тг за 1 кв.м. 
Себестоимость 1 кв.м печати составляет – около 2500 тг. 

Полезные ссылки: 
http://busideasto.ru/stroitelstvo/svezhaya-ideya-po-prodazhe-i-proizvodstvu-
fotoplitki.html 
http://izokeramika.ru/stati/proizvodstvo-fotoplitki.html 
http://plitkalife.ru/ 
http://cerdec.ru/izgotovlenie-fotoplitki-na-lazernom-keramicheskom-printere-a4-430.html 
http://xn--80apgcoahwen.xn--p1ai/tech/sublimation/ 

 
Производство архивных папок и картонных коробов 

 
Общая информация. Архивные папки и короба востребованы практически на всех 

современных малых, средних и крупных предприятиях. Организации вынуждены хранить 
определенный набор документов в течение многих лет. Как правило, временной интервал 
начинается с года и заканчивается временем функционирования компании. В этой связи 
на определенном этапе каждая организация и учреждение сталкивается с необходимостью 
покупки архивных папок, которые упрощают структуризацию документов в течение  
длительного времени хранения. Это и объясняет востребованность бизнеса по 
производству архивных папок и коробов. 

 Сфера применения архивных коробов и папок очень широка. Они необходимы для 
организации архивного хранения документов. Очень удобны архивные короба и папки 
при повседневной работе с документами там, где большой документооборот, например в 
кадровой службе, в сфере обслуживания населения, в бухгалтерском учете и т.д. 
Архивные короба и папки применяются также для хранения подшивок газет и журналов, 
различных чертежей, планов, бухгалтерской, технической документации. В зависимости 
от объемов хранимых бумаг архивные папки и архивные короба производятся с 

http://busideasto.ru/stroitelstvo/svezhaya-ideya-po-prodazhe-i-proizvodstvu-fotoplitki.html
http://busideasto.ru/stroitelstvo/svezhaya-ideya-po-prodazhe-i-proizvodstvu-fotoplitki.html
http://izokeramika.ru/stati/proizvodstvo-fotoplitki.html
http://plitkalife.ru/
http://cerdec.ru/izgotovlenie-fotoplitki-na-lazernom-keramicheskom-printere-a4-430.html
http://фотоплитка.рф/tech/sublimation/
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различными по ширине корешками (для архивных папок) или различными по высоте 
бортами (для архивных коробов). 

Чаще всего короба собираются вручную. Такую работу можно поручить даже 
ограниченным по состоянию здоровья людям. Цена короба или папки значительно 
превышает себестоимость  их производства. Это связано не только с низкими затратами, 
но и с готовностью потребителей платить больше. 

Оборудование. В качестве оборудования вам необходимы:  
-  гильотина для рубки картона; 
-  рабочий стол; 
-  набор инструментов: ножницы, канцелярские ножи, кисти и др. 
Технология. Технология изготовления архивных папок и коробов заключается в 

резке картона, складывании и склеивании заготовок, наружной оклейки продукции 
бумвинилом, внутренней оклейки бумагой и приклеивании завязок к папкам. 

Например, папка-бокс на завязках может иметь толщину корешка 2, 4, 6 и 8 см. 
Изготавливается из плотного переплетного картона, обклеенного бумвинилом. Имеет 
жесткую конструкцию, завязки. Конструкция папки хорошо защищает документы от пыли 
и солнечного света. Размер папки 26 х 33 см. Папка подходит для временного и 
постоянного хранения документов в ведомственных архивах. Размеры папки позволяют 
хранить в ней, например, дела, подшитые в обложки размером 23 х 32 см. 

Примерные расчеты. Расходы на приобретение оборудования составят 400000 тг. 
Для   изготовления  архивных   папок   и   коробов  потребуется  картон  толщиной 

1,5 мм, 1,7 мм и  более, бумвинил - переплетный материал  на бумажной основе, клей 
ПВА, суперклей, бумага,  тесьма (если требуются завязки). 

Себестоимость архивной папки составляет около 160 тг, ее продажная цена – около 
350 тг. 

Себестоимость архивной коробки около 500 тг, продажная цена около 800 тг. 
Прибыль напрямую будет зависеть от выработки. 
Остатки и обрезки расходных материалов (картон, бумвинил, бумага) могут быть 

использованы для изготовления стандартных заготовок для удостоверений (корочек), 
размером 9 х 6 см, что может приносить дополнительный доход.  

Полезные ссылки 
http://www.rkf-upak.ru/products/files 
http://bathnooer.ru/kak-otkryt-proizvodstvo-arxivnyh-papok-i-korobkov.html 
 

Производство бумажных мешков и пакетов 
 
Общая информация. В последнее время все большей популярностью пользуется 

экологически чистая, не наносящая вреда окружающей среде и изготовленная из 
возобновляемых ресурсов продукция. Коснулось это и упаковочных материалов. Все 
большей популярностью по сравнению с полиэтиленовыми пользуются бумажные мешки 
и пакеты. 

Также существует определенный перечень материалов, в силу своих свойств не 
рекомендуемых упаковывать в синтетическую упаковку: ряд пищевых продуктов 
(например, мука и сахар), популярный в нашей стране уголь для мангалов (здесь 
бумажный мешок несет двойную нагрузку: он также используется для розжига), 
некоторые строительные материалы (гипс, алебастр, цемент и т.п.) и многое другое.  

Бумажные мешки востребованы на слишком большом спектре производств. 
Оборудование для его обустройства, что немаловажно, стоит недорого и занимает 
немного места, а специальных требований к помещению, персоналу и делопроизводству 
не предъявляется.  

Кроме того, у производителя бумажных пакетов и мешков имеется практически 
неограниченный рекламный ресурс, который можно как продавать (то есть наносить 

http://www.rkf-upak.ru/products/files
http://bathnooer.ru/kak-otkryt-proizvodstvo-arxivnyh-papok-i-korobkov.html
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рекламную информацию сторонних организаций на свою продукцию), так и использовать 
для собственных маркетинговых целей  - печатать собственную рекламу.  

Оборудование. На сегодняшний день существуют маломощные линии, 
представляющие собой полуавтоматические мини-фабрики, и линии большой 
производительности, в большинстве случаев - автоматизированные.  

Рассмотрим, например, комплект оборудования, производящий до 250 бумажных 
мешков в час. Он состоит из трех устройств, автоматизирующих основные операции 
производства бумажного мешка: 

- полуавтоматический станок для изготовления многослойной склеенной бумажной 
трубки (заготовки бумажного мешка); 

- станок для формирования и склейки дна открытого и закрытого бумажного 
мешка; 

- полуавтоматическая машина для нарезки крепящей, прокладочной и покровной 
ленты (листов), если производятся склеенные мешки, или полуавтоматическое устройство 
для прошивки дна бумажного мешка с механизмом обкладки крепированной лентой, в 
случае изготовления прошитых мешков.  

Технология производства бумажных мешков и пакетов. Процесс производства 
бумажных мешков состоит из нескольких основных технологических этапов:  

- первым из них является изготовление заготовки мешка – многослойной склеенной 
бумажной трубки. Заготовка для мешка изготавливается с продольной и поперечной 
проклейкой (используется специальная установка для размешивания растворимого клея). 
Для мешков со склеенным дном трубка должна иметь продольные разрезы и, при 
необходимости, перфорацию (отверстия для выхода воздуха при засыпании в бумажный 
мешок цемента, сухих строительных смесей и других сыпучих материалов подобной 
структуры);  

- второй этап в производстве бумажных пакетов и мешков – опциональный, то есть 
выборочный. В ходе его на лицевую сторону внешней поверхности мешка может быть 
нанесено какое-либо изображение (товарный знак, символы, информация о продукте и 
т.п.).  

- на третьем этапе происходит склейка и прошивка дна бумажного мешка и 
изготавление заготовки клапана на специальной полуавтоматической машине для нарезки 
бумажной ленты; сами клапана изготавливаются на клапанной машине. Изготовление 
клапана производится лишь для клапанных (закрытых) мешков – для пакетов или 
открытых мешков эта операция не применяется.  

Сами по себе бумажные мешки (как открытые, так и закрытые) подразделяются на 
два вида: склеенные и прошитые. Они отличаются прочностью (прошитые несколько 
крепче склеенных) и стоимостью (первые дороже, так как для их производства требуется 
также капроновая нить), поэтому  

- следующий этап различается для прошитых и склеенных бумажных мешков: если 
склеенные подвергаются окончательной склейке при помощи прессования, то для 
прошитых производится прошивка дна бумажного мешка, так назывемым, «цепным» 
стежком с одной или двумя прокладочными нитями – в зависимости от требуемого запаса 
прочности;  

- на последнем этапе производства мешки прессуются и упаковываются в кипы на 
специальной упаковочной установке. Затем кипы маркируются и складируются, либо 
отправляются напрямую к покупателю.  

Примерные расчеты. 
Станок для изготовления многослойной склеенной бумажной трубки УБТ-200М  

стоит 2150000 тг.  
Станок для формирования и склейки дна бумажного мешка УСД-6М  стоит 

1100000 тг.  
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Полуавтоматическая машина для нарезки крепящей, прокладочной и покровной 
ленты (листов) МКЛ-19Р(А) – 485000 тг. 

Мощность каждого из агрегатов соответствует мощности остальных: 
- УБТ-200М   производит   до   250   заготовок   в  час  в  1  слой, соответственно  до 

210 заготовок в час в 2 слоя; до 180 заготовок  в  час  в  3  слоя;  до  150  заготовок в час в 
4 слоя и до 120 заготовок в час в  5 слоев  при  средней   нормальной   толщине   мешка в 
3-4 слоя, а пакета – в 1-2; 

- производительность УСД-6М – до 300 шт. в час открытых мешков и до 150 шт. в 
час закрытых мешков; производительность  МКЛ-19Р(А) – до 5000 м одинарной ленты в 
час, что, в целом, соответствует производительности линии в целом.  

Таким образом, общая стоимость мини-фабрики составляет всего 3735000 тг, но 
производит она только проклеенные мешки.  

Дополнительное оборудование - полуавтоматическое устройство для прошивки дна 
бумажного мешка с механизмом обкладки крепированной лентой УПДМ-3801(А)  стоит 
700000 тг, а его производительность – до 20 мешков в минуту, что даже больше, чем 
производительность линии в целом.  

Соответственно, стоимость оборудования производства бумажных мешков для 
мини-завода, производящего оба типа мешков, – 4435000 тг.  

Возможно также доукомплектовать линию станком для нанесения перфорации на 
заготовках бумажных мешков или другими необходимыми станками, что  зависит от 
наличия средств или желания выпускать продукцию более широкого ассортимента. Для 
работы одного блока достаточно будет одного оператора. 

Работая в 1 смену, такой цех будет выпускать примерно 1500 мешков в день. За 
календарный месяц (20 рабочих дней) валовой оборот составит 30000 единиц готовой 
продукции. При наценке в 15 тг на одну единицу суммарный доход в месяц составит 
450000 тг. 

Полезные ссылки 
http://www.biznesideya.net/proizvodstvo-bumazhnyh-paketov/ 
http://openbusiness.ru/html/dop8/bumajnye-meshki.htm 
http://www.bizmama.ru/proizvodstvo/kak-otkryt-proizvodstvo-bumazhnyx-paketov-i-
meshkov-biznes-plan-pomeshhenie-oborudovanie-personal.htm 

 
Вышивка картин крестом 

 
Общая информация. Все ниже написанное заинтересует людей творческих, 

склонных к рукоделию, или же просто людей, которые ценят традиции и красивые вещи, 
сделанные своими руками. Многие не отказались бы от картины на стене своего жилища. 
А картина, вышитая крестиком, украсит и придаст уют даже самому неприглядному 
помещению. Тем более, рукоделие последнее время в цене.  

Оборудование. Организация дела не требует больших вложений. Вам понадобятся 
наборы для вышивания, пяльцы, нитки, ткани, канва. 

Итак, банальные цветы, иконы и животные всем уже надоели. А что, если провести 
через программу изображения популярных нынче кино героев, типа Гарри Поттера или 
Шрека. Для того, чтобы вышивать оригинальные картины, вам понадобятся компьютер, 
цветной сканер и специальная программа. Они есть в сети интернет в свободном доступе. 
Вы рисуете или берете понравившуюся вам готовую картинку, и программа  размечает ее 
на множество квадратиков. Кроме того, там можно поменять цвета, формат и т.д.  

Технология. Вышивка крестом – одно из древнейших рукодельных искусств. За 
многовековую историю техника вышивки крестом не только усовершенствовалась, но и 
пополнилась разнообразными видами стежков и строчек. 

Среди видов декоративных крестов самыми популярными являются: русский 
(одинарный, простой) и болгарский (двойной, левиафан). 

http://www.biznesideya.net/proizvodstvo-bumazhnyh-paketov/
http://openbusiness.ru/html/dop8/bumajnye-meshki.htm
http://www.bizmama.ru/proizvodstvo/kak-otkryt-proizvodstvo-bumazhnyx-paketov-i-meshkov-biznes-plan-pomeshhenie-oborudovanie-personal.htm
http://www.bizmama.ru/proizvodstvo/kak-otkryt-proizvodstvo-bumazhnyx-paketov-i-meshkov-biznes-plan-pomeshhenie-oborudovanie-personal.htm
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Но существует большое количество других декоративных крестов: полукрест, 
прямой крест, удлиненный крест, удлиненный со строчкой, рисовый шов, славянский 
крест, крест звездочка. 

Предпочтительный вид крестиков для вышивки можно посмотреть в 
рекомендациях к выбранной схеме. 

Существует несколько приемов вышивки, каждый из которых может быть 
выполнен несколькими различными способами. Технология вышивки крестом зависит от 
направления рядов: по диагонали, по вертикали, по горизонтали. 

Вышивание диагональных рядов обычно начинается с правого верхнего угла  и 
выполняется по направлению к левому нижнему, но допустим и обратный порядок. 

Первый способ построения диагонали: каждый крестик вышивается сразу. По 
второму способу диагональ вышивается в два приема. Сначала делается ряд с 
чередованием стежков: нижние с наклоном вправо и верхние с наклоном влево. Когда ряд 
доходит до верхней границы диагонали, делается разворот, и дошиваются недостающие 
стежки. Теперь верхний стежок накладывается на уже готовый нижний, а нижний 
проходит под готовым верхним. 

Вышивание рядов по вертикали – это, пожалуй, самая удобная техника вышивки 
крестом для начинающих. Простой порядок вышивания не даст новичку запутаться или 
сбиться в подсчете. Сначала всегда шьются нижние стежки. Игла может идти двумя 
способами: при прокладывании нижних строчек игла движется снизу вверх, а при 
завершении крестика – сверху вниз. Изнанка при этом заполнена вертикальными 
полосками. 

Другой способ: игла всегда идет справа налево. При этом на изнаночной стороне 
получаются горизонтальные линии. Если необходимо перейти к горизонтальному ряду, 
выполняется соединительный стежок, а последующие крестики вышиваются один за 
другим. 

Техника вышивки крестом по горизонтальным рядам также очень проста. Каждый 
новый ряд может располагаться как под предыдущим, так и над ним, т.е. вышивка идет 
или сверху вниз, или снизу вверх. При переходе к новому ряду делается один стежок, 
равный двум шагам (двум клеткам канвы). 

При вышивке снизу вверх первый ряд идет справа налево. Сначала делаются 
нижние стежки с наклоном вправо, затем прокладываются верхние стежки сверху вниз 
слева направо. 

Когда горизонтальные ряды вышиваются сверху вниз, то порядок меняется: первый 
ряд с нижними стежками идет слева направо, а верхние стежки шьются справа налево 

Примерные расчеты51. 
Расходы. Самым существенным расходом будет покупка напольной рамы для 

вышивания (она понадобится, если вы решите делать большие картины или скатерти), 
стоит такая рама от  8000 тг до 40000 тг. 

Остальные расходы не существенны – пяльцы, иглы разной толщины, канва 
нескольких видов, нитки. На старте максимально вы потратите 25000 тг - 50000 тг. 

Рассчитать стоимость готовой продукции довольно сложно. Как правило, цена 
готового изделия складывается из количества крестиков в вышивке умноженное на цену 
за один крестик плюс стоимость использованных материалов плюс усложняющие 
элементы (в интернете есть программы, позволяющие сделать такой расчет). 

Например, картина размером 29 х 35 см вышитая крестом нитями 41 оттенка без 
багета стоит 35000 тг. 

Полезные ссылки: 
http://www.vishivka-krestom.ru/ 
http://mobiser.ru/texnika-vyshivki-krestom/ 

                                                           
51 Информацию о реализации продукции см. на стр. _________ 

http://www.vishivka-krestom.ru/
http://mobiser.ru/texnika-vyshivki-krestom/
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http://www.melange-m.ru/articles/4 
http://www.krestom.ru/how-to/how-to.html 
http://gotovim-doma.ru/forum/viewtopic.php?f=533&t=13795 
http://vishivay-krestikom.ru/tehnika-vyshivki-krestom-vidy-stezhkov/ 
http://stitchua.com/index.php/articles/2-articles/28-costing-an-embroidered-picture.html 
 

Производство носков 
 

Общая информация. Спрос на носки гарантирован всегда и везде - это факт, не 
нуждающийся в подтверждении. Снизить этот спрос не в состоянии даже поток 
продукции китайского производства. 

Производство носков не считается особенно прибыльным, но и  не очень 
затратным. 

По ассортименту носки можно разделить на трикотажные и вязанные. 
Трикотажные носки, в свою очередь, можно классифицировать по виду ткани: 
-  растительное натуральное волокно (лен, хлопок); 
-  животное волокно (шерсть, шелк); 
-  синтетика (нейлон, спандекс, полиэстер, эластик и др.); 
-  комбинированное волокно. 
Носки являются товаром самого широкого спроса и реализовывать их можно оптом 

и в розницу с одинаковым успехом. Самыми полярными можно считать трикотажные 
хлопчатобумажные мужские носки. 

Оборудование. Для изготовления трикотажных носков необходим следующий 
комплект оборудования: 

- вязальнй автомат – 6 шт.; 
- кеттельный станок (зашивка мыска) – 1 шт.; 
- полуавтоматический станок для формовки носка - 1 шт.; 
- упаковочный станок (пришивание ярлыков) – 1 шт. 

 Технология. В зависимости от производимой продукции выбирается тип 
оборудования. Процесс превращения ниток в готовое изделие состоит из нескольких 
этапов: вязки, зашива, влажно-тепловой обработки, крепления этикеток и упаковки. Для 
каждого этапа производства и типа товара необходимо отдельное оснащение, поскольку 
станков полного цикла, которые производили бы готовую продукцию, не существует. 

Примерные  расчеты.  Средняя  производительность   вязального    автомата – 
300-350 пар в сутки. Кеттельный станок может обслуживать 20 вязальных автоматов. 
Ориентировочно, затраты на комплектацию оборудованием составят: 

-  вязальные автоматы по цене от 1300000 тг до 2500000 тг – 6 шт.; 
-  кеттельный станок по цене 450000 тг – 1 шт.; 
-  полуавтомат формовочный по цене 1500000 тг – 1 шт.; 
-  упаковочный станок по цене 250 000 тг – 1шт. 
Итого: 10000000 тг. 
Первоначальные финансовые вложения:  
- оборудование – 10000000 тг; 
- пусконаладочные работы и доставка – 1500000 тг; 
- закупка сырья и прочие затраты – 1500000 тг. 
Итого: 13000000 тг. 
Одна пара носков в зависимости от размера и используемого сырья весит 20-60 гр. 

Цех, оснащенный подобным оборудованием, способен производить до 2 тысяч пар носков 
в сутки. В месяц составит 60 тыс. пар носков. В расчете будет использоваться 100% 
загрузка оборудования 

Выручка составит: 
- изделий  – 2000 шт. в сутки; 

http://www.melange-m.ru/articles/4
http://www.krestom.ru/how-to/how-to.html
http://gotovim-doma.ru/forum/viewtopic.php?f=533&t=13795
http://vishivay-krestikom.ru/tehnika-vyshivki-krestom-vidy-stezhkov/
http://stitchua.com/index.php/articles/2-articles/28-costing-an-embroidered-picture.html
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- рабочие часы в смену – 12 час.; 
- количество смен в месяц – 60 смен; 
- количество пар в месяц – 60000 пар; 
- оптовая цена за 1 пару – 50 тг.; 
Выручка – 3000000 тг. 
Для изготовления 60 000 пар носков в месяц потребуется: 
- хлопчатобумажная пряжа 100% - 2000 кг по 400 тг/кг = 800000 тг; 
- латексная нить – 60 кг по 1500 тг/кг = 90000 тг; 
- электроэнергия и др. – 400000 тг. 
Итого: себестоимость – 1290000 тг. 
Следовательно, 3000000 тг – 1290000 тг = 1710000 тг. 
Прибыль составит 179000 тг в месяц. 
Полезные ссылки: 
http://станкикитай.рф/oborudovanie-po-proizvodstvu-noskov 
http://www.openbusiness.ru/html/dop8/chulochno-nosochnye-izdelija.htm 
http://wiki-work.ru/proizvodstvo/obzor-oborudovaniya-dlya-proizvodstva-noskov-tsena-
kharakteristiki.html 
http://hromax.ru/oborudovanie_dlya_proizvodstva_noskov.html 
 

Изготовление порталов каминов из литьевого камня 
 

Общая информация. Существует достаточно широкая группа потребителей, 
которым импонирует размещение камина в своем жилище, но не всегда условия 
проживания позволяют реализовать мечту. Яркий пример - многоэтажки, где такая 
возможность полностью исключена. Для этой проблемы есть свое решение: если нельзя 
построить настоящий, то можно создать его имитацию. 

Существует множество разновидностей электрокаминов, которые лучше или хуже, 
но имитируют топку с горящим пламенем. Такие камины есть и с порталом (обрамлением 
топки), а есть и без украшений. Именно последние дают прекрасную возможность 
вставить их в специальные порталы, которые вырезаны из мрамора. Обычно эти 
обрамления имитируют действующие камины различных стилей: барокко, классический и 
др. Такие порталы очень хороши, но у них есть существенный недостаток – цена, которая 
достигает нескольких тысяч долларов. 

Но можно  организовать цех, который будет производить порталы не хуже, а может 
даже и лучше мраморных, потому что строить их можно из литьевого камня,   а 
конфигурация такого портала будет ограничена только вашим воображением. 

Производственный цех  должен находиться в промышленном районе  и  иметь 
площадь не менее 200 кв.м.  

Оборудование. Для производства порталов каминов не требуется дорогостоящее 
оборудование. Практически всё изготавливается самостоятельно, ручные 
электроинструменты всегда есть в свободной продаже: 

-  столы свариваются из металлического уголка 50 мм. Крепятся к штырям, 
которые вбиты в пол в просверленные отверстия. Столы выставляются уровнем «в ноль» 
и ножками привариваются к штырям. Сверху крепится столешница из двух слоёв 
полированного ДСП; 

-  вытяжка состоит из короба, который сварен из металлического уголка 25 мм и 
обшит крагисом. Короб подвешивается над столом в задувочной камере и соединен 
гибким гофрированным шлангом с вытяжной улиткой, которая вместе с 
электродвигателем крепится снаружи помещения; 

-  стеклопластиковые литьевые формы изготавливаются самостоятельно. 
Изготовление форм - самая важная и ответственная часть производства. От их качества 
напрямую зависит конечный результат и трудоемкость сборки; 

http://станкикитай.рф/oborudovanie-po-proizvodstvu-noskov
http://www.openbusiness.ru/html/dop8/chulochno-nosochnye-izdelija.htm
http://wiki-work.ru/proizvodstvo/obzor-oborudovaniya-dlya-proizvodstva-noskov-tsena-kharakteristiki.html
http://wiki-work.ru/proizvodstvo/obzor-oborudovaniya-dlya-proizvodstva-noskov-tsena-kharakteristiki.html
http://hromax.ru/oborudovanie_dlya_proizvodstva_noskov.html
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-  полиуретановые модели, с которых будут формоваться стеклопластиковые 
литьевые формы. Сейчас выпускается очень много видов карнизов, молдингов, 
кронштейнов, панно, пилястр, капителей. Словом, масса всего, что нужно для шикарного 
оформления будущего портала. Покупаем по плану дизайнера. Качественнее всего 
бельгийский декор, потом идёт малазийский и китайский; 

-  компрессор с пистолетом-пульвером. Пожалуй, самая дорогая покупка. 
Компрессор можно сделать из двух, включенных параллельно, компрессоров с 
автомобиля ЗИЛ 157 или ЗИЛ 131, подключив их к электродвигателям. Ресиверы 
(накопители воздуха) можно использовать с вагонов, подключив их последовательно. Но 
пульвер для гелькоута нужно покупать фирменный (оптимальный вариант – шведского 
производства стоимостью 180 евро); 

-  различные электроинструменты: лобзик, ручной фрезер с насадками, дрель, 
болгарка маленькая, болгарка большая, полировочная машина (та же болгарка с 
регулируемыми оборотами), различные шлифовальные машины. Необходим мощный 
миксер. Желательно не соблазняться на дешевые модели, которые собираются в гаражах, 
а покупать модели известных фирм: Makita, DeWalt; 

-  сушилка для расходных материалов: песка, мела, отсева. Сваривается из 
листового металла с ножками из уголка. Высота такая, чтобы вниз можно было поставить 
электропечи. Высота бортиков 10-15 см; 

-  весы напольные и настольные; 
-  различные слесарные и столярные инструменты; 
- средства индивидуальной защиты - респираторы с фильтрами, предназначенные 

для защиты органов дыхания от химических испарений, с возможностью замены фильтров 
на противопылевые. 

Технология. Для производства искусственных каминов  требуются следующие 
материалы: 

-   химические продукты: полиэфирная смола (литьевая и формовочная), гелькоуты 
(черный, белый, прозрачный), катализатор реакции, разделительные составы. Всё это 
покупается у представителей фирмы REICHHOLD; 

-  стекломат  - необходимая составляющая для производства стеклопластиковых 
форм. Для успешного формования необходимо три вида: тонкий – 100, средний – 300 и 
толстый – 600. Целесообразно стекломат покупать рулонами. Приобретается там же, где и 
химия; 

- кварцевый песок. Необходим кварцевый речной песок без примесей. 
Недопустимо большое процентное содержание глины. Покупается в строительных 
магазинах или на оптовых базах. Перед использованием  песок просеивается и сушится; 

- мелкий гравий 3-7 мм позволяет снизить расход литьевой смолы.  Для 
использования  его необходимо  хорошо просушить или прокалить; 

-   строительный мел просеивается и просушивается; 
-   саморезы разной длины применяются для сбора моделей. 
На производстве должны быть задействованы: начальник цеха, формовщики, 

литейщики, специалист по задувке гелькоутом подготовленных форм и моделей, 
дизайнер. 

Процесс  изготовления  начинается с разработки проекта будущего портала. 
Покупаются все необходимые сегменты из полиуретана: полуколонны, капители, базы, 
карниз под крышку, панно на центральную часть, молдинги, обрамляющие «топку» 
портала. 

Сегменты крепятся на подложку из ламинированного ДСП (гладь), 
обрабатываются разделительной жидкостью и разделительной пастой. Все щели, если они 
образовались при соединении, замазываются скульптурным пластилином (можно любым). 

После нужного цикла подготовки модели разделительными средствами модель 
покрывается гелькоутом серого цвета в задувочной камере. 
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После окончательной полимеризации (затвердения) гелькоута на поверхности 
модели мастера начинают формование. Когда положено шесть слоев стекломата и 
пропитано всё это формовочной смолой, заготовка оставляется на сутки до окончания 
химических процессов. 

Через сутки готовую форму снимаем с модели. Если всё сделали правильно, и слой 
разделительных средств достаточен, эта операция пройдет без труда. Обрезаем края со 
снятой формы и начинаем шлифовать поверхность с последующей полировкой, пока она 
не станет зеркальной. Так изготавливаются литьевые формы на все нужные сегменты. 

Нужно сказать и о плоскостных формах, в которых будет отливаться тело портала 
и крышки: верхняя и нижняя. Модели для них изготавливаются из ламинированного ДСП 
с последующей вышлифовкой и полировкой полученной с них формы. 

Когда готовы все нужные формы, самое время приступить к литью. Покрываем все 
литьевые поверхности разделительной пастой. Недопустимо делать это небрежно, 
поскольку прилипание  этом случае гарантировано. Цикл, покрытие и растирка 
повторяется шесть раз. После этого загеливаем формы нужным цветом. Пока происходит 
полимеризация, готовим раствор по рекомендации фирм реализаторов. 

Нужное количество смеси замешивается специальным миксером в 
двадцатилитровых пластиковых ведрах. В смолу, предварительно, добавляется 
катализатор реакции МЭКп (метил этил кетоновый пероксид). В смесь входит литьевая 
полиэфирная смола, кварцевый песок, гравий, мел. Всё очень тщательно перемешивается 
и заливается в форму, ориентируясь по краям. Не помешает легкое и частое постукивание 
формы об стол, создающее подобие вибрации. 

Через 40-50 минут отливку нужно снимать. Обязательно перевернуть на литьевую 
сторону и положить на ровное место до окончательной полимеризации. После того, как 
отливка остыла, приступаем к осмотру и окончательной доводке. Меняя зерно наждачной 
бумаги от большего к меньшему, под водой вышлифовываем поверхность до нужного 
блеска. Так поступаем со всеми сегментами и крышками. После этого начинаем сборку. 

Приклеиваем смолой к лицевой панели все приготовленные обвесы. После этого 
формируем короб средней части. Рекомендуем разделить готовое изделие на три части: 
нижняя -  нижняя крышка, средняя - короб с лицевой панелью и обвесами, и верхняя - 
короб с верхней крышкой. При окончательной сборке все три части соединяются 
вделанными болтами. 

В передней нижней части, ниже крышки, предусмотрена ниша для нагревательного 
элемента, который покупается отдельно. Коммутационная кнопка выводится на переднюю 
панель портала. Закрывает отверстие «топки» тёмное стекло, которое крепится на петлях, 
а внутрь вставляется ЖК телевизор, который будет играть роль костра. Есть специальная 
программа на ДВД и в других форматах, которая воспроизводит изображение горящей 
топки настоящего камина с высочайшим качеством плюс звук горящих поленьев. 
Отдельно включается нагреватель. Полная иллюзия горящего камина и великолепный вид 
портала. 

Примерные расчеты. Принимая во внимание, что такая продукция достаточно 
эксклюзивна, вполне возможно, что спрос будет превышать предложение. Тем более, что 
продукция конкурентоспособна с польскими изделиями, где цена колеблется, например, 
от 700000 гт до 1000000 тг.  

Себестоимость изготавливаемого портала составляет около 150000 тг. Его 
продажную стоимость смело можно устанавливать в 2-3 раза выше.  

Полезные ссылки: 
http://job-distance.com/2013-02-25-17-52-28/350-2013-12-04-22-14-36.html 
http://www.prokamin.ru/prisea.html 
https://www.google.kz/search?q=%D0%BF%D0%BE%D1%80%D1%82%D0%B0%D0

%BB%D1%8F+%D0%BA%D0%B0%D0%BC%D0%B8%D0%BD%D0%B0+%D0%B8%D0
%B7+%D0%BB%D0%B8%D1%82%D1%8C%D0%B5%D0%B2%D0%BE%D0%B3%D0%B

http://job-distance.com/2013-02-25-17-52-28/350-2013-12-04-22-14-36.html
http://www.prokamin.ru/prisea.html
https://www.google.kz/search?q=%D0%BF%D0%BE%D1%80%D1%82%D0%B0%D0%BB%D1%8F+%D0%BA%D0%B0%D0%BC%D0%B8%D0%BD%D0%B0+%D0%B8%D0%B7+%D0%BB%D0%B8%D1%82%D1%8C%D0%B5%D0%B2%D0%BE%D0%B3%D0%BE+%D0%BA%D0%B0%D0%BC%D0%BD%D1%8F&client=firefox-a&hs=7K5&rls=org.mozilla:ru:official&channel=sb&source=lnms&tbm=isch&sa=X&ei=SAoDVPP-FYT5yQPE-ICABQ&ved=0CAYQ_AUoAQ&biw=1366&bih=633
https://www.google.kz/search?q=%D0%BF%D0%BE%D1%80%D1%82%D0%B0%D0%BB%D1%8F+%D0%BA%D0%B0%D0%BC%D0%B8%D0%BD%D0%B0+%D0%B8%D0%B7+%D0%BB%D0%B8%D1%82%D1%8C%D0%B5%D0%B2%D0%BE%D0%B3%D0%BE+%D0%BA%D0%B0%D0%BC%D0%BD%D1%8F&client=firefox-a&hs=7K5&rls=org.mozilla:ru:official&channel=sb&source=lnms&tbm=isch&sa=X&ei=SAoDVPP-FYT5yQPE-ICABQ&ved=0CAYQ_AUoAQ&biw=1366&bih=633
https://www.google.kz/search?q=%D0%BF%D0%BE%D1%80%D1%82%D0%B0%D0%BB%D1%8F+%D0%BA%D0%B0%D0%BC%D0%B8%D0%BD%D0%B0+%D0%B8%D0%B7+%D0%BB%D0%B8%D1%82%D1%8C%D0%B5%D0%B2%D0%BE%D0%B3%D0%BE+%D0%BA%D0%B0%D0%BC%D0%BD%D1%8F&client=firefox-a&hs=7K5&rls=org.mozilla:ru:official&channel=sb&source=lnms&tbm=isch&sa=X&ei=SAoDVPP-FYT5yQPE-ICABQ&ved=0CAYQ_AUoAQ&biw=1366&bih=633
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E+%D0%BA%D0%B0%D0%BC%D0%BD%D1%8F&client=firefox-
a&hs=7K5&rls=org.mozilla:ru:official&channel=sb&source=lnms&tbm=isch&sa=X&ei=SAoD
VPP-FYT5yQPE-ICABQ&ved=0CAYQ_AUoAQ&biw=1366&bih=633 

http://stroite.com/mramor.html 
 

Производство бахил 
 

Общая информация. Одноразовые бахилы – это защитные гигиенические изделия. 
Они обуваются поверх обуви для максимального уменьшения загрязняемости пола разных 
учреждений (промышленных предприятий, медицинских клиник), требующих 
повышенной чистоты помещения. Используя бахилы, можно избежать распространения 
инфекций, переносимых грязной обувью, исключить потребность переобувания, 
обеспечить возможность вхождения посетителей  в любое чистое помещение. Бахилы 
делятся на стерильные и нестерильные. Они имеют разную форму (тапочек, 
прямоугольников, сапог), обладать нескользящими и непромокаемыми свойствами. 

Изготовление бахил – очень эффективный вид заработка, так как готовая 
продукция не требует затрат, особых условий для хранения, проста в реализации. Бахилы 
пользуются повышенным спросом из-за современного подхода к безупречной чистоте и 
экологичности.  
           Цвет, прочность и гигиенические характеристики продукции зависят от 
используемого материала. Самый распространенный и наиболее простой вариант – 
изготовление одноразовых бахил из нетканного материала, форма – тапочек-лодочка с 
резинкой вверху. В качестве материала используется пролипропилен, полиэтилен или 
спанбонд. 

Основное преимущество в том, что рынок сбыта продукции практически не 
ограничен, так как бахилы – это одноразовый предмет, а их себестоимость чуть ли не 
нулевая. 

Оборудование. Для открытия производства потребуется линия для производства 
бахил с использованием термосварки производительностью 60 шт. в минуту. 

Технология. На оборудование устанавливается рулон исходного материала. 
Станок протягивает материал и в определенных местах спаивает его с помощью 
ультразвука или термосварки. Затем на верхнюю часть бахил приваривается эластичная 
резинка, обеспечивающая фиксацию изделий. Готовые бахилы складываются в коробки 
или пакеты. 

Примерные расчеты: 
- покупка необходимого оборудования - 6800000 тг; 
- доставка и наладка оборудования - 50000 тг; 
- закупка материала для изготовления бахил и резинки: - 50000 тг. 
Итого: 6900000 тг. 
При работе линии 8 часов в день за смену будет изготовлено 28800 бахил. В месяц 

будет 30 смен, поэтому месячный объем готовой продукции составляет 864000 шт. 
Учитывая, что оптовая стоимость пары бахил составляет 4 тг, ежемесячный заработок 
составит 3456000 тг. 

К сожалению, ассортимент продукции не удастся расширить, поэтому для 
увеличения производства можно добавить несколько линий. 

Полезные ссылки: 
http://www.eximpack.com/oborudovanie/oborudovanie_dlya_shapok_masok_i_bahil/ 
http://sdlc.ru/product/stanok/proizvodstvo_bakhil/ 
http://bahili-migom.ru/info/vidy-odnorazovyh-medicinskih-bahil-materialy-dlya-

dispensera-po-plotnosti.html 
 
 

https://www.google.kz/search?q=%D0%BF%D0%BE%D1%80%D1%82%D0%B0%D0%BB%D1%8F+%D0%BA%D0%B0%D0%BC%D0%B8%D0%BD%D0%B0+%D0%B8%D0%B7+%D0%BB%D0%B8%D1%82%D1%8C%D0%B5%D0%B2%D0%BE%D0%B3%D0%BE+%D0%BA%D0%B0%D0%BC%D0%BD%D1%8F&client=firefox-a&hs=7K5&rls=org.mozilla:ru:official&channel=sb&source=lnms&tbm=isch&sa=X&ei=SAoDVPP-FYT5yQPE-ICABQ&ved=0CAYQ_AUoAQ&biw=1366&bih=633
https://www.google.kz/search?q=%D0%BF%D0%BE%D1%80%D1%82%D0%B0%D0%BB%D1%8F+%D0%BA%D0%B0%D0%BC%D0%B8%D0%BD%D0%B0+%D0%B8%D0%B7+%D0%BB%D0%B8%D1%82%D1%8C%D0%B5%D0%B2%D0%BE%D0%B3%D0%BE+%D0%BA%D0%B0%D0%BC%D0%BD%D1%8F&client=firefox-a&hs=7K5&rls=org.mozilla:ru:official&channel=sb&source=lnms&tbm=isch&sa=X&ei=SAoDVPP-FYT5yQPE-ICABQ&ved=0CAYQ_AUoAQ&biw=1366&bih=633
https://www.google.kz/search?q=%D0%BF%D0%BE%D1%80%D1%82%D0%B0%D0%BB%D1%8F+%D0%BA%D0%B0%D0%BC%D0%B8%D0%BD%D0%B0+%D0%B8%D0%B7+%D0%BB%D0%B8%D1%82%D1%8C%D0%B5%D0%B2%D0%BE%D0%B3%D0%BE+%D0%BA%D0%B0%D0%BC%D0%BD%D1%8F&client=firefox-a&hs=7K5&rls=org.mozilla:ru:official&channel=sb&source=lnms&tbm=isch&sa=X&ei=SAoDVPP-FYT5yQPE-ICABQ&ved=0CAYQ_AUoAQ&biw=1366&bih=633
http://stroite.com/mramor.html
http://coolbusinessideas.info/biznes-ideya-chastnaya-medicinskaya-klinika/
http://www.eximpack.com/oborudovanie/oborudovanie_dlya_shapok_masok_i_bahil/
http://sdlc.ru/product/stanok/proizvodstvo_bakhil/
http://bahili-migom.ru/info/vidy-odnorazovyh-medicinskih-bahil-materialy-dlya-dispensera-po-plotnosti.html
http://bahili-migom.ru/info/vidy-odnorazovyh-medicinskih-bahil-materialy-dlya-dispensera-po-plotnosti.html
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Производство салфеток 
 

Общая информация. Салфетки, пожалуй, наиболее быстро расходуемый вид 
товаров широкого потребления. Речь идет о всем знакомой салфетке – мягкой, чистой, 
нежной, идеально впитывающей влагу, будь то невзначай опрокинутый бокал или 
испарина, выступившая на лбу от волнения. Потребитель давно привык пользоваться ее 
свойствами и не отдает себе в том отчета. 

Салфетки входят в категорию одноразовых предметов личной гигиены, поэтому 
потребность в них, однажды возникнув, уже не исчезнет никогда. Во всяком случае, в 
обозримом будущем. Этот факт является одним из самых весомых аргументов для того, 
чтобы организовать производство бумажных салфеток в качестве бизнеса, продукция 
которого востребована постоянно и в больших количествах. 

Оборудование. Достаточно приобрести автоматическую линию по производству 
салфеток, например, Салфеточный станок СБС-400. 
           Так же для организации производства требуется приобрести упаковочную машину. 
В качестве упаковочной линии можно использовать «Упаковщик УС-5Т» фирмы 
«Солярис». Данная линия работает в режиме полуавтомата, запаивая в полиэтиленовую 
пленку необходимое количество отсчитанных на автоматической линии изделий. 

Технология. Технологический процесс заключается в следующем: 
- на ось размоточного узла помещается рулон бумаги шириной, равной ширине 

салфетки в развернутом состоянии; 
- далее лентопротяжный механизм в процессе размотки производит первое 

складывание бумажной ленты в продольном направлении на небольшом отрезке линии 
пред вальцами объемного тиснения; 

- здесь же происходит второй этап складывания салфетки в поперечном 
направлении, но двойной ширины; 

- вертикальный нож разрезает пополам слой из нескольких десятков уже 
сложенных вчетверо салфеток, формируя, таким образом, два самодвижущихся потока 
готовых изделий. 

Основные звенья технологической цепочки и необходимого оборудования таковы: 
сырье, автомат по изготовлению салфеток, фасовка в индивидуальную упаковку. 

Сырьем для данного вида изделий служит специальная бумага, в процессе 
изготовления которой применяется взбивание жидкого сырья в миксере до состояния 
мусса. Из такой субстанции получается тонкая, пористая, рыхлая, но достаточно прочная 
для дальнейшей обработки, бумага-основа – как раз то, что нужно для производства 
салфеток. Она различается степенью белизны, плотностью, процентным соотношением 
целлюлозы и макулатуры в составе исходного сырья, потому окрашена в основе или имеет 
чисто белый цвет. В зависимости от сочетания этих параметров цена бумаги-основы 
может колебаться от 135000 тг до 275000 тг за тонну. 

Примерные расчеты. Затраты на приобретение оборудования: 
- салфеточный станок СБС-400 – цена 1750000 тг; 
- упаковочный станок УС-5Т – цена 800000 тг. 
Итого: 2550000 тг. 
Затраты на сырье  на 1 мес. работы составят примерно 500000 тг. 
Номинальная производительность 600 шт./мин. х 60 мин. = 36000 шт./час. 
Загрузка линии – 50 %. 
Длительность смены – 8 час. 
Количество смен в мес. – 23 смены. 
Объем продукции в мес. – 33120000 шт. 
Количество упаковок по 100 шт./уп. – 33120 уп. 
Оптовая цена одной упаковки – 55 тг/уп. 
Выручка за месяц – 1820000 тг. 

http://moneymakerfactory.ru/oborudovanie/salfetochnyiy_stanok_sbs-400/
http://moneymakerfactory.ru/oborudovanie/salfetochnyiy_stanok_sbs-400/
http://moneymakerfactory.ru/oborudovanie/upakovochnyiy_stanok_us-5t/
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Прибыль – 350000 тг. 
Полезные ссылки: 
http://solyaris-well.com/produktsiya/stanki/sas_12/ 
http://openbusiness.ru/biz/business/svoy-biznes-proizvodstvo-bumazhnykh-salfetok/ 
 

Производство гранул – пеллет, как наполнителя кошачьих туалетов 
 

Общая информация. Владельцы домашних животных, как правило, не жалеют 
финансовых средств для обеспечения должного ухода и содержания своих питомцев. 
Среди огромного разнообразия продукции, представленной зоомагазинами, важное место 
занимают наполнители для туалетов. Главные параметры, которые делают их 
необходимыми, особенно, для владельцев кошек в условиях квартиры, - это 
экологичность и безвредность продукции, способность впитывать все запахи, а также 
доступность цен.  

Несмотря на разнообразие видов наполнителя, оптимально начать 
производство гранулированного древесного наполнителя в виде гранул (пеллет),  где 
диаметр гранул составляет примерно 5-8 мм. Пеллеты (pellets) или древесные гранулы – 
это цилиндрические спрессованные отходы деревообработки. Преимущество готового 
продукта заключается в отсутствии связующих примесей при обработке экологически 
чистой древесины, благодаря которой хорошо впитывается влага и запах. Именно такие 
наполнители из гранул-пеллет владельцы предпочитают приобретать для своих кошек. 

Не стоит забывать, что пеллеты всё более широко применяются в быту. Появились 
котлы, работающие на пеллетах, их используют для жарки шашлыков, садоводы ими 
удобряют почву. Все эти ниши пока ещё свободны на казахстанском рынке. 

Таким образом, производство древесных пеллет наиболее перспективно для 
развития собственного бизнеса, т.к. не требует существенных финансовых вложений и 
отличается высокой рентабельностью. 

Для начала реализации данной бизнес-идеи необходимо небольшое помещение, 
площадью около 45-50 кв.м, специальное оборудование, а также древесные опилки, 
влажностью не более 16%. Гранулы, сделанные из хвойной светлой древесины, обладают 
лучшими впитывающими свойствами по сравнению с другими фракциями. 

Оборудование. Из основного оборудования вам понадобится пеллетайзер. Так же 
вам понадобится сушилка, дробилка, сито и оборудование для охлаждения. 

Технология. Процесс производства древесных гранул - пеллет строится по 
следующей схеме.  

На первом этапе производится крупное дробление сырья. Специальные дробилки 
измельчают подготовленное и взвешенное согласно рецептуре сырье (т.е. согласно 
желаемому сорту пеллет – промышленному или первоклассному).  

Измельчение должно дойти до размеров частиц не более 1,25 куб.см в объеме. 
Крупное дробление позволяет быстро и качественно высушивать сырье и подготавливать 
его к дальнейшему дроблению в мелкой дробилке.  

На втором этапе производства пеллет происходит сушка пеллетного 
полуфабриката. Согласно технологическому регламенту, сырье перед прессованием 
должно иметь влажность 8-12%. Сушилки бывают барабанного и ленточного типа. Выбор 
типа сушилки определяется видом сырья (щепа, опилки), требованиями к качеству 
продукции и источником получаемой тепловой энергии.  

Затем происходит мелкое дробление полученного продукта, т.е. измельченных и 
высушенных исходных компонентов пеллет. В пресс сырье должно заходить с размерами 
частиц не более 4 мм для производства промышленных пеллет и не более 1,5 мм – для 
производства пеллет первого класса. Обычно для мелкого дробления используются 
молотковые мельницы.  

http://solyaris-well.com/produktsiya/stanki/sas_12/
http://openbusiness.ru/biz/business/svoy-biznes-proizvodstvo-bumazhnykh-salfetok/
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Следующий этап – водоподготовка. Он предназначен для доведения 
пересушенного сырья до должной кондиции. Дело в том, что сырье с влажностью менее 
8% плохо поддается склеиванию во время прессования. Поэтому слишком сухое сырье 
непригодно. Для установления должной влажности сырья используется установка 
дозирования воды в смесительной емкости, обычно это шнековые смесители, в которых 
встроен один вход для подачи воды для мягких сортов древесины хвойных пород или пара 
входов, в случае, если прессуются твердые сорта древесины, такие как дуб или бук, а 
также некачественное или залежалое сырье.  

Прессование является главным этапом производства пеллет. Оно производится на 
прессах различных конструкций, с плоской или цилиндрической матрицей. После 
прессования готовые пеллеты подвергаются охлаждению. Оно обеспечивает получение 
качественного конечного продукта. Охлаждение нужно для осушения гранул, нагретых 
после прессования до 70°-90°С.  

На последнем этапе производства пеллеты просеиваются и упаковываются. 
Просеивание нужно для отделения неспрессовавшихся или рассыпавшихся на опилки 
пеллет. Некондиционная продукция просто подвергается вторичной обработке.  

Примерные расчеты. Цена пеллетайзера, который может производить из опилок 
около 100-150 кг готовой продукции в час, начинается от 700000 тг.  

Сушилка, дробилка и сито, оборудование для охлаждения обойдется примерно в  
4000000 тг. 

Фасовать готовую продукцию необходимо в бумажные или полиэтиленовые 
пакеты разного объема. Минимальный вес, выгодный для продажи, 5 кг. Такой пакет 
будет стоить от 500 тг.  
 Цена сырья (древесные опилки) - 500 тг за 1 куб.м. Для получения тонны 
топливных гранул требуется 7,5 куб.м опилок, стоимостью 3750 тг. Средняя стоимость 
готовых пеллет -  20000 тг за тонну. 

Полезные ссылки.  
http://www.openbusiness.ru/html/dop8/proizvodstvo-pellet.htm 
http://www.kz.all.biz/proizvodstvennoe-oborudovanie-dlya-pellet-bgc3361 
http://www.wood-pellets.com/cgi-bin/cms/index.cgi?ext=content&pid=984&lang=1 
http://eubp.ru/ 
 

Производство туалетной бумаги 
 

Общая информация. Туалетная бумага - бумажные изделия санитарно-
гигиенического назначения, уже давно ставшие привычной обыденностью. Сложно даже 
представить, что ещё пару столетий назад это был предмет роскоши, а не обычный 
бытовой гигиенический материал. Изготовление туалетной бумаги - достаточно сложный 
процесс. Она должна рваться в строго определённых местах и быть при этом мягкой. 
Кроме того, она должна быстро распадаться на волокна в канализации. В противном 
случае она закупоривает сточные трубы.  

Прибыльность любого коммерческого проекта зависит от успешной реализации 
произведенной продукции Туалетная бумага здесь не исключение. Этот  товар всегда 
будет востребован. 

Оборудование. Для налаживания производства необходимо приобрести готовое 
оборудование по производству туалетной бумаги. 

Технология. 
Подготовка макулатурной массы. Вторсырье очищается от посторонних 

примесей, измельчается в дробилке с добавлением воды. Мокрая измельченная масса 
процеживается через специальное сито, на котором остаются мелкие инородные 
включения, пропущенные во время первоначальной очистки (скрепки, стекло, зажимы и 
т.д.). 

http://www.openbusiness.ru/html/dop8/proizvodstvo-pellet.htm
http://www.kz.all.biz/proizvodstvennoe-oborudovanie-dlya-pellet-bgc3361
http://www.wood-pellets.com/cgi-bin/cms/index.cgi?ext=content&pid=984&lang=1
http://eubp.ru/
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Промывка сырья. Очищенная смесь отправляется в бак, где промывается 
водопроводной и оборотной водой. От тщательности промывки на этом этапе зависит не 
только качество будущей бумаги (чем дольше промывка, тем белее сырье), но и цена 
себестоимости (затраты воды). Грязная вода смывается в канализацию. 

Тонкий помол. Сырье вместе с чистой водой измельчается в водно-бумажную 
массу с помощью многофункциональной мельницы, после чего перекачивается в 
напорный бак. 

Регуляция концентрации. Из напорного бака масса отправляется в специальную 
емкость, где регулируется пропорциональный состав смеси из сырья и воды. После 
достижения нужных показателей масса выливается равномерным потоком на сеточный 
стол бумагоделательной машины. 

Производство рулонных заготовок. Суспензия обезвоживается с помощью 
капроновой сетки, которая служит одновременно транспортерной лентой. Лишняя 
жидкость стекает в резервуар для оборотной воды, которая повторно используется при 
промывке сырья. Бумажная масса по ленте попадает в сушильный барабан, вращающийся 
со скоростью 10 об./мин., который нагревается паром до температуры 110°. В барабане 
масса подсыхает, после чего снимается шиберным ножом. Нарезанные ленты 
досушиваются и наматываются на втулку в бобины, которые потом разрезаются на 
рулонные заготовки. 

Размотка и тиснение. Бобина, полученная  на бумагоделательной машине, 
помещается на размоточный станок для нанесения тиснения и одновременной перемотки 
в лог (рулон, по ширине равный с бобиной, а по диаметру – с обычным рулоном 
туалетной бумаги). Такая перемотка нужна для формирования структуры полотна 
(двухслойной, трехслойной бумаги) и более плотного рулона. 

Упаковка и нарезка. Полученный лог обклеивается этикеткой, которую следует 
заранее заказать в типографии, распиливается на рулончики на специальном станке для 
нарезки. Нарезанные рулончики проверяются по весу, упаковываются в коробки или 
полиэтиленовые пакеты и готовы к реализации. 

Примерные расчеты: 
Приобретение основного оборудования обойдется в 5000000 тг. 
Для изготовления 1 т бумаги (6250 рулонов, дешевый вариант) потребуется: 

Материал Ед. изм. Кол-во Цена за 
единицу, тг 

Сумма, 
тг 

Макулатура т 1,1 50000 55000 
Электроэнергия кВт 700 17 11900 
Вода м3 20 100 2 000 
Пар т 4 1 000 4 000 
Сетка шт. 0,02 15000 300 
Сукно шт. 0,01 100000 1000 
Прочие эксплуатационные расхо-
ды (клей, целлофан, этикетка и 
т.д.) 

  8000 8000 

Всего    82200 
 
Макулатура – 1,1 т. х 50000 тг = 55000 тг, электроэнергия - 700 кВт х 17 тг/кВт = 

11900 тг. Средний вес одного рулончика - 160 гр.  Себестоимость 1 рулончика бумаги – 
13,152 тг. 

Выручка от продажи. Продажная цена туалетной бумаги составляет 20 тг. В 
среднем в год можно продавать 18 млн. шт. туалетной бумаги (в зависимости от региона), 
что составит 36000000 тг в год. (20 х 18 млн. штук = 36000000 тг). 

Прямые затраты. Себестоимость 1 рулончика бумаги – 13,152 тг. В год 
планируется реализовать 18 млн. шт. туалетной бумаги.  Итого: 18 млн. шт. х13,152 тг = 
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23673600 тг. 
Оптимальное количество персонала для цеха по изготовлению туалетной бумаги – 

5 человек. Для производства достаточно помещения площадью 200 кв.м.  
Полезные ссылки: 
http://www.kaztechprom.kz/3tech/mini-zavod/tualetbumaga-iz-makulaturi/930/ 
http://www.tualet.ru/BASE/tbumaga.html 
http://www.angrenpack.com/produkty/produkty-tualetnaya-bumaga/ 

Производство липучек от мух 

Общая информация. Если вы ищете вариант малого производства, для которого 
не понадобится громоздкое оборудование и длительная подготовка, - вполне возможно, 
что вам подойдёт изготовление липучек от мух. 

Стоит ли напоминать, сколько неудобства способны доставить в весенне-летний 
сезон эти назойливые насекомые, нередко становящиеся источником антисанитарии и 
переносчиками неприятных заболеваний. Да и просто отвратительно жужжащая в 
помещении муха - довольно неприятное явление. И на таком, казалось бы, не слишком 
привлекательном виде деятельности можно заработать. Ведь липучки являются 
единственным действенным способом борьбы с мухами, не считая мухобойки. И никакие 
суперсовременные и небезвредные таблетки и спирали не способны дать и сотой доли 
того эффекта, что дают в борьбе с мухами обыкновенные клейкие ленты. 

Липкая ловушка для мух состоит из картонного основания, бумажной ленты и 
нанесённого на её поверхность липкого состава. Основой для клейкого состава обычно 
служат смола, натуральные масла – касторовое, льняное, канифоль, а для того, чтобы 
мухи сочли его привлекательным, в состав добавляют сахарный сироп, мёд или глицерин.  

Оборудование: варочная поверхность (электроплитка), емкость для варки сиропа, 
ножницы, цветной принтер. 

Технология. Больший интерес вызывает процесс изготовления клейкого вещества. 
Вот несколько рецептов для производства: 
1. 50 гр скипидара, 50 гр патоки или сахарного сиропа, 100 гр касторового масла, 

200 гр канифоли; 
2. 60 гр меда, 300 гр канифоли, 200 гр  льняного масла; 
3. 150 гр льняного масла, 50 гр патоки или сахарного сиропа, 10 гр воска, 300 гр 

смолы сосны; 
4. 100 гр меда неочищенного, 40 гр глицерина, 200 гр машинного, касторового или 

вазелинового масла, 400 гр канифоли. 
По технологии всех этих рецептов нужно растопить канифоль или смолу, добавить 

остальные составляющие и размешать. Смесь наносится на бумагу в горячем виде. 
Теперь рассмотрим процедуру изготовления картонной гильзы. Приготовить 

картонную гильзу довольно просто – нужно выбрать диаметр и длину гильзы, вырезать, 
сложить и зафиксировать соответствующим образом картон. Далее надо укрепить на 
гильзе нить – это будет будущее крепление. Потом прицепляют бумагу, на которую 
наносят клейкую смесь. Раствор тщательно перемешивается и наносится на заранее 
подготовленные полоски бумаги, которые после этого сворачиваются в рулоны. На 
каждый из них  можно наклеить этикетку, распечатанную на цветном принтере. Следует 
помнить, что деятельность по изготовлению липких лент будет носить сезонный характер, 
товар будет пользоваться спросом в течение весны-осени. 

Примерные расчеты. Затраты на приобретение оборудования: 
- варочная поверхность (электроплитка) – 5000 тг; 
- емкость для варки сиропа (кастрюля) – 2000 тг; 
- принтер цветной  (с первоначальной заправкой) – 40000 тг; 
- ножницы, канцелярские ножи  и др. -  10000 тг; 

http://www.kaztechprom.kz/3tech/mini-zavod/tualetbumaga-iz-makulaturi/930/
http://www.tualet.ru/BASE/tbumaga.html
http://www.angrenpack.com/produkty/produkty-tualetnaya-bumaga/


250 
 

Итого: 57000 тг. 
Затраты на сырье: 
Для производства 100 липучек от мух понадобится: 
 - сырье для варки сиропа – 1000 тг; 
- картон – 400 тг; 
- бумага для ленты – 300 тг; 
- обертка, распечатанная на цветном принтере, - 400 тг; 
- клей, вода и прочее – 100 тг; 
Итого: 2200 тг. 
При продажной цене липучек 50 тг.,  от продажи 100 липучек выручка составляет 

2800 тг. 
Полезные ссылки. 
http://bsu-az.org/biznes-idei-proizvodstvo/izgotovlenie-lipuchek-ot-mux 
http://biznestoday.ru/tehnologii/4253-izgotovlenie-lipuchek-dlya-muh.html 

http://bsu-az.org/biznes-idei-proizvodstvo/izgotovlenie-lipuchek-ot-mux
http://biznestoday.ru/tehnologii/4253-izgotovlenie-lipuchek-dlya-muh.html
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	Производство х/б перчаток с ПВХ покрытием

	Переработка автошин. Производство резиновой крошки
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	Изготовление садовых фигур – «защитников» земли. В древности фигуры великанов-защитников были очень популярны: вспомните хотя бы колоссов, охраняющих остров Пасхи. Наши предки тоже верили в магическую силу великанов. Отголоски этих представлений сохра...
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	Общая информация. Желание выделиться, подчеркнуть свою индивидуальность в наше время дало толчок новому так называемому хэнд-мейд направлению, когда человек может самостоятельно создавать определенную вещь с уверенностью носить ее, зная, что такой бол...
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	Пошив эко-сумок
	Технология. Технология пошива эко-сумки не представляет никакой сложности:
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	Производство макаронных изделий
	Производство жареных семечек
	Оборудование. Запуск производства комбикорма оптимально начать с приобретения небольшой линии или мини-завода, например, линии производства гранулированного корма ЛПКГ-1, и дополнительного оборудования – измельчителя соломы и сена КР-02.
	Технология. Технология производства комбикорма различается в зависимости от необходимого конечного продукта и состава сырья. Так, для изготовления кормовой смеси для отъемных поросят и птиц необходимым этапом будет шелушение ячменя, в то время как для...
	-  линия производства гранулированного корма ЛПКГ-1 -  5700000 тг;
	-  измельчитель соломы и сена КР-02 -  80000 тг.

	Изготовление деревянной посуды
	Цветной щебень и крошка декоративная используются в ландшафтном дизайне, в создании благоприятного микроклимата в террариумах и аквариумах. Производство цветного щебня и крошки является довольно выгодным делом, так как неокрашенный вариант - исходное ...
	В качестве сырья используется мраморный щебень, гранитная или мраморная крошка, также гравий или песок. Основными потребителями продукции могут быть: частные лица, использующие строительный камень для обустройства придомовых территорий; коммунальные о...
	Оборудование:
	-  устройство для зашивания мешков.
	Технология. В качестве сырья для производства декоративной крошки  подойдет щебень фракции от 10 до 30 мм, а для придания цвета может быть использована различная краска, а также различные связующие. Принцип изготовления декоративной цветной крошки не ...
	Примерные расчеты:
	Затраты на приобретение оборудования:
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	Производство палаток
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	Производство фотоплитки
	Оборудование. На сегодняшний день существуют маломощные линии, представляющие собой полуавтоматические мини-фабрики, и линии большой производительности, в большинстве случаев - автоматизированные.
	Рассмотрим, например, комплект оборудования, производящий до 250 бумажных мешков в час. Он состоит из трех устройств, автоматизирующих основные операции производства бумажного мешка:
	Технология производства бумажных мешков и пакетов. Процесс производства бумажных мешков состоит из нескольких основных технологических этапов:

	Вышивка картин крестом
	Выручка составит:

	Изготовление порталов каминов из литьевого камня
	Оборудование. Для производства порталов каминов не требуется дорогостоящее оборудование. Практически всё изготавливается самостоятельно, ручные электроинструменты всегда есть в свободной продаже:

	Производство бахил
	Технология. На оборудование устанавливается рулон исходного материала. Станок протягивает материал и в определенных местах спаивает его с помощью ультразвука или термосварки. Затем на верхнюю часть бахил приваривается эластичная резинка, обеспечивающа...
	Примерные расчеты:

	Производство салфеток



